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RATSCHLAGE FUR! DI

ERANIS

Die Zuverlassigkeit und Langlebigkeit einer Kette, gleich welcher Anwendung, sind abhdngig von ihrem Qualitdtsstandard, der
Sorgfalt bei der Konzeption, der Gestaltung der Anlage und ihrer Montage sowie der Schmierung und Wartung.

1 - ANTRIEBSTECHNIK |

1.1 — ANTRIEBSKETTEN
¢ Die Verbindungslinie
zwischen den

Kettenradmitten 010, soll
moglichst horizontal oder

mit einem geringen
Steigungswinkel verlaufen.

Wenn eine Abweichung groBer 60° nicht zu vermeiden oder
gar eine vertikale Anordnung des Antriebes notwendig ist, sind
noch besondere VorsichtsmalRnahmen zu treffen, um ein kor-
rektes Einlaufen der Kette in das untere

Kettenrad sicherzustellen:

¢ Das gespannte Kettenteil (Zugtrumm) soll vorzugsweise
oben liegen.

¢ Die Zahnezahlen der Kettenrdder sollten nach Standard-
Zdhnezahlen ausgewdhlt werden (vorzugsweise ungerade).
Die maximale Ubersetzung darf 1: 8 nicht (ibersteigen. Fiir
groRere Ubersetzungen miissen 2 Kettentriebe nacheinander
angeordnet werden, um eine entsprechende Reduzierung der
Ubersetzung zu gewahrleisten. Vorzugsweise sollte die Anzahl
der Kettenglieder nicht durch die Zdhnezahl teilbar sein.

e Eine Nachstellmoglichkeit fiir den Achsabstand ist erfor-
derlich, um einen Durchhang des ungespannten Kettenteils
(Lostrumm) von 1 % des Achsabstandes zu beriicksichtigen
und einen Kettenverschlei® von maximal 3 % aufzufangen. Bei
einem fix eingestellten Achsabstand ist zur Berlcksichtigung
des KettenverschleiRes eine entsprechende Vorrichtung vor-
zusehen.

e Kettenspannung: Bauartbedingt bendtigt eine Kette keine
Vorspannung. Jedoch ist es bei besonderen Auslegungen
(Lauf vor und zurick, haufige Anlaufe usw.) notwendig, eine
Vorspannung des Zugtrumms vorzunehmen, die jedoch nicht
mehr als 10 % der fiir den Betrieb erforderlichen Kettenzugkraft
oder 1 % der Mindestbruchkraft der Kette betragen darf. Wenn
die Belastungen durch den Antrieb, und / oder die angetriebene
Maschine stark schwanken, sollte neben der Spannvorrichtung
im Lostrumm eine zusatzliche Fiihrung der Kette im Zugtrumm
vorgesehen werden, um hier Schwingungen zu reduzieren.

1.2 - FLYERKETTEN ALS HUBELEMENT

e Bei parallel eingesetzten Ketten ist auf eine gleichmaRige
Lastverteilung zu achten; dies wird durch verstellbare
Anschlussgabeln erreicht, mit welchen Streuungen in den
Langentoleranzen ausgeglichen werden.

e Alle Anschlusselemente (Verankerungen, Bolzen, Laschen,
Lasttraversen) missen eine den Ketten entsprechende Festigkeit
aufweisen.

¢ Die lineare Kettengeschwindigkeit sollte kleiner 0,5 m/sec
sein.

e Umlenkrollen missen den Vorschriften der Norm 1SO 4347
entsprechen, die insbesondere den minimalen Durchmesser der
Auflage (Df > 5 Teilungen) prazisiert. Jedoch ist es entsprechend
den europaischen Vorschriften moglich, diesen Durchmesser

auf das 3fache der Kettenteilung zu reduzieren, allerdings mit
dem Risiko schnelleren VerschleiRes der Rolle und der Kette.

e Die Harte der Rollen muss ausreichend sein, um Verschlei3
durch die Drehbewegung unter der Last der Kettenlaschen vor-
zubeugen. Als Richtwert sollten die Rollen eine Oberflachenharte
zwischen 300 und 400 HB vorweisen.

Bitte sprechen Sie uns an, wenn Rollenketten fiir Hubzwecke
eingesetzt werden sollen. Ein Hinweis hier vorab: In den
meisten Fadllen miissen in der Lidnge zueinander gepaarte
Ketten vorgesehen werden.

1.3 - FORDERTECHNIK

e Zihnezahl der Kettenrader: wdhrend Buchsenforderketten
generell groBere Teilungen haben, wird die Zahnezahl der
Kettenrdader geringer ausgefiihrt, um die Baumalle insge-
samt kleiner zu halten, jedoch ist ein eventuell auftretender
Polygoneffekt zu beachten. Bitte beachten Sie die Ausfiihrungen
unseres Kataloges Buchsenforderketten in Bezug auf den maxi-
malen Durchmesser der Naben, um eine Interferenz mit den
Laschen zu vermeiden.

¢ Einstellung des Achsabstandes: der Achsabstand muss ein-
stellbar sein, um die Montage der Kette zu erleichtern, den
Durchhang sowie die Vorspannung einzustellen und die nor-
malerweise auftretende Langung der Ketten wahrend der
Gebrauchsdauer auszugleichen. Ubliche Spannvorrichtungen
haben eine Festeinstellung tGber Schrauben; es kdnnen aber auch
automatisch wirkende Vorrichtungen eingesetzt werden.

Achtung: Die Kette darf nicht zu straff gespannt sein. UbermaRige
Spannung hat erhéhten Verschleif? der Kette und eventuell der
Wailzlager zur Folge. Die Vorspannung soll nicht hoher als max.
10 % der Betriebs-Zugkraft oder 1 % der Bruchkraft der Kette
sein.

e Unterstiitzung und Fiihrung der Kette Das Zugtrumm mit
dem aufliegenden Fordergut wird gleitend oder rollend auf
einem FUhrungsprofil abgestiitzt. Bei groRen Achsabstdnden und
vorhandenen Querkraften missen Spurkranz-Rollen fir die Kette
vorgesehen werden. Das weniger belastete Lostrumm kann
gleitend abgetragen werden; nur bei sehr kurzen Achsabstdanden
kann auf eine Abstltzung verzichtet werden. Bei groBeren
Achsabstanden wirde ohne Unterstiitzung eine Ubermalige
Kettenzugkraft im Lostrumm entstehen. Der Durchhang darf 0,4
% des Achsabstandes nicht tberschreiten. Um dies zu erreichen
wdre ohne zusatzliche Lostrumm- Abstltzung eine zu hohe
Spannkraft erforderlich. Zug- und Lostrumm mussen sauber in
die Verzahnung einlaufen. Die Kettenfiihrungen missen exakt
zu den Kettenrddern ausgerichtet sein. Die Enden der Fiihrungen
sollten fir ein leichtes Einlaufen der Ketten abgerundet sein.

2 — PRAZISION DER ANLAGE

2.1 - KETTE ALS ANTRIEBSELEMENT

¢ Die Abweichung der Parallelitdt der Wellen darf maximal 40’
bei einer Einfachkette und 20" bei einer Mehrfachkette betragen.
¢ Die Abweichung der Ausrichtung der Kettenrader muss weni-
ger als 0,2% des Achsabstandes betragen, die Obergrenze bei
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HEAGE FUR DIE PRAXIS

schnelllaufenden Antrieben betrdgt 0,1%. Wenn Bewegungen
der Wellen in Achsrichtung nicht vermeidbar sind, missen die
Rader in der ,mittleren” Stellung ausgerichtet werden. Ganz
besonders wichtig ist eine exakte geometrische Ausrichtung
beim Einsatz von Mehrfachketten, da diese eine grolRe
Quersteifigkeit haben.

e Die Form und Verrundung der Verzahnung, die der Norm
ISO 606 unterliegen, dirfen nicht durch die Montage in der
Anlage, z.B. durch Keilnuten, beeintrachtigt werden. Wenn
Bewegungen der Wellen in Achsrichtung nicht vermeidbar sind,
missen die Kettenrdder zentriert werden. Ganz besonders
wichtig ist eine exakte geometrische Ausrichtung beim Einsatz
von Mehrfachketten, da diese eine grofRe Quersteifigkeit haben.
Die gesamte Anlage muss so steif ausgebildet sein, dass durch die
Kettenkraft unter Last keine Fluchtungs- und Parallelitatsfehler
erzeugt werden.

e Die Stabilitdt der gesamten Anlage

—

0.2% E

« =40’ bei Einfachkette iR
=20’ bei Mehrfachkette ¥

il
..

toleranz der Parallelitat toleranz der Ausrichtung

2.2 — KETTE ALS HUBELEMENT

¢ Fluchtungsfehler und Parallelitdtsabweichungen der
Verankerungen und Umlenkungen missen so schnell wie
moglich abgestellt werden.

2.3 - KETTEN IN FORDERANLAGEN

e Fluchtungsfehler der Rader: <0,4 % des Achsabstandes

e Parallelitatsfehler: < 40’

e Parallel eingesetzte Ketten, welche mit festen Querstegen oder
Zubehorteilen verbunden sind, missen paarig mit eingeschrank-
ter Langentoleranz montiert werden (Bitte bei Bestellung ange-
ben: “Ketten gepaart”).

3 - KETTENSCHMIERUNG |

3.1 - ZWECK DER KETTENSCHMIERUNG

e Einbringung eines Schmierfilms in den Spalt zwischen die gegen-
einander reibenden Flachen, um VerschleiR zu reduzieren und
Festfressen zu vermeiden.

e Schutz gegen Korrosion.

e Schmierung unterbindet Gerduschbildung zwischen den
Reibungsflachen.

e Schmierstoff dient auch zur Warmeabfuhr aus den
Reibungsflachen.

3.2 — WERKSSEITIGE ERSTSCHMIERUNG:

Sie schiitzt die Kette gegen Korrosion bis zur Montage durch den
Anwender vorausgesetzt, dass sie im Trockenen gelagert wurde.
Unter diesen Umstanden ist die Erstschmierung 6 Monate wirk-
sam. Nach dem Einbau muss die Kette nachgeschmiert werden
und die Nachschmiermdglichkeit muss schon bei der Konzeption
der Anlage vorgesehen werden.

Die werksseitig verwendeten Schmierstoffe sind mit allen han-
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delstiblichen Mineralélen mischbar.
Fir spezielle Einsatzbedingungen kdnnen wir passende Losungen
vorschlagen.

3.3 - ANWENDUNGSMODUS:

Die Betriebsschmierung ist abhdngig vom Ketteneinsatz

und ldsst sich in 4 Kategorien einteilen:

1- Manuelle Schmierung (Pinsel, Olkdnnchen, Spriihdose...)

2- Tropfschmierung,

3- Olbad- / Tauchschmierung,

4- Druckschmierung (Spruhverfahren, eventuell mit Filtrierung
und Olkiihlung).

Bei Kettenantrieben, werden alle 4 vorgenannten Methoden
angewandt, abhangig vom Typ und der Lineargeschwindigkeit
der Kette.

In Hub- und Forderanlagen, wird die Schmierung haufig
manuell oder im Tropfverfahren durchgefiihrt, jedoch werden
ebenfalls automatische Schmierverfahren mit Pinselauftrag
oder Spriheinrichtungen eingesetzt.

3.4 — NACHSCHMIERINTERVALLE
Einsatzmengen von Schmiermitteln sind mit den Herstellern
der jeweiligen Schmiermittel festzulegen.

3.5 - WO IST ZU SCHMIEREN ?

Entsprechend nachfolgenden Regeln:

e In Langsrichtung, in einem Bereich, wo die Kettengelenke
schwacher Belastung ausgesetzt sind, um die

Penetration des Schmiermittels zu erleichtern.

e Quer, zwischen den Kettenlaschen, um das Schmiermittel
in das Kettengelenk zu leiten und zwischen die
Innenlaschen und die Rollen.

a und c: empfohlene Schmierstellen




3.6 — SCHMIERMITTEL-AUSWAHL

Schmiermittel miissen den Betriebsbedingungen
entsprechend ausgewahlt werden:

Normalerweise ist ein gutes nicht verseifbares Kettendl auf
Mineralolbasis ausreichend. Die Viskositdt ist entsprechend
vorstehender Tabelle festzulegen.

Temperatur (°C) Empfohllgrge_\\llgkosnat:
-15<T<0 15 bis 32
0<T<50 46 bis 150
50<T <80 220 bis 320

Der Anwender muss eine Lésung zwischen zu geringer Viskositat,
die die Gefahr des Abtropfens oder Wegschleuderns birgt, und
einer zu hohen Viskositdt, die das Eindringen zwischen die
Reibflachen vermeiden kann, finden.

Bei speziellen Anwendungen, insbesondere wenn jegliche
Schmierung unerwiinscht ist, nehmen Sie unsere Beratung in
Anspruch.

Ausgenommen einer Empfehlung unsererseits ist eine
Fettschmierung absolut unzulassig.

4 — INBETRIEBNAHMIE - SICHERHEIT.

4.1 - LAGERUNG, HANDHABUNG

Die Lagerung der Ketten bis zum Einbau muss den Erhalt ihrer
urspriinglichen Qualitadt sicherstellen. Insbesondere ist unbe-
dingt zu beachten, dass die Ketten:

¢ nicht Feuchtigkeit, korrosiver oder staubiger Umgebung oder
anderer chemischer Aggression unterzogen weden.

e vor StoRen und anderen mechanischen Einfliissen geschiitzt
sind.

e keiner Lagerung ausgesetzt werden, die die Dauer des
Korrosionsschutzes der Erstschmierung (Siehe 3.2) Gibersteigt. Die
Ketten missen mit Sorgfalt behandelt werden. Zur Vermeidung
von Beschadigungen ist das Personal entsprechend anzuweisen.
Insbesondere sind StoRe und Belastungen im rechten Winkel
zu den Laschen zu vermeiden, da hierdurch ein Verdrehen der
Ketten verursacht werden kann.

4.2 - MONTAGE

Vor Montage der Ketten ist zu priifen, ob die Anlage fachgerecht
aufgebaut ist und den Richtlinien der Konzeption entspricht
(siehe 1 — Einbau der Ketten). Nach dieser Uberpriifung sind
die Ketten, falls nicht im Lieferzustand bereits erfolgt, auf die
richtige Lange zu bringen. Beim Auflegen der Ketten sind die
Ublichen Sicherheitsvorschriften zu beachten:

e Schutzbrille, Sicherheitsschuhe und Handschuhe benutzen.

e Antriebsaggregat von Energiezufuhr trennen um jeglichen
Maschinenanlauf sicher zu unterbinden.

e geeignete Qualitatswerkzeuge benutzen.

AuBerdem sind die besonderen Vorschriften fir die

Installation von Ketten zu befolgen:

e Beachten, dass die Ketten beim Abrollen nicht verdreht wer-
den.

e Ketten so abstlitzen, dass diese und eventuell Zubehorteile
nicht herunterfallen kénnen.

e Bei der Montage auftretende Querkrafte miissen durch die
Ritzel oder Gegenplatten aufgefangen werden.

RATSCHLAGE FUR' DI
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e Kette im nicht gespannten Teil schlieBen und bei Anwendung
von Federverschlissen die Feder in der “richtigen” Richtung
montieren (offene Seite gegen Laufrichtung).

e Weder neue Kettenglieder in eine gebrauchte Kette einbauen
noch neue Ketten auf abgenutzte Ritzel montieren.

¢ Beschddigte Kettenglieder komplett austauschen und nicht nur
das betroffene Bauteil. Bei SchweilRarbeiten erhitzte Teilstiicke
oder Baugruppen komplett austauschen.

4.3 — INBETRIEBNAHME

Vor dem Anfahren:

e Korrekte Montage der Verbindungsglieder, eventueller
Federclips und Befestigungsschrauben und Leichtgangigkeit der
Kettengelenke prifen.

e Sicherstellen, dass sich keine Fremdkérper (Bolzen, Werkzeuge,
Hebel, etc) auf den Ketten oder in der Anlage befinden.

Bei Inbetriebnahme:

e Vorsichtig und stufenweise anfahren und mindestens wahrend
eines Kettenumlaufes oder Prozessablaufes den gesamten
Vorgang aufmerksam beobachten.

e Anlage eine Zeitlang nur mit Teillast einfahren.

e Nach einigen Betriebsstunden oder -tagen Anlage tberpriifen.
e Tatsdchliche Belastungen Uberpriifen und vergleichen, ob
diese mit der Konstruktion der Anlage und der Auslegung der
Kette Ubereinstimmen.

e Hinsichtlich der Schmierung Zustand und Position eventueller
Spruhdusen kontrollieren. Farbe und Verschmutzungsgrad des
Schmierstoffes geben Hinweise darauf, ob die Schmierung
effektiv und ausreichend ist und ob das Schmiermittel erneuert
werden muss. In diesem Fall neuen Schmierstoff auftragen
oder Olwechsel vornehmen. Mindestens gleiche Qualitit des
Schmiermittels wahlen. Vor der Einbringung Kette entfetten
und reinigen um eingedickte Fett- und Schmutzreste zu ent-
fernen und Eindringen des neuen Schmiermittels zwischen die
Reibflachen zu gewahrleisten (zwischen den Laschen).

5 - INSTANDHALTUNG 7

Bei einer sachgerecht ausgefiihrten Anlage beschrankt sich die
Wartung auf die Uberwachung der Giite der Konzeption, der
Ausfiihrung und der Schmierung.

RegelmiRige Uberwachung:

e GeometriederAnlage, insbesondere Fluchtung der Kettenrader
und Abnutzungsgrad der Verzahnung.

e Zustand der Kette, insbesondere Untersuchung auf
Schleifspuren, um Abweichungen in der Geometrie der Anlage
oder unvorhergesehener Berlihrungen mit Aufbauteilen zu
lokalisieren und um den Umfang des KettenverschleiRes fest-
zustellen:

- Verschlei der Kettengelenke priufen, und zwar
durch Nachmessen der Linge mittels Messeinrichtung oder
VerschleiBlineal, durch Schatzung oder durch Wegnahme des
Spannelementes.

- Abnutzung der Kettenlaschen bei Flyerketten.

— Abnutzung von Rollen (Lauf- und / oder Schonrollen).
e UnregelméRigkeiten und ihre Quellen ermitteln und
beseitigen. Falls durch GbermaRigen Verschlei (mehr als
2% der Kettenldnge, mehr als 5% der Laschenhdhe) ein
Wechsel der Ketten oder Ritzel erforderlich wird, ist ein
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kompletter Austausch der gesamten Einheit, also Kette
und Ritzel oder Rollen, zu empfehlen.

ACHTUNG:

Ketten verfiigen liber hochfeste, vergiitete Bauteile, die durch
Wasserstoffversprodung bis zum Bruch beeintrachtigt wer-
den kénnen. Es sind daher Einsatzbedingungen mit oxidie-
render und korrodierender Umgebung zu vermeiden, die
Ursache fiir die Freisetzung von Wasserstoff sein kdnnen.
Jegliche saure Umgebung ist unbedingt zu vermeiden. GréRte
VorsichtsmaBnahmen sind bei Entfettung der Ketten erfor-
derlich. Jegliche Oberflaichenbehandlungen der montierten
Kette, insbesondere elektrolytischer Art, sind auszuschlieBen.
Losungen fiir derartige Bedingungen auf Anfrage.

ANPASSEN DER KETTENLANGE

Sofern eine Anlage keine Verstellmoglichkeit fiir den Achsabstand
oder den Durchhang im Lostrumm bietet, ist die anfangliche
Kettenldange oder eine Kettenkiirzung nach normalem VerschleiR
entsprechend den nachfolgenden Modalitaten auszufiihren:

6.1 — VORHANDENE KETTE MIT GERADER GLIEDERZAHL (incl.
VerschluBglied)

KURZEN UM 1 GLIED

O Bis Teilung 25,4 mm einschlieflich (1 Zoll).

- 4 Glieder, also 2 AuRen- und 2 Innenglieder an einem Ende ent-
fernen durch “Offnen” der Kette

- Am AuRenglied A (vernietete Bolzenlberstinde auf einer
Kettenseite abschleifen), (Abb. a).

- Dann 1 gekropftes Doppelglied Gber 1 Federclip- VerschluB (N°
206) oder 1 Nietglied (N° 205) an Kette anbauen (Abb. b).

Vernietung lésen Entfernen

Federclipverschlul (AuRenglied) N°2(41

Nietglied (AuRenglied) N°205 gekropftes Doppelglied N°221

o Bei Teilung 31,75 mm und gréfer (1 1/4 Zoll und gréfer).

- an einem Kettende 2 Glieder, also 1 AuRen- und 1 Innenglied
entfernen durch “Offnen” der Kette am AuRenglied A (vernietete
Bolzenliberstidnde auf einer Kettenseite abschleifen), (Abb. c).

- AbschlieBend 1 gekropftes Verschlussglied N° 216 oder 217
montieren (Abb. d).

Entfernen

Vernietung I6sen /
3 ] ] ] \

Gekropftes VerschluBglied N°217 /

sedis &

KURZEN UM 2 GLIEDER (gilt fiir alle Kettentypen)

- 2 Glieder, also 1 AuRen- und 1 Innenglied an einem Ende
entfernen durch “Offnen” der Kette am AuRenglied A (ver-
nietete Bolzenlibersténde auf einer Kettenseite abschlei-
fen).

Entfernen

Vernietung I6sen

6.2 — KETTEN MIT UNGERADER GLIEDERZAHL

KURZEN UM 1 GLIED

O Bis Teilung 25,4 mm einschlieflich (1 Zoll).
Das gekropfte Glied am Kettenende wird entfernt.

Vernietung I6sen Entfernen
= a NENE 5 Nl s ul e B i —_ V/
= L e = _om o= 1 = s E

f

o Bei Teilung 31,75 mm und gréfer (11/4 Zoll Zoll und
grofer).

- Die Kette endet mit einem gekropften Glied welches
gleichzeitig VerschluRglied ist ; Nietbolzen I6sen, gekropftes
Glied entfernen und gerades VerschluRglied N° 208, besser
N° 209 (mit Mutter) einsetzen.

Vernietung 18sen Entfernen

b

KURZEN UM 2 GLIEDER

o Gilt fiir alle Ketten.

2 Glieder, also 1 AuBen- und 1 Innenglied an einem
Kettenende entfernen durch “Offnen” der Kette am
AuBlenglied A (vernietete BolzenlUberstdnde auf einer
Kettenseite abschleifen). Ein Kettenende endet mit gekropf-
tem Glied - Kiirzen Sie um 2 Glieder am gegeniiberliegenden

¢ "

Kettenende.

Entfernen

Vernietung l6sen




| SEDIS - ROLLENKETTEN

PRODUKTPALETTE SEDIS

SERIE ALPHA ¢

Qualitditsketten mit nachweislicher Performance

ROLLENKETTEN ALPHA Premium

Eigenschaften der Qualititsketten europdischer Bauart BS:

Kettengelenke einsatzgehartet

Laschen oberflachengestrahlt verfestigt

Vorgeformte Buchsen mit Doppelkonus

Geschlossene Rollen

Vorgereckt mit 30 — 45 % der Bruchkraft

Wachsschmierung fiir Ketten der Teilung 12.7 — 25.4 mm (08B bis 16B)
Andere Teilungen mit Standard Werksschmierung

® & 6 6 o o o

Eigenschaften der Qualititsketten amerikanischer Bauart ASA:

Kettengelenke einsatzgehartet

Kugelgestrahlte Laschen

Geschlossene Buchsen

Geschlossene Rollen

Vorgereckt mit 30 — 45 % der Bruchkraft

Wachsschmierung fiir Ketten der Teilung 12.7 — 25.4 mm (40 bis 80)
Andere Teilungen mit Standard Werksschmierung

* 6 6 6 O o o

Premium BS INOX

Ketten fiir den Einsatz in der Nahrungsmittelindustrie oder unter
Einfluss von agressiven Chemikalien:

Kettengelenke und —laschen aus rostfreiem Werkstoff Serie 300
Geschlossene Rollen aus rostfreiem Werkstoff Serie 300

Lieferung ohne Werksschmierung

Standard Werksschmierung oder Lebensmittelschmierung auf Anfrage

* O o o
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SEDIS - ROLLENKETTEN

PRODUKTPALETTE SEDIS

DELTA

SERIE DELTA®

Meisterlosungen fiir jeden Einsatz

ROLLENKETTENDELTA © HR: Fiirschwierige Einscitze (Abrasion, Stosse und Schockeinwirkung)

BS & ASA Rollenketten mit hohem Verschleisswiderstand:

Kettengelenke DELTA®

Laschen oberflachengestrahlt verfestigt

Vorgeformte Buchsen mit Doppelkonus

Geschlossene Rollen

Vorgereckt mit 30 — 45 % der Bruchkraft

Wachsschmierung fir Ketten der Teilung 12.7 — 25.4 mm (08B bis 16B)
Andere Teilungen mit Standard Werksschmierung

L K IR IR R B R 4

ROLLENKETTEN DELTA® TITANIUM 2: Fiir den Einsatz im korrosiven Umfeld

BS & ASA Rollenketten mit hohem Verschleisswiderstand und
Korrosionsschutz:

¢ Kettengelenke DELTA®

Kugelgestrahlte Laschen mit GEOMET® Beschichtung

Geschlossene Rollen mit GEOMET® Beschichtung

Vorgereckt mit 30 — 45 % der Bruchkraft

Wachsschmierung fiir Ketten der Teilung 12.7 — 25.4 mm (08B bis 16B)
Andere Teilungen mit Standard Werksschmierung

L R R R R 4

LUB FREE VERTE : BS Rollenketten Teilung 12. 7 — 24.5 mm:
Korrosionsgeschiitzte Ketten mit Sinterbuchsen:

¢ Bolzen mit harter Oberflache
* Laschen und Rollen vernickelt
¢ Geschlossene Rollen

¢ Sinterbuchsen

DELTA® VERTE : BS Rollenketten Teilung 31.75 — 63.5 mm:
Korrosionsgeschiitzte Ketten mit Kunststoffbuchsen:

Kettengelenke DELTA®

Kugelgestrahlte Laschen mit GEOMET® Beschichtung

Kunststoffouchsen fiir den Einsatz im feuchten oder nassen Umfeld
Geschlossene Rollen mit GEOMET® Beschichtung (oder Kunststoff auf
Anfrage)

Einsatztemperatur zwischen —30 und + 80°C (Sonderausfiihrungen bis 300 °C
auf Anfrage)

sedis & - =
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SEDIS - ROLLENKETTEN

BESTANDTEILE DER ANTRIEBSKETIEN

Hiilse Rolle Innenlasche
Rolle
Durchmesser AUSSENGLIED VERBINDUNGSGLIED
o —

Innenbreite

olzen Aussenlasche

Teilung

PRODUKTION

SEDIS spezifiziert fiir die Herstellung der Ketten:
O bestgeeignete Stahlqualitaten mit eingeengten Toleranzen und speziellen Analysen entsprechend den
Anforderungen jeder Kettenkomponente,

- o leistungsfahige Fertigungsverfahren z.B.:
- Buchsen hergestellt im Wickelverfahren mit bikonischer Vorspannung fiir optimalen
. Sitz (spezielles SEDIS Know-how)
- Schneiden, Sdgen und mechanische Bearbeitung der Bolzen
- Stanzen, Lochen und Malkontrolle der Laschen mittels Folgewerkzeugen (SEDIS-Technologie)

0 modernste mechanische thermische und thermo-chemische Verfahren:
- Strahlen zur Oberflachenverfestigung (z.B. Kugelstrahlen)
- MaRschleifen
- Einsatzhartung, Karbonitrieren, Vergiten
- DELTA-Spezialverfahren zur Oberflachenhartung
- Kalte-Schockbehandlung
I - Oberflachenschutzverfahren (GEOMET, verzinken, vernickeln, phospatieren)

Auf diese Weise bieten wir unseren Kunden fir alle Anwendungen und Anspriiche die passenden Produkte.

QUALITAT

SEDIS ist durch AFAQ seit 1989 nach ISO 9001 zertifiziert:

‘ a‘% Q - als weltweit erster Kettenhersteller nach ISO 9001 zertifiziert

ISO 9001 - Zertifizierung 1SO 9001 als 11. franzdsisches Unternehmen
Qualité ISO 9001 Version 2008

AFNOR CERTIFICATION

p

Ein Vertrauensbeweis fiir unsere Kunden
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SEDIS - ROLLENKETTEN \

LEISTUNGSVERZEICHNIS VON S'EDIS-KETTEN

Sedis Ketten sind ausgelegt um den Anspriichen an eine einwandfreie Funktion zu genligen. Die Anforderungen
und Folgen mangelhafter Qualitat sind wie folgt beschrieben:

1- VERSCHLEISSFESTIGKEIT (Kettenldangung)

2- DAUERFESTIGKEIT (Laschenbriiche durch Materialermiidung) und ZUGKRAFT
(Laschen- oder Bolzenbruch durch Uberbelastung)

3- KORROSIONSBESTANDIGKEIT

4- EINSATZ OHNE SCHMIERUNG

Um den tatsachlichen Anspriichen beim Einsatz der Ketten optimal zu entsprechen, bietet SEDIS folgende
Verfahren mechanischer, thermischer und thermochemischer Art an:

VERSCHLEISS (LANGUNG)

Neue Wachsschmierung fiir ALPHA Premium und Delta®
Fir die Teilungen von 12.7 — 25.4 mm verwendet SEDIS eine neue Wachsschmierung welche ausgezeichneten Schutz gegen
Verschleiss bietet und den Temperaturbereich von -30 °C bis + 130 °C abdeckt.

Dieses Wachs mit dicker Viskositat im Stillstand wird im Einsatz fliissig und garantiert somit eine gleichmassige Verteilung im
Kettengelenk (thixotropische Qualitat des Wachses).

Fir die Nachschmierung kénnen alle handelsiblichen Kettenschmiermittel verwendet werden.

- Mk ]

—Hm.

Langung (%)
] 1] ]
-

= o =1
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Verschleiss einer Kette ASA 50-1 Alpha Premium SEDIS im Vergleich zu 2
Mitbewerbsketten

Vorgeformte Buchsen mit Doppelkonus

Standardbuchsen Buchsen mit Doppelkonus

.

Wir verwenden bei unseren Ketten vorgeformte Buchsen
mit Doppelkonus. Im Gegensatz zu nicht vorgeformten
Buchsen unterliegen diese Buchsen keiner Verformung
(Ausbuchtung) was zu einer gleichmassigen Verteilung der x

mechanischen Belastungen im Kettengelenk fiihrt und den
Verschleiss verringert (siehe nebenstehende Darstellung).
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SEDIS - ROLLENKETTEN

LEISTUNGSVERZEICHNIS'VON SEDIS-KETTE

Die Serie DELTA® und die DELTA-Wé&rmebehandlung:

Das von SEDIS entwickelte Delta Verfahren verleiht den Bauteilen des Kettengelenkes eine verbesserte
Widerstandsfahigkeit gegen Abrieb und Oxidation. Diese Widerstandsfahigkeit ist Folge der betrachtlich erhdhten
- Oberflachenharte gegeniber der klassischen Einsatzhartung (siehe unten).

VERGLEICH DER HARTE (IN HV)
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Der Reibfaktor der DELTA® HR behandelten Kettengelenke ist niedriger als bei allen anderen Reibpaarungen
? (Einsatzhartung, Carbonitrierung...). Die Harte und besondere chemische Affinitdt der DELTA® HR behandelten
~ Gelenke verleiht diesen die hochste Widerstandsfihigkeit gegen Reibung. (Siehe untenstehendes Schaubild).

VERGLEICH DER REIBUNG ZWISCHEN EINSATZGEHARTETEN UND DELTA-
GELENKKOMPONENTEN

STANDARD DELTA ©

Reibung

b
Festfressen

™ Festfressen

Anzahl der Artikulierungen

Dank der groReren Oberflachenharte, dem niedrigeren Reibfaktor und einer kompatiblen chemischen Affinitat,
bieten die Ketten DELTA® HR eine langere Lebensdauer, insbesondere bei schwierigen Einsatzbedingungen
f (Abrieb, Forderung nach eingeschrankter Kettenlangung).

Diese speziellen Eigenschaften ermoglichen es den DELTA® HR Ketten grossere Krafte zu libertragen.

12 sedis &
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T

ISTUNGSERZEICHNIS VON SEDIS-KETTEN

DAUERFESTIGKEIT & BRUCHKRAFT

Waihrend einer normalen Belastung arbeiten die Ketten im elastischen Bereich (Schaubild unten). Im Umlauf ist die Kette
einer wiederholten Beanspruchung unterhalb der Elastizitatsgrenze unterworfen. Wird die Kette jedoch im Bereich der
maximalen Zugbelastung beansprucht, hat dies die Bildung von Rissen zur Folge (Schaubild unten).

Um diese Folgen einzuschrinken, sind die SEDIS-Baureihen ALPHA Premium und DELTA® HR mit folgenden MaRnahmen
auf hohe Dauerfestigkeit ausgelegt : \

- Auswahl spezieller Stahlqualititen mit vorgegebener Analyse

- optimierte Warmebehandlungsverfahren, die den Laschen groBe Widerstandsfahigkeit und ausreichende Harte garantiert

- OBERFLACHENVERFESTIGUNG der Laschen MITTELS KUGELSTRAHLEN (siehe Schaubild unten). Die so erzeugten |
Druckspannungen auf der Oberflache vermeiden die Entstehung und Verbreitung von Ermiidungsrissen.

Beim Kugelstrahlen werden Stahlkugeln mit vorgegebener Intensitat und Geschwindigkeit auf die Oberflache “geschossen”
(englisch: shot-peening). Dieser Vorgang ermdglicht die Dauerfestigkeit der Laschen um bis zu 20 % zu verbessern.

BILD A BILD B

LASTWECHSEL UND PROGRESSIVE BELASTUNG Iso-SPANNUNGSVERLAUF IN EINER LASCHE UNTER ZUG

Bruchkraft \l
- 4
PLASTISCHER BERElcmiziﬁtsgreme | &
ELASTISCHER BEREIQ
progressive Belastung =
\2- Zug T
-~
wv
o
~J
BILD C
KUGELSTRAHLEN DER LASCHEN
Lastwechsel
Ermiidung

Anzahl Zyklen
Laschendicke

Ldngung (%)

innere Spannungen
®
®

== Statische Belastung —— Dynamische Belastung

Dank sorgféltiger Materialwahl, der Warmebehandlung und des Kugelstrahlens haben un-
sere ALPHA Premium und DELTA HR Ketten eine um durchschnittlich 20 % hohere Bruch-
kraft als die von der ISO Norm geforderten Minimalwerte. Die Performance hinsichtlich
Schockwiderstand und Dauerfestigkeit ist DEN BESTEN AM MARKT BEFINDLICHEN KET- §
TEN UBERLEGEN. '
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SEDIS - ROLLENKETTEN

LEISTUNGSVERZEICHNIS VON SEDIS-KETTE

KORROSION

ALPHA Premium Ketten rostfrei

Die rostfreien Alpha Premium Ketten sind aus hochwertigen Edelstahlen gefertigt.

Der Chromanteil von mindestens 10.5 % verleiht dem Edelstahl die Resistenz gegen Korrosion. Diese ist von

der Komposition des Edelstahls sowie den Einsatzbedingungen abhdngig. Daher ist die Wahl der Stahlqualitat
b ausschlaggebend und SEDIS legt aus diesem Grund grosse Aufmerksambkeit auf die richtige Selektion.

ersetzt werden. Diese Ketten unterliegen dem Delta Verfahren zur Erhéhung der Verschleissresistenz und der
GEOMET Behandlung gegen Korrosion. Beim direkten Kontakt der Ketten mit Nahrungsmitteln, Reinigungspro-
dukten wie Schaumen oder Losungsmitteln bitten wir um Kontaktnahme um das am besten geeignete Produkt zu
wahlen.

' Fir die Anwendungen wo eine hohe Bruchkraft erforderlich ist, konnen diese Ketten durch DELTA TITANIUM 2

DELTA® TITANIUM 2 und die GEOMET® Behandlung

DELTA® TITANIUM-Ketten basieren auf den Spezial-Ketten DELTA® HR, die sich durch eine auBBergewéhnliche
’ Verschleissfestigkeit auszeichnen. Zusatzlich sind die Komponenten aus Stahl durch die GEOMET Beschichtung
gegen Korrosion geschiitzt.

GEOMET ist eine wassrige Beschichtung aus Zink- und Aluminiumlamellen, und ist 100 % ohne Chrom VI:

o Schutz: das Uberlappen von Zink- und Aluminiumlamellen bildet eine ausgezeichnete Schutzschicht der
Komponenten aus Stahl gegen die korrosiven Einflisse.

o Opferkathode: Zink korrodiert anstelle des Stahls

Auf nachfolgender Darstellung kann man den kathodischen Schutz von GEOMET und die Beschichtung der
Komponenten durch Chrom, Kupfer oder jedes andere hoherwertige Material als Eisen sehen.

. Oxidation der Stahllasche Oxidation der GEOMET - Schicht

N

KUPFER/CHROM

sedis &




SEDIS - ROLLENKETTEN h

ISTUNGSVERZEIGHNIS VON SEDIS-KETTEN

Im Salzspriihtest beweist die GEOMET® Beschichtung der DELTA® TITANIUM 2 Ketten eine Uberzeugende
Korrosionsbestandigkeit. Rost tritt erst nach 450 h auf, wahrend dies bei verzinkten/chromierten Teilen bereits
nach 100 h eintrifft (siehe unten).

Salzspriihtest gemadss ASTM B117

Stunden
500
400
300
200

100 ﬂ Gelb verzinkt

0 Verzinkt

GEOMET®

Verzinkt Gelbverzinkt W GEOMET®

Aufgrund der hohen Verschleissresistenz gewdhren diese Ketten eine wesentlich langere Lebensdauer als rost-
freie Edelstahlketten.

DELTA® TITANIUM 2 soll vorzugsweise im pH Bereich von 5 bis 9 eingesetzt werden.

Der Temperaturbereich fir den Einsatz von DELTA® TITANIUM 2 liegt zwischen - 30 bis + 130 °C. Wir haben
Losungen flir andere Temperaturen, fragen Sie bitte an.

DIE VORTEILE DER
BESCHICHTUNG

Maximaler Schutz bei geringer Schichtstdrke

Kontrolle des Reibfaktors
Keine Materialverspréodung

BEMERKUNG: Zur Erhaltung des optimalen Korrosionsschutzes der Ketten DELTA TITANIUM ist zu beachten: '

o Die DELTA® TITANIUM Ketten dirfen nicht mit Kettenradern aus Edelstahl verwendet werden. Wahlen Sie
Kettenrader aus Stahl, verzinkt, verzinkt-chromiert oder GEOMET-beschichtet (auf Anfrage).

o DELTA® TITANIUM Ketten diirfen nicht mit Anbauteilen aus rostfreiem Edelstahl oder Kupfer haltigem Material
(Bronze, Messing) versehen werden.

o0 DELTA® TITANIUM Ketten dirfen nicht mit Fiihrungen aus rostfreiem Edelstahl oder Kupfer haltigem Material
in Kontakt sein.
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- SEDIS - ROLLENKETTEN

LEISUNGSVERZEICHNIS VON SEDIS-K

ETTEN)

FORTFALL DER SCHMIERUNG

Fiir alle Anwendungen, wo die Schmierung der Kette schwierig oder nicht moglich ist bietet Ihnen SEDIS die Lésung mit
den schmierungsfreien Ketten CHAINE VERTE® an. Eine Standardkette hat bei mangelhafter Schmierung eine begrenzte

Lebensdauer: die CHAINE VERTE® funktioniert ohne externe Schmiermittel.

Sie erlauben:

e Die Nachschmierung zu vermeiden, wenn diese aus verschiedenen Griinden schwierig oder unmdoglich ist

(Einbauverhaltnisse, Platzgriinde, ...),

e Die Beschmutzung der Transportgiiter durch Ol zu vermeiden,

e Im feuchten Umfeld zu funktionieren (besonders die Kette DELTA® VERTE),

e Brandgefahr weitestgehend auszuschalten (kein Kontakt des Schmiermittels mit offener Flamme oder heissen

Gegenstanden),
¢ Umweltverschmutzung durch Schmiermittel zu vermeiden,

e Wartungskosten zu senken (keine Nachschmierung).

KETTE LUB FREE VERTE

Laufende Schmierung kann entfallen, da die Kettenbuchsen aus
Sintermetall bestehen, deren Porositdt die Imprdgnierung mit einer
Schmiermittelmenge ermoglicht, die fiir die vorgesehene Lebensdauer
ausreichend ist.

Die Kette ist unter folgenden Bedingungen geeignet:

1- Einsatztemperatur: zwischen — 5 und 80 °C
2- Nicht abrasives Umfeld

KETTE DELTA® VERTE

Die Schmierungsfreiheit ist durch den Einsatz selbstschmierender
Verbundmaterial-Buchsen gegeben, die den Betrieb ohne laufende
Schmierung erlauben. Die Bolzen sind DELTA® spezialgehartet und die
Ubrigen Metallteile (Laschen, Buchsen und Rollen) gegen Korrosion durch
die GEOMET—Beschichtung geschiitzt.

Die Kette ist unter folgenden Bedingungen geeignet:
1- Einsatztemperatur: zwischen — 30 und 80 °C

Sinterbuchse

Kette LUB FREE VERTE

Compound-Buchse Spezialbolzen DELTA®

Kette DELTA® VERTE

(bei Temperatur Gber 80 °C bitte anfragen. Andere Kunststoffbuchsen kénnen auf Temperatur

und Flachenpressung angepasst angeboten werden)

2- Sie kann im feuchten Umfeld oder im Kontakt mit Wasser arbeiten

3- Nicht abrasives Umfeld

4- Bei Einsatz von Ketten DELTA® VERTE als Forderkette (belastete Rollen) sind Rollen aus Compoundmaterial zu

empfehlen, bitte um Riicksprache

HINWEISE fiir einen optimalen Korrosionsschutz der DELTA® VERTE Ketten

o Die DELTA® VERTE Ketten dirfen nicht mit Kettenrddern aus Edelstahl verwendet werden. Wéhlen Sie
Kettenrader aus Stahl, verzinkt, verzinkt-chromiert oder GEOMET-beschichtet (auf Anfrage). Sie sollten nach
Moglichkeit gehartet sein. Um vorzeitigen Verschleiss zu vermeiden sollten die Kettenrdder geschmiert werden.
Fallweise konnen auch Kettenrdder aus Kunststoff verwendet werden. Bitte anfragen.

o DELTA® VERTE Ketten dirfen nicht mit Anbauteilen aus rostfreiem Edelstahl oder Kupfer haltigem Material

(Bronze, Messing) versehen werden.

Kontakt sein.

_

o DELTA® VERTE Ketten dirfen nicht mit Filhrungen aus rostfreiem Edelstahl oder Kupfer haltigem Material in
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ANTRIEBSKETTEN
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KETTEN TYP BS - EUROPAISCHE BAUART. SER

b4 b5
h2 s foL ALLGEMEINES
Pt
Diese Ketten entsprechen den internationalen Normen ISO 606
} (kurzgliedrige Ketten) und ISO 1275 (langgliedrig).
- Sie entsprechen gleichfalls den nationalen Normen —
! - DIN 8187 (kurzgliedrig) und DIN 8181 (langgliedrig)
4 - BS 228 Britische Norm (kurzgliedrige Ketten)
1
Unsere Ketten sind mit anderen nach diesen Normen hergestellten
E[E ot EE T
U Ketten austauschbar.
S 9 S

Artikel - Nr Lie) erba‘re Versionen Abmessungen (m

Teilung

ALPHA Premium
ALPHA Premium
INOX

ALPHA Premium
ALPHA Premium INOX
(Rostfrei Edelstahl)

06B-1 3N 9,525 X X 6,35 5,77 13,50 3,27 8,23 . 2,1 8,9 9,0 10,3 6,3 0,40
08B-1 N 12,7 X X 8,51 7,75 16,60 4,45 11,80 . 1,5 17,8 | 182 | 20,4 | 10,5 0,68
10B-1 11N 15,875 X X 10,16 9,65 19,00 5,08 13,70 . 1,5 22,2 23,0 27,2 14,2 0,86
T 12B-1 13N 19,05 X X 12,07 11,68 22,30 5,72 16,20 . 1,5 28,9 30,5 34,8 16,6 1,18
(@) 16B-1 15T 25,4 X X 15,88 17,02 35,10 8,28 20,80 . 3,0 60,0 66,0 76,3 37,2 2,66
= 20B-1 177 31,75 X X 19,05 19,56 40,50 10,19 25,40 . 6,1 95,0 105,0 | 114,0 | 46,0 3,72
I_% 24B-1 18T 38,1 X X 25,40 25,40 53,10 14,63 32,30 . 6,6 160,0 | 180,0 | 198,0 | 81,0 7,05
28B-1 20T 44,45 X 27,94 30,95 65,10 15,90 37,00 . 7,4 200,0 | 235,0 | 252,0 . 8,96
32B-1 22T 50,8 X 29,21 30,99 63,60 17,81 42,30 . 7,9 250,0 | 270,0 | 288,0 . 10,00
40B-1 23T 63,5 X 39,37 38,10 79,00 22,89 52,80 . 12,0 355,0 | 365,0 | 385,0 . 16,20
48B-1 247 76,2 X 48,26 47,70 98,60 29,22 64,20 . 23,7 560,0 | 600,0 | 630,0 . 24,93
06B-2 203N 9,525 X X 6,35 5,77 23,80 3,27 8,23 10,24 2,1 16,9 16,9 20,6 9,8 0,74
08B-2 207N 12,7 X X 8,51 7,75 30,60 4,45 11,80 13,92 15 31,1 36,4 40,8 21,2 1,33
10B-2 | 211N 15,875 X X 10,16 9,65 35,75 5,08 13,70 16,59 1,5 445 | 46,0 | 54,4 | 28,4 1,70
T 12B-2 213N 19,05 X X 12,07 11,68 41,80 5,72 16,20 19,46 1,5 57,8 61,0 69,6 37,2 2,35
% 16B-2 215T 25,4 X X 15,88 17,02 68,00 8,28 20,80 31,88 3,0 106,0 | 132,0 | 152,6 | 74,4 5,28
E 20B-2 2177 31,75 X X 19,05 19,56 77,00 10,19 25,40 36,45 6,1 170,0 | 210,0 | 228,0 | 92,0 7,36
= 24B-2 218T 38,1 X X 25,40 25,40 101,80 14,63 32,30 48,36 6,6 280,0 | 360,0 | 396,0 | 162,0 13,85
N 28B-2 220T 44,45 X 27,94 30,95 124,70 15,90 37,00 59,56 7,4 360,0 | 470,0 | 504,0 5 18,80
32B-2 2227 50,8 X 29,21 30,99 122,80 17,81 42,30 58,55 7,9 450,0 | 540,0 | 576,0 . 19,90
40B-2 223T 63,5 X 39,37 38,10 152,00 22,89 52,80 72,29 12,0 630,0 | 730,0 | 770,0 . 32,08
48B-2 2247 76,2 X 48,26 47,70 190,40 29,22 64,20 91,21 23,7 1000,0 |1200,0|1260,0 . 49,50
06B-3 303N 9,525 X 6,35 5,77 34,00 3,27 8,23 10,24 2,1 24,9 24,9 30,9 . 1,10
08B-3 307N 12,7/ X X 8,51 7,75 44,60 4,45 11,80 13,92 1,5 44,5 54,6 61,2 S5 1,96
108B-3 311N 15,875 X X 10,16 9,65 52,30 5,08 13,70 16,59 15 66,7 69,0 81,6 42,6 2,51
T 12B-3 313N 19,05 X X 12,07 11,68 61,40 5,72 16,20 19,46 15 86,7 91,5 | 104,4 | 49,8 3,48
% 16B-3 315T 25,4 X X 15,88 17,02 99,90 8,28 20,80 31,88 3,0 160,0 | 198,0 | 228,9 | 111,6 7,86
E 20B-3 3177 SIS X X 19,05 19,56 113,50 10,19 25,40 36,45 6,1 250,0 | 315,0 | 342,0 | 138,0 11,00
-3 24B-3 318T 38,1 X X 25,40 25,40 150,20 14,63 32,30 48,36 6,6 425,0 | 540,0 | 594,0 | 243,0 20,31
] 28B-3 320T 44,45 X 27,94 30,95 184,60 15,90 37,00 59,56 7,4 530,0 | 705,0 | 756,0 . 28,00
X 29,21 30,99 181,70 17,81 42,30 58,55 7,9 670,0 | 810,0 | 864,0 . 29,60
X 1095,0|1155,0
X 1800,0/1890,0
T - 5T 12,700 X . . .
E - 6N 12,7 X 8,51 5,35 14,10 4,45 11,80 5 1,5 5 18,2 20,4 5 0,59
2 = 10N '5:9 X 10,16 6,50 16,40 5,08 13,70 . 15 . 23,0 27,2 . 0,75
o = 12N 19,050 X 12,07 8,00 18,45 5,72 16,30 . 1,5 . 30,5 34,8 . 1,05
Langgliederketten DIN 8181 & ISO 1275
5
E 208B 2007N 25,4 X 8,51 7,75 16,60 4,45 11,50 . 1,5 17,8 17,8 19,8 . 0,43
[}

Verbindungsglieder: Darstellung gilt analog fiir Zeifach- und Dreifachketten

m |
: ; o infach gekroptfes Einfach gekréptfes A
" ML ) . . Verbindungsglied mit Einf; opties. A opties. gekropftes
Innenglied Nietglied SplintverschluRglied . Verbindungsglied mit Verbindungsglied mit N
[¢] (o] FederverschluRglied p! g Sicherungsmuttern Spﬁn? Mu%e? Doppelglied
Lieferbar fir Teilungen . . . Lieferbar fir Teilungen . " . Lieferbar fir Teilungen . " .
Firr alle Ketten lieferbar von 9,525 bis 31,75 Lieferbar fu_r Teilungen von 31,75 Lieferbar fuf Teilungen von Lieferbar fuf Teilungen
von 25,4 bis 63,5 mm N von 9,525 bis 63,5 mm N von 9,525 bis 25,4 mm
mm bis 76,2 mm 31,75 bis 63,5 mm

sedis




ANTRIEBSKETTEN

KETTEN P B

= EUROPAISCHE BAUART SERIE DELTA®

b6

ALLGEMEINES

Diese Ketten entsprechen den internationalen Normen ISO 606
(kurzgliedrige Ketten) und I1SO 1275 (langgliedrig).

Sie entsprechen gleichfalls den nationalen Normen —
- DIN 8187 (kurzgliedrig) und DIN 8181 (langgliedrig)
- BS 228 Britische Norm (kurzgliedrige Ketten)

Unsere Ketten sind mit anderen nach diesen Normen hergestellten
Ketten austauschbar.

Artikel - Nr Lieferbare Vz‘ersmn‘en Bruchkraj“t i

HR

Teilung

®

DELTA
NORME ISO 606
®
DELTA HR
DELTA® TITANIUM 2

DELTA® TITANIUM 2

9,525 6,35 5,77 12,50 3,28 8,20 o 2,1 8,9 9,0 10,3 9,0 b 0,40

08B-1 7ND 12,7 (1) 8,51 7,75 16,60 4,45 11,80 . 1,5 17,8 18,2 20,4 18,2 16,6 0,68
10B-1 | 11IND 15,875 (1) | 10,16 9,65 19,00 5,08 13,70 5 1,5 22,2 23,0 2718 23,0 18,6 0,86
- 12B-1 | 13ND 19,05 (1) | 12,07 11,68 | 22,30 5,72 16,20 . 1,5 28,9 30,5 34,8 30,5 30,5 1,18
("l 16B-1 | 15TD 25,4 (1) | 15,88 17,02 | 35,10 8,28 20,80 o 3,0 60,0 75,0 87,0 75,0 66,0 2,66
N 208-1 | 17TD 31,75 (2)* | 19,05 19,56 | 40,50 10,19 | 25,40 . 6,1 95,0 | 110,0 | 119,0 | 110,0 | 99,0 3,72
us.l 24B-1 | 18TD 38,1 (2)*| 25,40 | 25,40 | 53,10 14,63 32,30 o 6,6 160,0 | 180,0 | 198,0 | 180,0 | 160,0 7,05
28B-1 | 207D 44,45 (2)* | 27,94 | 30,95 | 65,10 15,90 | 37,00 . 7,4 200,0 | 235,0 | 251,5 | 235,0 | 180,0 8,96
32B-1 | 22TD 50,8 (2) | 29,21 | 30,99 | 63,60 17,81 | 42,30 0 7,9 250,0 | 300,0 | 321,0 | 300,0 | 250,0 10,00
40B-1 | 23TD 63,5 (2) | 39,37 | 38,10 | 79,00 | 22,89 | 52,80 . 12,0 | 355,0 | 365,0 | 383,3 | 365,0 | 365,0 16,20
48B-1 | 247D 76,2 48,26 | 47,70 | 98,60 | 29,22 64,20 0 23,7 560,0 | 600,0 | 630,0 | 600,0 5 24,93
06B-2 | 203ND 9,525 6,35 5,77 23,10 3,28 8,20 10,24 2,1 16,9 17,6 21,1 17,6 0,74

(1) | 851 | 7,75 | 3060 | 445 | 11,80 | 13,92 | 1,5 | 31,1 | 364 | 40,8 | 364 | 332 1,33
(1) | 10,16 | 9,65 | 3575 | 508 | 13,70 | 1659 | 1,5 | 44,5 | 46,0 | 54,3 | 46,0 | 37,2 1,70
(1) | 12,07 | 11,68 | 41,80 | 572 | 1620 | 1946 | 1,5 | 578 | 610 | 69,5 | 61,0 | 61,0 2,35
(1) | 1588 | 17,02 | 68,00 | 828 | 20,80 | 31,88 | 3,0 | 106,0 | 150,0 | 174,0 | 150,0 | 132,0 | 5,28
(2)*| 19,05 | 19,56 | 77,00 | 10,19 | 2540 | 3645 | 61 | 170,0 | 220,0 | 239,8 | 220,0 | 1980 | 7,36
(2)*| 25,40 | 25,40 | 101,80 | 14,63 | 32,30 | 4836 | 6,6 | 280,0 | 360,0 | 396,0 | 360,0 | 320,0 | 13,85
(2)*| 27,94 | 30,95 | 124,70 | 15,90 | 37,00 | 59,56 | 7,4 | 360,0 | 470,0 | 502,9 | 470,0 | 360,0 | 18,80
(2) | 29,21 | 30,99 | 122,80 | 17,81 | 42,30 | 58,55 | 7,9 | 450,0 | 600,0 | 642,0 | 600,0 | 500,0 | 19,90
(2) | 39,37 | 38,10 | 152,00 | 22,89 | 52,80 | 72,29 | 12,0 | 630,0 | 730,0 | 766,5 | 730,0 | 730,0 | 32,08
48,26 | 47,70 | 190,40 | 29,22 | 64,20 | 91,21 | 23,7 |1000,0/1200,0 1260,0|1200,0 . 49,50
635 | 577 | 3300 | 328 | 820 | 1024 | 21 | 249 | 264 | 316 | 264 ) 1,10
(1) | 851 | 7,75 | 4460 | 4,45 | 11,80 | 13,92 | 1,5 | 445 | 546 | 61,2 | 546 | 49,8 1,96
(1) | 10,16 | 9,65 | 52,30 | 508 | 13,70 | 1659 | 1,5 | 667 | 69,0 | 81,4 | 69,0 | 558 2,51
(1) | 12,07 | 11,68 | 61,40 | 572 | 16,20 | 1946 | 1,5 | 867 | 91,5 | 1043 | 91,5 | 91,5 3,48
(1) | 1588 | 17,02 | 99,90 | 8728 | 20,80 | 31,88 | 3,0 | 160,0 | 2250 | 261,0 | 2250 | 1980 | 7,86
(2)*| 19,05 | 19,56 | 113,50 | 10,19 | 2540 | 36,45 | 6,1 | 250,0 | 330,0 | 359,7 | 330,0 | 297,0 | 11,00
(2)* | 25,40 | 2540 | 150,20 | 14,63 | 32,30 | 48,36 | 6,6 | 4250 | 540,0 | 594,0 | 540,0 | 480,0 | 20,31
(2)*| 27,94 | 30,95 | 184,60 | 1590 | 37,00 | 59,56 | 7,4 | 530,0 | 705,0 | 754,4 | 705,0 | 540,0 | 28,00
(2) | 29,21 | 30,99 | 181,70 | 17,81 | 42,30 | 58,555 | 7,9 | 670,0 | 900,0 | 963,0 | 900,0 | 750,0 | 29,60
(2) 224,60
281,60

08B-2 | 207ND 12,7
10B-2 | 211IND | 15,875
12B-2 | 213ND 19,05
16B-2 | 215TD 25,4
20B-2 | 217TD 31,75
24B-2 | 218TD 38,1
28B-2 | 220TD 44,45
32B-2 | 222TD 50,8
40B-2 | 223TD 63,5
48B-2 | 224TD 76,2
06B-3 | 303ND 9,525
08B-3 | 307ND 12,7
10B-3 | 311IND | 15,875
12B-3 | 313ND 19,05
16B-3 | 315TD 25,4
20B-3 | 317TD 31,75
24B-3 | 318TD 38,1
28B-3 | 320TD 44,45
32B-3 | 322TD 50,8
63,5
76,2

ZWEIFACH

DREIFACH
X X X X X X X X X X X[X X X X X X X X X X XX X X X X X X X X X X

X X X X X X X X X X X |X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

9,525

6,35

- 6ND 12,7 X X 8,51 5,35 14,10 4,45 11,80 . 1,5 . 18,2 22,8 18,2 - 0,35

(1) : Ketten in Lub Free Version. Version Delta® Verte auf Anfrage
(2) : Ketten nur in Version Delta® Verte lieferbar
* Der Bolzendurchmesser und die Gelenkflache sind abweichend. Nahere Details auf Anfrage

Verbindungsglieder: Darstellung gilt analog fur Zeifach- und Dreifachketten

( N°205 N N°206 N N°208 N N°209 N N°216
cme ) m ; ' - '

N° 217

= o

: : : Einfach gekroptfes Einfach gekroptfes A
Innenglied Nietglied FederverschluRglied SplintverschluRglied Véalrbr:ndungsglled mit Verbindungsglied mit Verbindungsglied mit Gekropft'es
icherungsmuttern Splint Mutter Doppelglied

Lieferbar fiir Teilungen Lieferbar fiir Teilungen Lieferbar fiir Teilungen Lieferbar fiir Teilungen
Fur alle Ketten lieferbar von 9,525 bis 31,75 N g von 31,75
von 25,4 bis 76,2 mm

mm bis 63,5 mm

sedis &

Lieferbar fiir Teilungen
von 25,4 bis 63,5 mm

Lieferbar fir Teilungen
von 9,525 bis 25,4 mm

von
31,75 bis 63,5 mm




ANTRIEBSKETTEN

KeETTEN TYP ANSI AMERIKANISCHE BAUART, SERIE T ALLPHASS oo

A Ketten ALPHA Premiwm ASA DIE BESTE AM

ﬂ "'w% MARKT BEFINDLICHE
- KETTE HINSICHTLICH

DAUERFESTIGKEIT

- Das Entwicklungsziel fiir unsere Kette ALPHA Premium ASA war die
Kreierung des besten Produktes dieser Generation

UNERREICHTE DAUERFESTIGKEITSWERTE
’
Unsere Entwicklungsabteilung hat ein neues, optimiertes Laschenprofil entwickelt (weniger tailliert) um die Belastun-
gen im Bereich der Lochung zu mindern wenn die Kette Dauerbelastung ausgesetzt ist. Dieser technische Fortschritt

verleiht unserer neuen ASA Alpha Premium Kette bisher noch nie erreichte Dauerfestigkeit und erhéhte Bruchkraft
(im Durchschnitt + 15 % im Vergleich zu den Normen).

:

- - -~ Altes Profil Alpha

—— Neues Profil Alpha Premium

i
Die geschlossenen Buchsen welche mit den modernsten Formgebungstechniken gefertigt werden, garantieren per-

fekten Presssitz mit den Laschen was zur Verbesserung der Dauerfestigkeitswerte fihrt

Die Laschen sind kugelgestrahlt was die Oberflaichenspannung erhéht und das Auftreten und die Ausbreitung von
Ermudungsspriingen bekdmpft und die Dauerfestigkeit der Laschen um 20 % erhéht

' Unsere ASA Alpha Premium Ketten haben geringes Gelenkspiel was noch weiter zur Verbesserung der Dauerfestigkeit
beitragt

3 GROSSERE VERSCHLEISSRESISTEZ
..

Das neue Wachs mit verbessertem Schutz gegen Verschleiss und Korrosion erlaubt durch die Verflissigung im
Einsatz und die bessere Verteilung im Kettengelenk die Reibung zu mindern

Fir die Bolzen wurden sowohl der Stahl als auch die Warmebehandlung so gewahlt, dass hohe Hérte erzielt wird und
somit die Verschleissresistenz verbessert wird.

sedis &




ANTRIEBSKETTEN

b4
bl

ALLGEMEINES

Diese Ketten entsprechen den internationalen Normen ISO 606
(kurzgliedrige Ketten) und I1SO 1275 (langgliedrig).

Sie entsprechen gleichfalls den nationalen Normen

ANSI B29-1 (kurzgliedrig) und ANSI B29-4M (langgliedrig)

DIN 8188 (kurzgliedrig) und DIN 8181 (langgliedrig)

I

T

Unsere Ketten sind mit anderen nach diesen Normen hergestellten
Ketten austauschbar.

[
Eee
I

Bruchkraft
Abmessungen (mm)
Artikel - Nr
Gewicht
pro
Meter

g
=
g
L
Q.
<
z
~
<

08A-1 40-1 12,7 7,93 7,85 16,50 3,98 12,07 10,42 a 5,20 185 18,0 19,8 0,66
10A-1 50-1 15,875 | 10,16 9,40 20,55 5,09 15,07 13,02 . 5,35 21,8 29,0 30,9 1,09
12A-1 60-1 19,05 11,90 12,58 25,52 5195) 18,07 15,62 o 5,98 31,3 40,0 44,1 il 5)
T 16A-1 80-1 25,4 15,87 15,75 33,20 7,93 24,13 20,83 . 5,70 55,6 70,7 78,5 255
% 20A-1 100-1 31,75 19,05 18,90 41,10 9,54 30,15 26,04 5 2,70 87,0 105,2 116,9 4,29
% 24A-1 120-1 38,1 22,22 25,23 50,22 11,11 36,20 31,24 . 3,58 125,0 154,0 170,9 6,00
= 28A-1 140-1 44,45 25,40 25,23 54,17 12,71 42,15 36,45 a 4,17 170,0 190,4 206,9 y/,//7/
32A-1 160-1 50,8 28,57 31,55 64,05 14,29 48,20 41,65 . 4,65 223,0 241,6 271,4 10,27
40A-1 200-1 63,5 39,67 38,10 77,90 19,85 58,00 40,60 o 9,00 347,0 380,0 418,0 16,70
48A-1 240-1 76,2 47,60 47,60 94,50 23,80 71,80 71,80 . 10,50 500,0 700,0 730,0 23,70
08A-2 40-2 12,7 7,93 7,85 30,86 3,98 12,07 10,42 14,38 5,34 27,8 36,0 39,6 1,28
10A-2 50-2 15,875 | 10,16 9,40 38,66 5,09 15,07 13,02 18,11 5,34 43,6 58,0 61,9 254
12A-2 60-2 19,05 11,90 12,58 48,30 5,95 18,07 15,62 22,78 6,10 62,6 80,0 88,3 3,16
S 16A-2 80-2 25,4 15,87 15,75 62,50 7,93 24,13 20,83 29,29 5,60 111,2 141,3 157,0 5,48
X 20A-2 100-2 SIVS) 19,05 18,90 76,90 9,54 30,15 26,04 35,76 3,30 174,0 210,5 233,9 8,29
g 24A-2 120-2 38,1 22,22 25,23 95,66 11,11 36,20 31,24 45,44 3,57 250,0 307,9 341,7 11,88
N 28A-2 140-2 44,45 25,40 25,23 | 107,20 | 12,71 42,15 36,45 48,87 4,36 340,0 380,7 413,8 15,40
32A-2 160-2 50,8 28,57 31,55 | 127,25 | 14,29 48,20 41,65 58,55 4,65 446,0 483,3 542,9 29,01
40A-2 200-2 63,5 39,67 38,10 | 150,20 | 19,85 58,00 40,60 71,55 9,00 694,0 760,0 832,0 33,20
48A-2 240-2 76,2 47,60 47,60 | 182,20 | 23,80 71,80 71,80 87,83 10,50 1000,0 | 1400,0 | 1460,0 47,25
08A-3 40-3 12,7 1293) 7,85 50,60 3,98 12,07 10,42 14,38 5,36 41,7 54,1 59,4 1,92
10A-3 50-3 15,875 | 10,16 9,40 62,00 5,09 15,07 13,02 18,11 5,23 65,4 87,0 9238] 3,20
12A-3 60-3 19,05 11,90 12,58 77,20 5,95 18,07 15,62 22,78 6,12 93,9 120,0 132,4 4,70
s 16A-3 80-3 25,4 15,87 15,75 97,30 7,93 24,13 20,83 29,29 5,50 166,8 212,0 23595 8,16
§ 20A-3 100-3 31,75 19,05 18,90 | 116,20 9,54 30,15 26,04 35,76 3,20 261,0 315,7 350,8 12,40
g 24A-3 120-3 38,1 22,22 25,23 | 144,67 | 11,11 36,20 31,24 45,44 3,57 375,0 461,9 512,6 17,75
= 28A-3 140-3 44,45 25,40 25,23 | 156,08 | 12,71 42,15 36,45 48,87 4,28 510,0 571,1 620,7 20,82
32A-3 160-3 50,8 28,57 31,55 | 185,80 | 14,29 48,20 41,65 58,55 2,90 669,0 724,9 814,3 30,51
40A-3 200-3 63,5 39,67 38,10 | 222,20 | 19,85 58,00 40,60 71,55 9,00 1041,0 | 1140,0 | 1248,0 49,70
48A-3 240-3 76,2 47,60 47,60 | 270,00 | 23,80 71,80 71,80 87,83 10,50 15000 | 21000 | 2190,0 70,50

Delta® Ausfiihrungen und verstdrket Ausfiihrungen H auf Anfrage

Verbindungsglieder : Darstellung gilt analog fiir Zeifach- und Dreifachketten

N° 208

= =

—
-

i

. . . : ; Einfach gekroptfes
Nietglied FederverschluRglied SplintverschluRglied Verbindungsglied mit Spiin
Lieferbar fir Teilungen . " " . " .
Firr alle Ketten lieferbar von 9,525 bis 31,75 Lisferbar fuf Teilungen Lieferbar fU'_' Teilungen
mm von 25,4 bis 63,5 mm von 9,525 bis 63,5 mm




ANTRIEBSKETTEN

VERSCHLUSSGLIEDER

Verfugbarkeit der Glieder:

KETTE TYP

NIETGLIEDER

Dieses Glied hat 2 Bolzen welche in der Aussenlasche vernie-
tet sind. Die zweite Lasche wird aufgepresst und die Bolzen )( )(
nach der Montage vernietet.

VERSCHLUSSGLIED MIT FEDER

Die zwei Bolzen sind in der Aussenlasche vernietet. Die Schiebe-
sitzlasche ist durch eine Feder fixiert. Das geschlossene Ende der )( )(
Feder muss in Laufrichtung orientiert sein. Die Verschlussglieder (£31,75mm) (< 25,4mm)
fur die Ketten europdischer Bauart BS sind mit Delta® Bolzen aus-
gerlistet was zu besserer Resistenz gegen Verschleiss fiihrt.

SPLINTVERSCHLUSSGLIED

X

Verwendet bei Teilungen ab 25.4 mm bei Delta® Ketten und x

ab der Teilung 31.75 bei Alpha Premium Ketten. (231,75mm

Die losen Laschen kénnen mit Schiebesitz sein oder mit Press- oder (231,75mm)
sitz bei BS Ketten 2 25,4mm)
VERSCHLUSSGLIED MIT SICHERUNGSMUTTER

Die Bolzen sind mit Gewinde zur Montage einer selbstsi- )(

chernden Mutter versehen. Durch DIE KONISCHE FORM (2 31,75mm)

wird das Spiel der losen Lasche ausgeschaltet. Das ist eine
SEDIS spezifische Losung

EINFACH GEKROPFTES GLIED MIT SPLINT

Dieses wird dann verwendet, wenn eine ungerade Gliederan-
zahl erforderlich ist. Ab Teilung 12.70 mm. Der Bolzen kann )( )(
entfernt werden.

EINFACH GEKROPFTES GLIED MIT SELBSTSICHERNDER MUTTER

Dieses wird dann verwendet, wenn eine ungerade Gliederan- )(

zahl erforderlich ist. Durch die konische Form wird das Spiel (>31,75mm,
der losen Lasche ausgeschaltet. Dieses Glied ist eine tech- ausser 76,2)
nisch bessere und sicherere Lésung als das Glied 216.

GEKROPFTES DOPPELGLIED

Dieses wird dann verwendet, wenn eine ungerade Gliederanzahl )(
erforderlich ist. Es besteht aus einem Innenglied welches mit einem

L L . A (<38,10mm)
Kropfglied vernietet ist. Fiir BS Ketten werden gekropfte Doppelglie-
der mit Delta® Bolzen geliefert um den Verschleiss zu mindern.

sedis &




EZIALKETTEN UND
ETTEN MIT
ANBAUTEILEN




SONDERKETTEN

ROLLENKETTEN MIT. GERADEN LCASCHEN |- Abgeleite

von deriSO-Normibuos

Einfach Zweifach Dreifach
ANWENDUNG
i s b6 Férdern von Glitern
h2 b1 b1
Pt Pt
e pa—

d2
d2

Abmessungen in mm

SERIE SEDIS p—
Abmessungen (mm) ruchkraft

Artikel - Nr

Gewicht

®HR

-4
I

Teilung

ALPHA Premium
INOX
DELTA

ISO 606
ALPHA Premium
ALPHA Premium INOX
DELTA®
DELTA TITANIUM 2

9,525 | x X 6,35 | 4,10 | 10,25 | 3,28 | 82 } 2,1 } 9,0 . 9,0 | 9,0 ) 0,35
06B-1] 3N 9525 | x | x | x | x 6,35 | 577 | 12,50 | 3,28 | 82 ) 21 | 89 | 90 | 63 | 90 | 90 . 0,40
088-1] ZNNE | 127 | x | x | x | x [ (1) 851|775 1660 445 | 11,8 | . 1,5 | 17,8 | 182 | 13,3 | 18,2 | 18,2 ) 0,72
108-1| 11NNE | 15875 x | x | x | x | (1) 10,16| 9,65 | 19,00 | 5,08 | 13,7 | . 1,5 | 222 | 230 | 142 | 23,0 | 23,0 ) 0,96
128-1| 13NNE | 19,05 | x | x | x | x | (1) 12,07|11,68] 2230 | 572 | 162 | . 1,5 | 28,9 | 30,5 | 16,6 | 30,5 | 30,5 | 30,5 1,25
168-1| 15TNE | 254 | x | x | x | x | (1) 15,88|17,02| 35,10 | 828 | 208 | . 3,0 | 60,0 | 66,0 | 39,0 | 750 | 750 | 66,0 | 2,70
208-1| 17TNE | 31,75 | x | x | x | x | (2) 19,05|19,56| 40,50 | 10,19 | 25,4 | . 8,5 | 950 |105,0| 46,0 | 110,0|110,0| 99,0 | 3,90
24B-1| 18TNE | 381 | x | x | x | x | (2) 2540|2540/ 53,10 | 14,63 | 33,4 | . 8,5 |160,0|180,0| 81,0 | 180,0 | 180,0 | 160,0 | 7,40
328-1| 22TNE | 50,8 | x x | x | (2) 29,10/30,95] 63,60 | 17,81 | 42,3 | . | 10,4 |250,0|270,0| . |300,0]300,0 ]| 250,0 | 10,00
06B-2] 203N [ 9525 [ x | x | x | x 6,35 | 577 | 23,10 | 3,28 | 82 [10,24] 2,1 | 169 | 180 | 9,8 | 18,0 | 18,0 } 0,74
08B-2|207NNE| 12,7 | x | x | x | x | (1) 851|775 |3060| 4,45 | 11,8 |13,92| 1,5 | 31,1 | 36,4 | 26,6 | 36,4 | 36,4 . 1,46
108-2| 21INNE | 15,875 x | x | x | x | (1) 10,16| 9,65 | 35,75 | 5,08 | 13,7 [16,59| 1,5 | 44,5 | 46,0 | 28,4 | 46,0 | 46,0 ) 1,88
12B-2|213NNE| 19,05 | x | x | x | x | (1) 12,07|11,68| 41,80 | 572 | 16,2 19,46 1,5 | 57,8 | 61,0 | 37,2 | 61,0 | 61,0 | 61,0 | 2,44
168-2| 215TNE | 254 | x | x | x | x | (1) 15,88|17,02| 68,00 | 828 | 20,8 31,88 3,0 |106,0|132,0| 78,0 | 150,0| 150,0| 132,0| 5,89
20B-2|217TNE | 31,75 | x | x | x | x | (2) 19,05|19,56| 79,70 | 10,19 | 25,4 [36,45| 8,5 |170,0|210,0 | 92,0 | 220,0 | 220,0 | 1980 | 7,70
24B-2|218TNE| 381 | x | x | x | x | (2) 2540]25,40/101,80| 14,63 | 33,4 (48,36 8,5 |280,0|360,0|162,0|360,0|360,0|320,0| 14,70
328-2| 222TNE | 50,8 | x x | x | (2) 29,21]|30,95|121,60| 17,81 | 42,3 |58,55| 10,4 | 450,0|540,0| . |600,0 | 600,0|500,0 | 19,80
06B-3[ 303N [ 9525 | x | x | x | x 6,35 | 577 | 33,00 | 3,28 | 82 [1024] 2,1 [ 249 [ 270 [ . 27,0 | 27,0 } 1,10
088-3/307NNE| 12,7 | x | x | x | x [ (1) 851|775 |4460| 445 | 11,8 (13,92 1,5 | 44,5 | 54,6 | 39,9 | 54,6 | 54,6 ) 2,14
108-3|31INNE | 15,875 x | x | x | x | (1) 10,16] 9,65 | 52,30 | 5,08 | 13,7 [16,59] 1,5 | 66,7 | 69,0 | 42,6 | 69,0 | 69,0 ) 2,80
128-3|313NNE| 19,05 | x | x | x | x | (1) 12,07|11,68| 61,40 | 572 | 16,2 [19,46] 1,5 | 86,7 | 91,5 | 49,8 | 91,5 | 91,5 | 91,5 | 3,55
16B-3|315TNE | 254 | x | x | x | x | (1) 1588|17,02]| 99,90 | 8,28 | 20,8 31,88 3,0 |160,0|198,0|117,0| 22502250/ 1980 840
20B-3317TNE | 31,75 | x | x | x | x | (2) 19,05|19,56 |116,10| 10,19 | 25,4 36,45 8,5 |250,0|315,0|138,0|330,0|330,0|297,0| 11,50
24B-3318TNE| 381 | x | x | x | x | (2) 2540]25,40/150,20| 14,63 | 33,4 48,36 8,5 |425,0/540,0|243,0 | 540,0 | 540,0 | 480,0 | 22,20
328-3| 322TNE | 50,8 | x x | x | (2) 29,21]|30,95|179,80| 17,81 | 42,3 |58,55| 10,4 |670,0|810,0| . |900,0 | 900,0 | 750,0 | 29,60

ASA und ASA Langgliederketten auf Anfrage

(1) : Ketten in Lub Free Version. Version Delta® Verte auf Anfrage
(2) : Ketten nur in Version Delta® Verte lieferbar
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SONDERKETTEN

N K

R OLL

ANWENDUNG
Transport von Staulasten auf der Kette, vielfach von abrasiven Produkten. In diesem Fall ist
die Version DELTA® zu bevorzugen. Beispiel: Steine, Dachziegel, Baustoffe.

GESCHWEIFTE LASCHEN GERADE LASCHEN

P
’_.—..

3&@

a1

\uZ
Ne—— ]

an

A\

(A
&)
o
A
N
AT
\ U/
A
&
h2
A
Q
ﬁ

d1
Abmessungen in mm
Artikel - Nr 1] Lo = M sA - . :
- <
q o) o]
Teilung g g Laschen-
7 = form HA,HIA,” ][|,1 g
&l o
Q E
max. max.
10N 15,875 X X Geschweifte 10,16| 6,50 | 16,4 | 18,0 | 11,1 | 23 =
1OB-1| 11N | 15,875 | X | X |Geschweifte| 10,16| 9,65 | 19,0 | 18,0 | 11,1 | 23 L 7?
o
12A-1| 60-1 | 19,05 | X | X | Gerade |11,91 | 12,65| 25,4 | 22,3 | 14,1 | 38 ﬁ
4

TRANSPORTKETTEN

kS
o

Rollenketten in Einfach- oder Mehrfachausfiihrung mit geraden Laschen und zusatzlichen, auf verlangerten Bolzen mon-
tierten Laschen. Die Laschen kdnnen an einer Seite oder an beiden Seiten angebracht sein.

ANWENDUNG
Transport von leichtem Férdergut direkt auf der Kette, Staubetrieb. Die Anzahl der Laschen verringert den Druck und somit das
Markieren/Beschddigen der Ware.

Beispiel : Grundkette 7NNE
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SONDERKETTEN

HOHLBOLZENKETTEN

ANWENDUNG
Transportanlagen mit 2 parallel laufenden Ketten, die durch Stébe ver-
bunden sind. Beispiele: Férderer fiir Spraydosen, Zahnpastatuben,
Verpackungsmaschinen, Transportanlagen fiir Eier.

d4
il P
o — o o
5 < ] [ )
| |
g - E S — —‘ H — g d2
. + | [ ]
T T 1 )
 —— T T
dé
Art'i‘kel -Nr SERIE SEDIS
x ) £ £
o ~ < S S
£ 2 s S f | § x Gewicht
; 3 x | S S T
Teilung | '§ E| F |2 < o o pro
- 3 | 2|e 2 S a | =
o g << = < < I Meter
| §| | B $ T | a
Tl &k & [ Q
T e < = =
S | SHESEES A
<y a i min.
F < mm
; 08B-1 7C40 12,7 X 8,51 7,75 16,50 6,55 4,00 11,80 73 11,1 0,58
08B-1 7C45 1177 X 8,51 7,75 16,50 6,55 4,50 11,80 73 11,1 0,53
12B-1 13C 19,05 X 12,07 11,68 | 23,00 8,25 6,10 18,30 128 24,0 1,07
16A-1 80C 25,4 X 15,88 15,87 | 32,60 11,58 8,05 24,00 260 41,2 2,00
5508-03 25,4 X (1) 17,10 | 19,90 | 35,70 11,11 8,20 | 20,80 292 44,0 15,0 2,40
< 5508-06 25,4 X 14,11 19,90 | 35,70 11,11 8,20 | 20,80 292 44,0 2,30
" E A55BC 41,75 X (1) 17,10 | 19,90 | 35,70 11,11 8,20 | 21,65 292 26,5 17,6 1,43
E A155TS 41,75 X X X 17,10 | 19,90 | 35,70 11,11 8,20 | 25,26 292 49,0 49,0 49,0 1,90
S ZC50B50 50,8 73 22,51 19,00 | 46,60 17,10 12,50 | 32,00 540 90,0 3,70
é ZC50S50 50,8 X 29,34 | 19,00 | 46,60 17,10 12,50 | 32,00 540 90,0 4,50
g ZC60B60 60 X 22,51 19,00 | 46,60 17,10 12,50 | 32,00 540 90,0 3,40
ZC60S60 60 X 29,34 | 19,00 | 46,60 17,10 12,50 | 32,00 540 90,0 4,00
S800 80 X 29,00 | 31,00 | 53,10 17,10 12,50 | 40,00 660 70,0 5,30

(1): In rostfreier Version verfiigbar. Abmessungen auf Anfrage
Weitere Forderketten mit Hohlbolzen: siehe Katalog Buchsenférderketten — Ketten MC27, MC55, MC110.

ANWENDUNG

Nahrungsmittel- und Pharmaindustrie

d1 P e2
=il d2 B
] =
L 1 1 - - - 1 1
] L ] L J L J 1
JL J L J ]
| =
' =l
< 1 It - 1 /1 1L 1 1 - 1 J )
== == == T == == ¢ Die Innenglieder sind aus Kunststoff gefertigt. Die
Aussenglieder sind aus rostfreiem Edelstahl AISI 304 (DIN
1.4301)
. ¢ Die Kette lauft ohne Schmierung und ist korrosions-
Teilung di bestandig
Typen - Nr e Einsatztemperatur von -20 bis + 80 °C
e Diese Kette ist 50 % leichter als eine Stahlgelenkkette.
Die Zugkraft ist gering
35-1 )5 5,08 4,78 14,00 3,59 1,25 | 2,20 X R )
401 | 127 | 7,02 | 7,95 | 1638 | 3,97 | 1,50 | 1,50 * Die Kettenrader sind aus Edelstahl oder Kunststoff
501 | 159 | 1016 | 9,53 | 2060 | 509 | 200] 200 « Die Kette ist unvernietet
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SONDERKETTEN
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SEITENBOGENKETTEN

KeTTE 7N (O8B-1)
N° 5272-74

Einsatzradius : R = 400 mm minimal

A Mittlere Teilung der gestreckten
Kette = 12,94mm

Kettenrader 7N mit
max Z=17 verwenden

KeTTE 15T (16B-1)
N° 5811-32

Einsatzradius : R = 300 mm minimal

sedis & l:

KETTE TYPE 60-1INE
N° 5312-53
Einsatzbeispiel : Flaschentransport

Einsatzradius : R = 650 mm minimal

A Mittlere Teilung der gestreckten ’
Kette = 19,3mm

Kettenrader 60- 1NE mit
max. Z=17 verwenden

o i

ASA 50 mMit

SONDERBOLZEN
N° 5245-58

L

Einsatzradius : R = 400 mm minimal

ASA 80 mit Sonderbolzen: 5294-33




SONDERKETTEN

STAUFORDERKETTEN - Grundketten nach Norm IS0 606

ANWENDUNG
Transport von Paletten, Schlitten, usw. Diese liegen direkt auf den zentralen oder lateralen Stauférderrollen. Das Transportgut kann
so gestoppt werden, wiihrend die Kette kontinuierlich weiter IGuft.

B3

KETTENRAD B

Staurollen lieferbar aus Kunststoff oder 2] L
Stahl.

Zwei Losungen zum Verbessern der
Beschleunigung des Forderguts:

Artikel - Nr .
1- Einsatz von Staurollen auf Buchsen EEESIE RS2 | B3 ( hg
2- Einsatz von Bremsfedern um die Rotation

der Staurollen zu reduzieren.

|min.
06B-3 | 303N | 9,525 |20,48| 52 | 256 | 8,0
12,7 |27,84| 7,0 | 349 10,0

Bitte um Anfrage 08B-3 | 307N
108-3 | 311N | 15,875 |33,18| 9,0 | 42,1 | 12,0
128-3 | 313N | 19,05 |38,92] 10,8 49,8 15,0

3177 | 31,75 |72,90] 18,2 | 91,0 | 23,5

| |
| |
| |
16B-3 i 315T i 25,4 | 63,76 | 15,8 | 76,6 | 18,5
| 3187 | 381 [96,72] 23,6 [120,3] 25,0

lg
5
2Pt
b6

b5
b4

[eaes@ oo
g e £

Besonderheit: *n = Abstand der Staurollen Besonderheit: die wechselseitige Anordnung der Staurollen erméglicht  Besonderheit: *n = Abstand der Staurollen
n = 2 Teilungen minimal den Transport kurzer Giiter n =2 Teilungen minimal
Die Frequenz n muss vom Kunden spezifiziert werden Die Frequenz n muss vom Kunden spezifiziert werden

Abmessungen in mm

Artikel - Nr SERIE SEDIS Bruchkraft (kN)

®HR
®HR

DELTA

ALPHA Premium
DELTA

ALPHA Premium
DELTA TITANIUM 2
CHAINE VERTE
DELTA TITANIUM 2

068B-3 303N 9,525 | x X x 6,35 14,0 7,4 5,77 . . 33,00 | 10,24 | 17,6 18,0 18,0 ;
08B-3 307N 27 | X X (1) | 851 18,0 9,9 7,75 . . 44,60 | 1392 | 364 36,4 364 | 332
108-3 311N | 15875 | « X X (1) | 1016 22,0 11,7 9,65 . . 52,30 | 16,59 | 46,0 46,0 460 | 372
128-3 313N 19,05 | x X X (1) | 12,07 280 |155]19,0| 11,68 . . 61,40 | 19,46 | 61,0 61,0 61,0 | 61,0
168-3 315T 254 | x X X (1) | 15,88 35,0 24,4 17,02 . . 99,90 | 31,88 | 132,0 150,0 1500 | 1320
208-3 317T 31,75 | x X M 19,05 | 45,0 35,1 19,56 . . 116,10 | 36,45 | 210,0 220,0 2200 |
24B-3 318T 38,1 X X X 25,40 | 50,0 47,0 25,40 . . 150,20 | 48,36 | 360,0 360,0 360,0

088 7N 2% X X X 8,51 15,8 . 7,75 16,60 | 33,00 . . 18,2 18,2 18,2

108 11N 15,875 | x X M 10,16 22,0 . 9,65 19,00 | 42,00 . . 23,0 23,0 23,0

128 13N 19,05 | x X X 12,07 25,0 . 11,68 22,30 | 48,00 . . 30,5 30,5 30,5

088 7N 12,7 X X X 8,51 15,8 . 7,75 16,60 | 33,00 . . 18,2 18,2 .

108 11N 15,875 | x X M 10,16 22,0 . 9,65 19,00 | 42,00 . . 23,0 23,0 . |

128 13N 19,05 | «x X X 12,07 25,0 . 11,68 22,30 | 48,00 . . 30,5 30,5 . |

(1): Ketten in Lub Free Version. Version Delta® Verte auf Anfrage

Viele weitere Ausfiihrungen auf Anfrage
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SONDERKETTEN

~ OLLENETTEN MIT. UBERSTEHENDEN BOLZEN
Abgeleitet von der Norm 1SO 606 / DIN 8187606

ANWENDUNGEN I
Transport von Teilen in Férderanlagen und Hebeeinrichtungen, FUR MAXIMAL
Férderanlagen, Hebeeinrichtungen. 50 M VERSAND

UNTER 48 H
(ANGEGEBENE REFERENZEN)

Der Vorteil dieser Sonderkette besteht darin, dass die Antriebskraft ohne Kippmoment auf die Kettenmitte einwirkt.
Die Bolzenabstdnde werden nach Anforderung geliefert und sind bei Bestellung anzugeben. Andere Langen und Ausfiihrungen auf Anfrage.

EINSEITIG UBERSTEHEND SYMMETRISCHE ANORDNUNG

d1 d1

4|,
],
b
4|,
=
L2

~
o

Artikel - Nr

|
i
I
i
(o
b1
|
T
f

P .

d2

L1

Abmessungen in mm
SERIE SEDIS

N
SIS || B8
g (E T | S| w
Teilung | £ (& 3 °<| 8 o {
<= 5|E|2
g |88
3|3 z|35
< |< Q . | min. 8 5
06B-1 3N 9,525 x x x 6,35 | 577 | 11,01 | 3,28 | 11,1 21,7 58 11,1 1
088B-1 7N 12,7 X X X X (1) | 851 | 7,75 | 14,43 | 4,45 | 35 152 292 2,2 NS5 5%} E “
10B-1 | 1IN 15,875 x x x x | (1) | 10,16 | 9,65 | 1695 | 508 | 43 112 178 21 248 344 39,1 26 61 94 110 129 0,
12B-1 13N 19,05 X X X X (1) | 12,07 | 11,68 | 19,75 | 572 | 10,4 14,1 20,9 405 58 76 11,0 208 p
16B-1 | 15T 25,4 x x x x | (1) | 1588|1702 | 3210 | 828 | 83 183 21,5 343 662 981 130 1936| 50 100 11,6 180 33,9 499 658 976
20B-1 177 31,75 X X X X (2)* | 19,05 | 19,56 | 36,80 | 10,19 | 6,6 10,3 14,0 21,5 254 384 544 749 | 42 60 79 116 136 20,1 281 383
24B-1 | 18T 38,1 x x x x | (2)* | 2540 | 2540 | 48,72 | 1463 | 11,7 169 374 51,1 583 797 995 341,4| 68 94 197 265 301 408 507 1717
28B-1 20T 44,45 X X X (2) | 27,94 | 30,99 | 60,00 | 1590 | 22,0 48,1 62,5 122,4 12,1 252 32,4 623
32B-1 | 22T 50,8 x x x | (2) | 2921|3099 |5862|17,81|195 61,8 442 69,0 1207 179,3 294,6 109 321 233 357 615 908 1487
40B-1 23T 63,5 X X X (2) | 39,37 | 3810|7270 | 22,89 | 30,0 62,2 76,4 149,0 221,4 294,4 16,5 32,6 39,7 76,0 112,2 1487
488-1 | 24T 76,2 X x x 48,26 | 47,70 | 91,40 | 29,22 | 355 957 186,9 19,4 49,5 951
(1): Ketten in Lub Free Version. Version Delta® Verte auf Anfrage Weitere lieferbare Ausfiihrungen:
(2): Ketten nur in Version Delta® Verte lieferbar - Als Zweifachketten
* Der Bolzendurchmesser ist abweichend. Bitte Ruicksprache. - Als ANSI-Ketten

Bruchkrafte der Ketten gemaR Tabellen Seiten 18 bis 19.

FUR GROSSERE PRAZISION KONNEN DIE KETTEN PAARWEISE VERMESSEN WERDEN

WEITERE LIEFERBARE SONDERBOLZEN

WECHSELWEISE UBERSTEHENDE BOLZEN BOLZEN MIT GEWINDE VERBINDUNGSBOLZEN
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SONDER

ROLLENKETTEN MIT WINKELLASCHEN
Abgeleitet von der Norm ISO 606 / DIN' ‘8187606

ANWENDUNG

Férderanlagen und Sondermaschinen, Férdereinrichtungen mit 2 oder mehr parallel laufenden
Ketten

FUR MAXIMAL
50 M VERSAND
UNTER 48 H

(ANGEGEBENE REFERENZEN)

WINKELLASCHEN ScHMAL KI1C

AR
** AB LAGER LlEFERB G Montage auf jeder Teilung ein- oder beidseitig moglich ausgenommen 17T
KETTEN miTKi1iC ElNZIE_:E‘_D (mindestens jede 2. Teilung auf AuRenglied ein- oder beidseitig) Abmessungen in mm
AUF JEDEM AUSSEN Artikel - Nr SERIE SEDIS

Breite iiber
Nietbolzen

KI1C: Schmale Form, 1 Loch

S
x| 3
5
®1-l
5| =
w
Q| &

@

(<)

g€ |E
3|3
£ |E
U (O X
£(&8
TR
Q |a
~ |~
< (<

| max.|min._| max. | min. |Mittell maxi [Mittell max. | Mittel|Mittel

w 06B-1 | 3N | 9525 | «x x x 635 | 577 | 12,50 | 3,10 | 19,85 | 29,05 | 655 | 830 1

088-1 | 7N | 12,7 | ** x x | (1) | 851 | 7,75 | 16,60 | 4,30 | 2540 | 37,95 | 9,20 | 10,70 1,3

10B-1 | 1IN | 15875 | ** x x | (1) | 10,16 | 9,65 | 19,00 | 530 | 31,75 | 46,65 | 10,60 | 13,80 1,6

12B-1 | 13N | 19,05 | ** x x | (1) | 12,07 | 11,68 | 22,30 | 7,12 | 3810 | 61,00 | 13,80 | 16,50 1,8

16B-1 | 15T | 254 | x X X x | (1) | 1588 | 17,02 | 3510 | 840 | 50,80 | 74,00 | 16,15 | 20,76 3

208-1 | 177 | 31,75 x x 19,05 | 19,56 | 40,50 | 8,40 | 63,50 | 96,00 | 20,10 | 25,76 3,5

(*) 18T | 381 | «x x x 25,40 | 2540 | 53,10 | 11,00 | 88,00 25,00 | 38,00 5

© Winkellasche K1C auf Innenglied

088-1 | 7N | 12,7 | «x x x 851 | 7,75 | 16,60 | 4,30 | 2540 | 3555 | 9,20 | 10,70 1,6
10B-1 | 1IN | 15875 | x x x 10,16 | 9,65 | 19,00 | 530 | 31,75 | 42,65 | 10,60 | 13,80 1,6
12B-1 | 13N | 19,05 | x x x 12,07 | 11,68 | 22,30 | 7,12 | 38,10 | 57,00 | 13,80 | 16,50 1,8
a1 B 16B-1 | 15T | 254 | «x x x 15,88 | 17,02 | 3510 | 840 | 50,80 | 7400 | 16,15 | 20,76 3,9
F 208-1 | 171 | 31,75 | «x x x 19,05 | 19,56 | 40,50 | 8,40 | 63,50 20,10 | 25,76 4,5

WINKELLASCHE BREITE FOrM KIL — K2L — K3L

KIL : Breite Form; 1 Loch Mindestabstand jede 2. Teilung

K2L.: Breite Form; 2 Lécher

g = 9,525
K 3L.: Breite Form; 3 Lécher o )
15,875 60
P 19,05 (1)
25,4 (1)

Winkellasche K1L auf Innenglie

glied
N | 12,7 851 | 7,75 430 | 2540 | 3555 | 9,20 | 24,50 1,60
15T | 254 (1) | 15,88 | 17,02 8,40 | 50,80 | 74,00 | 16,15 | 47,20 3,90

Winkellasche K2L auf Aufienglied

1,30
1,60

35,10 | 8,40 | 50,80 | 74,00 | 16,15 | 47,20 3,00

1 " 06B-1 3N 9,525 X X x 6,35 5,77 12,50 3,10 19,85 29,05 6,55 17,70 1,00
088-1 | 7N | 127 | «x x x | @ | 851 | 775 | 1660 | 480 | 2540 | 37,95 | 9,20 | 24,50 | 12,70 | 1,30
e I 10B-1 | 1IN |15875| x x x x | (1) | 1016 | 9,65 | 19,00 | 530 | 31,75 | 46,65 | 10,60 | 29,50 | 15,88 | 1,60

= H:FH:F’ ’T’ © 12B-1 | 13N | 19,05 | x x X (1) | 12,07 | 11,68 | 22,30 Utiliser K3L
s O 16B-1 15T 25,4 X X X x (1) 15,88 17,02 35,10 8,40 50,80 | 74,00 | 16,15 | 47,20 | 25,40 3,00
mi— (*) | 177 | 31,75 | «x x x 19,05 | 19,56 | 40,50 | 10,40 | 69,00 | 100,00 | 21,00 | 57,50 | 31,70 | 3,50
(*) 18T | 38,1 X X X 25,40 | 25,40 | 53,10 | 12,40 | 88,00 | 126,00 | 28,00 | 72,00 | 38,10 | 5,00
E B 28B-1 20T 44,45 X X x 27,94 30,99 65,10 | 13,50 | 88,90 | 125,00 | 28,90 | 79,60 | 45,00 6,35
() | 801 | 254 | «x x x 15,88 | 15,87 | 33,05 | 840 | 47,90 | 71,00 | 16,15 | 47,20 | 25,40 | 3,00

W Winkellasche K2L auf Innenglied
B 088-1 | 7N | 12,7 851 | 7,75 | 16,60 | 4,80 | 2540 | 3555 | 9,20 | 24,50 | 12,70 | 1,30

X X X

= T 10B-1 | 1IN | 15875 | x X x 10,16 | 9,65 | 19,00 | 530 | 31,75 | 42,65 | 10,60 | 29,50 | 15,88 | 1,60
EI ' HII ’ 7‘\” 16B-1 15T 25,4 x X b3 (1) | 15,88 | 17,02 35,10 8,40 50,80 | 74,00 | 16,15 | 47,20 | 25,40 3,90
el — (*) 17T | 31,75 | x x X 19,05 | 19,56 | 40,50 | 10,40 69 | 100,00 | 21,00 | 57,50 | 31,7 | 3,50

| [ﬁ;{}}E}J Winkellasche K3L auf Aufenglied
a1 12B-1 13N 19,05 X X X X (1) 12,07 11,68 22,30 6,40 38,10 61,00 13,80 3510 19,05 1,80
B G 16B-1 15T 25,4 X X X X (1) 15,88 17,02 35,10 8,40 50,80 74,00 16,15 47,20 25,40 3,00

Winkellasche K3L auf Innenglied
16B-1 15T 254 x x X (1) 1588 17,02 3510 840 50,80 74,00 16,15 47,20 2540 3,90

Kette 2060 mit Winkellasche K5 (*) Achtung, die Abmessungen dieser Laschen sind von der Norm abweichend

LANGGL[EDERKETTEN - entsprechend Norm I1SO 1275

210A 2050 31,75 31,60 50,60 12,00 28,00 15,90 2,00

212A 2060 38,1 X X X (1) 11,91 12,65 25,40 6,50 38,60 57,50 12,00 55,50 38,10 2,35

(1): Ketten in Lub Free Version. Version Delta® Verte auf Anfrage
sedis &

Lieferung als Zweifach- und Dreifachketten maglich




SONDERKETTEN

ROLLENKETTEN MIT. WINKELLASCHEN “M”
Abgeleitet von der Norm ISO 606 / DIN 8187606

ANWENDUNG
Férderer und Sondermaschinen bei welchen im Allgemeinen 2 parallele
Ketten eingesetzt werden

FUR MAXIMAL
50 M VERSAND

UNTER 48 H
(ANGEGEBENE REFERENZEN)

MITNEHMER SCHMAL MI1C

Montage auf jedem Glied ein- oder beidseitig moglich Abmes e

R:
R LIEFERBA : SERIE SEDIS
#* AB La?rEM1 C EINSEITIG Artikel - Nr

TTEN '
Kp‘::ur- JEDEM AUSSENGLIED Teilung

® HR

a
<
29
N
= =
< O
= 3
L L
@ 2

ALPHA Premium
ALPHA Premium
DELTA
DELTA Titanium 2
CHAINE VERTE

max. | min. | max. ‘min. mittel| maxi | mittel (max. | mittel| min. |mittel

MIC: Schmale Form, 1 Loch Mitnehmerlaschen M1C au

(@ | 851 | 775 | 1660 | 430 | 13,80 | 10,70
() | 1016 | 965 | 19,00 | 530 | 1660 | 13,80
@ | 1207 | 11,68 | 22,30 | 7,02 | 22,20 | 16,50
@ | 1588 | 17,02 | 3510

14,60
20,00
24,00
32,45 | 40,75
33,65

D 088B-1 N 1237/ =
10B-1 | 11N 15,875 **
12B-1 | 13N 19,05 ** X
168B-1 | 15T 25,4 X X

X x x x x X
x X x x X X

208-1 | 177 | 31,75 X 19,05 | 19,56 | 40,50 46,00
o Mitnehmerlaschen i o
x x | ox 851 | 7,75 ! ; 20,00 E
1081 | 11N | 15875 x x | x 10,16 | 9,65 | 19,00 | 530 | 1830 | 13,80 | 24,00 |31,05| 160 | 9,65
128-1 | 13N 19,05 x x x 12,07 | 11,68 | 22,30 | 7,12 | 22,20 | 16,550 | 32,45 | 40,75 | 1,80 | 11,68 |
168-1 | 15T 25,4 x x | x 15,88 | 17,02 | 35,0 | 8,40 | 27,30 | 20,76 | 36,80 | 47,30 3,90 | 17,02 |
& MITNEHMERLASCHEN BREIT MIL — M2L — M3L
H Montage auf jeder Teilung ein- oder beidseitig moglich ausgenommen 17T
I Mitnehmerlaschen M1L auf AufSenglied
068-1 | 3N 9,525 X x | ox 635 | 577 | 12,50 | 3,10 [ 10,00 17,70 | 14,60 [1870| 1,00 | 863
‘ osg-1 | N | 127 | x | | x| x | @ |s8s1] 775 | 1660 | 430|138 2450 | 2000 |2610| 1,30 | 11,45
SIH ,‘ 1081 | 11n | 15875 | x| | x | x | @ |1016]| 965 | 1900 | 530 | 16,60 29,50 | 24,00 |31,05| 1,60 | 1330 |
S 1281 | 13n | 1905 | x | | x| x | @ |1207] 11,68 | 22,30 M3L verwenden
- 168-1 | 15T 25,4 x | x| x| x | @ |1588] 1702 | 3510 | 840 [2350] 47,20 | 33,65 [44,15] 3,00 | 2558

Mitnehmerlaschen M1L auf Innenglied
15,00 | 24,50 7,75

| 15,88 | 17,02 | 35,10 | 8,40 | 27,30 | 47,20 | 36,80 | 47,30 17,02

MIL.: Breite Form 1 Loch Mitnehmerlaschen M2L auf Aufenglied

M2L.: Breite Form 2 Locher 0681 | 3N | 9525 | x | [ x| x| | 635 | 577 | 12,50 | 3,10 | 10,00 17,70 | 14,60 | 1870| 1,00 | 863 | 950
M3L: Breite Form 3 Ldcher osB1| N | 127 | x | x | x | x | @ |851] 775 | 1660 | 480 |13,80] 24,550 | 20,00 |2610| 1,30 | 1145 |12,70
108-1 | 1an | 15875 | x | | x | x | @ |1016]| 965 | 19,00 | 530 | 16,60 29,50 | 24,00 |31,05| 1,60 | 13,30 |1588
1281 | 13N | 1905 | x | [ x| x | (@ [1207] 1168 | 22,30 Utiliser M3L
1681 | 15T | 254 | x | x | x | x | @ |1588| 1702 | 3510 | 8,40 [23550][ 47,20 [ 33,65 [44,15] 3,00 | 2558 [2540
D 161 | 801 | 254 | x | | x| x| | 15,88 | 15,87 | 32,80 | 8,40 | 23550 | 47,20 | 33,65 | 44,15| 3,00 | 2540 |
B Mitnehmerlaschen M2L auf Innenglied
J / 088-1 | 7N x| | 851 | 7,75 | 16,60 | 4,80 | 15,00 | 24,50 | 20,00 | 26,0 1,60 | 7,75
168-1 | 15T x | @ |1588| 17,02 | 3510 | 8,40 | 27,30 | 47,00 | 3700 |4730| 390 | 17,02
N f i
Y q?& w 128-1 | 13N | x | @ | 1207 | 11,68 | 22,30 | 6,40 | 21,20 35,20 | 32,45 |40,75| 1,80 | 15,75
© w 168-1 | 157 | x | @ |1588| 17,02 | 3510 | 8,40 | 23,50 | 47,20 | 33,65 |44,15| 300 | 2558
N _ dD d}’ Mitnehmerlaschen M3L auf Innenglied
‘ | ‘ 168-1 | 15T | 254 | x | | x | x | @ |1588] 17,02 | 3510 | 8,40 | 27,30 | 47,20 | 36,80 | 47,30] 3,90 | 17,02 |2540
P LANGGLIEDERKETTEN - entsprechend Norm ISO 1275

Mitnehmerlaschen M1, M2 auf maillon AufSenglied
| 210A | 2050 [ 3175 [ « [ [ « [ « | [1016] 965 | 2045 [ 530 1680 2800 [ 2580 [3305] 200 | 1397 [ |
Mitnehmerlaschen M5 auf Auf3englied
212A | 2060 38,1 x x x 11,91 | 12,65 | 2540 | 6,50 | 17,60 [ 55,50 | 27,00 [35,70 | 2,35 17,80 | 38,10

(1): Ketten in Lub Free Version. Version Delta® Verte auf Anfrage
Lieferung als Zweifach- und Dreifachketten moglich

sedis &




SONDERKETTEN
-

ROLLENKETTEN MIT WINKELLASCHEN B~
Mitnehmer von der Norm ISO 606 abweichend montiert auf Ketten gemass der Norm ISO 606

ANWENDUNG
. Férderer und Sondermaschinen bei welchen im Allgemeinen 2 parallele Ketten
— eingesetzt werden

!
.

+H

|

==

C

S =i 1 R

Abmessungen in mm

Artikel - Nr SERIE SEDIS

HR
Breite iiber
Nietbolzen

®

r ‘w? -

us}
a1

i
al ]
K|
e

" le]

DELTA
DELTA Titanium 2

£ |E
32
§ (8
< (&
<

oYk
Q |a
-~ =~d
< <

min. |mittel| maxi |mittel| max. |mittel| min.

-
-

Winkellaschen K1 auf Auf3englied

Winkellaschen K1 auf Innenglied

Winkellaschen M1auf Aufienglied

12,7
15,875
19,05

Winkellaschen M1 auf Innenglied

08B-1 7N 12,7 8,51 7,75 16,6 4,30 12,70 | 10,70 | 19,00 | 25,10 7,75 1,60
10B-1 | 11N 15,875 10,16 9,65 19,0 5,30 15,90 | 13,80 | 23,00 | 30,05 9,65 1,60
12B-1 | 13N 19,05 12,07 ) 3 , 8 16,50 | 32, 40,75 | 11,68 ,80

Winkellaschen K2 auf AufSenglied

Winkellaschen M2 auf Auf8englied
1281 | 138 | 1905 [ x | | x | x | @ |1207] 1268 | 223 | 56 | 1765 | 351 | 26,15 | 34,45 | 19,05 | 1,80

sedis &

Wy =S

(1): Ketten in Lub Free Version. Version Delta® Verte auf Anfrage
Bruchkrafte entnehmen Sie bitte den Tabellen der Seiten 18 bis 20




SONDERKETTEN

OLLENKETTEN MIT. WINKELLASCHEN “Z”

Sonderlaschen'mit'langloch'montiert auf Normketten nach ISO 606

ANWENDUNG

Férderer und Sondermaschinen bei welchen im Allgemeinen 2 parallele Ketten einge-

setzt werden

FUR GROSSERE PRAZISION KONNEN DIE KETTEN PAARWEISE VERMESSEN WERDEN

FUR MAXIMAL
50 M VERSAND
UNTER 48 H

(ANGEGEBENE REFERENZEN)

%
®

@
=/
E
3\
A
)
|l

N <
T [
- AP
I N A

Abmessungen in mm

SERIE SEDIS
Artikel - Nr

HR
Breite iiber
Nietbolzen

DELTA
DELTA TITANIUM2

ALPHA Premium
ALPHA Premium

Winkellasche K 1 auf Auf3englied
mnlln&g--mmmnm
Winkellasche K 1 auf Innenglied
losg-1 [ 7N [ 127 [ x| x| x| « | [851]775] 166 [ [ | [ 92 [285 | 4 [453 [ 8 | 52
Mitnehmerlasche M 1 auf Auf3englied
lose-1 | 7N [ 127 | x | « [ x| x | @ [85 775 | 166 | 166 [ 152 [ 234 [ 92 [ 285 | 42 | 453 [ 8 [ 52 |

Mitnehmerlasche M 1 auf Innenglied

(1): Ketten in Lub Free Version. Version Delta® Verte auf Anfrage

Bruchkrdfte entnehmen Sie bitte den Tabellen der Seiten 18 bis 20

*
Montage der winkellaschen 2xT minimal

sedis &




SONDERKETTEN

R E
BEISPIELE
|_|_ P
[l J
=1{(&-—0)H{0— @) ,
[ ] [ ] T ] R E
B| A4t el s N
[ I Ill 1 ] [ ]
I ) — —T I I  —— | T I I T T T I
' o w P
d1

: 0 050

Abmessungen in mm

Bruchkraft

' Artikel - Nr SEDIS

Gerade Laschen

3 ! 2533 | 3805 | 531 | 52 |
' 2533 | 3805
Geschweifte Laschen
177 | 31,75 | 1905 | 1942 | 2915 | 405 | 37 | 58 | 82 [254 | 3 | 105
- 187 | 381 | 2540 | 2533 | 3805 | 531 |52 | 75 | 76 335 4 | 180

Ebenfalls lieferbar in den Ausfiihrungen DELTA, DELTA TITANIUM und DELTA VERTE
? Alle kundenspezifischen Formen und Abmessungen realisierbar. Auf Anfrage.

e

FOLIENTRANSPORTKETTEN |

TYP 1 TYP 2
@ 'y 3 =)
: 50
E GERADE KLAMMERN
: e
SRl 1T ] |

Sy i
l GESCHWEIFTE KLAMMERN

. Y

e

e Wt

e Federn mit verschiedenen Druckkraften (50 N und 100 N)

e Klammern rostfrei in verschiedenen Formen (gerade, geschweift)
f e Ketten lieferbar in DELTA TITANIUM 2 oder vernickelt

e Teilungen: 12.7 mm und 15.875 mm

Oy
oy
My
%‘L

Grosses Angebot an Klammerketten auf Anfrage.

sedis &




SONDERKETTEN

=

ANWENDUNG
Transport von kleinen Teilen, auch im Staubetrieb z.B. Bauplatten, Steine, usw.

Beispiel: Transport von Automobilteilen. Staubetrieb ist méglich. Im Staubetrieb lduft die Kette weiter. Die
Teile gleiten auf den abgeschragten Winkellaschen, die eine Beschadigung des Transportgutes vermeiden.
Als Zweifachkette erhéltlich.

Kerte 7N “Type KC” (5272-70)
Bruchkraft min = 18.2 kN

14,1 24,5
13,2

9,3

20

)
I

8,51 max.
xT¢ = —_
£|E \ H \ \ T
© | © I T "

~ .
=RIN . | L ——
= =

12,7| 12,7

Vertikale Fiihrungslaschen auf Anfrage

4 N\
KeTTE 15T “TYPE KC” (5288-03)
Bruchkraft min = 66 kN

30
o £
gi =
25,6 min.
1 §_8§ max.
3TE —
£
4 e
RS 1
. J

AUFORDERKETTEN MIT, TRANSPORTLASCHEN “KC”
Ketten abgeleitet von den Normen DIN 8187/8188

/

sedis &

N

KetTte 13N “TYPE KC” (5268-27)
Bruchkraft min = 30.5 kN

T

|-||
—_

22,3 max
11,68 mi
IR
-
1
i
o
|

19,05| 19,05

Vertikale Fiihrungslaschen auf Anfrage

12,07 max.

/)

/

KETTE 40 “TYPE KC” (5415-08)
Bruchkraft min = 16.5 kN

16,3
135 127 12,7

7

7,93 max.

= 3 —~ &
P [_, A >
T T T

C’J

V]

16,3 max.

&

3




SONDERKETTEN

KETTEN MIT. V-LLASCHEN - Ketten abgeleitet von der Nor

ANWENDUNG

Transport von zylindrischen Teilen auf den Laschen.

Typ 1 90° e

- Typ 2
:
¥
P
Abmessungen in mm
: Artikel - Nr Ausfiihrungen
N
S|e|3 2
I = <
o = o
s 2|8 £
< ~ ~ 3
k E E § =
B a :
? 081 | a | 127 | x | x | x | 770 | 330 | 865 | 1 | 12 | 1625 | 21,25 | 110 | | 80
| st | 127 | x | | | 776 | s00 | 1230 | 1 | 10 | 1625 | 2035 | 110 | | 116
1281 | 138 [ 1905 | x | x | x | 1207 | 1268 | 2230 | 1 | 18 | 2800 | 3600 | 160 | . | 305
1681 | 15T | 254 | x | x | x | 1588 | 1702 | 3510 | 2 | 30 | 1450 | 2480 | 65 | 7 | 660
2081 | 177 | 31,75 | x | x | x | 1905 | 1956 | 4050 | 2 | 39 | 1810 | 3070 | 86 | 10 | 1050
\ 328-1 | 221 ]50,80| X | X | x | 29,21 | 30,95 | 70,10 | 2 | 6,0 | 30,00 | 51,05 | 16,1 | 13 | 270,0

| sedis &




ANWENDUNG

Vorschub von Folien in HeifsSform- und Verpackungsmaschinen.

u r e = = 7 ‘
LLI @D 76 B & 2 :7 L.__._l 1 | e : 3 | iE}
°2 P » Bl

Abmessungen in mm

e Die Zackenlaschen werden auf den
AuBengliedern montiert. Ein- oder
beidseitige, auch wechselseitige
Montage moglich, Abstdnde nach
Spezifikation.

Artikel - Nr SERIE SEDIS

¢ Laschenform spitz oder abgerun-
det.

ALPHA Premium
®
DELTA  HR

Ketten Typ B (Europdische Bauart) « Bei Ketten 7N, 11N und ASA 40 ist
Montage der Zackenlaschen auch auf
Duplex- oder Triplexketten maglich.

B (Europdische Bauart)

e Bei MaR b4 entsprechend 1 oder 2
Querteilungen addieren.

¢ Bruchkréfte entsprechend den

08A-1 | 40-1 | 12,7 x x x 7,93 | 7,85 | 16,30 | 14,38 | 16 | 1,5 | 145 | 204 | 11,5 | 59 :
Tabellen auf Seiten 18 und 21.

10A-1 | 50-1 | 15,875  «x X X 10,16 | 9,65 | 20,85 | 18,11 | 2,0 2,0 16,4 | 23,2 | 13,7 6,8

(1): Ketten in Lub Free Version. Version Delta® Verte auf Anfrage

BEISPIELE FUR KETTEN MIT ZACKENLASCHEN

(Kette %" [/ P=12,7 mm nach Zeichnung : 5083-84 13.92 13.8 A
e 7.2 ( Kette 5/8“ / P=15,875 mm nach Zeichnung : 5273-40 3
xb % 8,51 max. 15,875 .
g E w| © oo‘ ] E
29 O oX g 1] = Mmoo mmmmo 5
Sy = \) D— O D 139 -~ [
N 0 12’7M l—UJJJ——UJJ b= T = :IFHi SEEEE i
42,8 max.
8,51 max- e 4y ‘
M T I F
& I IO [] : ‘ |
@ == \V \ Y
\\ )~ J
(Kette %" [/ P=12,7 mm nach Zeichnung : 5083-82 13,92 213 _ )
X
gr ¥ A £1 | b3 |
0 = e - — r—
o e o & (RIS
11,2 H2.7|
= 49,8 max.
SO T LI -
Eﬂﬁ LTI ]
OO )

sedis & f *




SONDERKETTEN

KETTEN MIT ZACKENLASCHEN - Ketten abgeleitet von de

NOrmMTDIN o167

ANWENDUNG

Diese Ketten werden in der Holzindustrie verwendet (z. B. Transport von Brettern).

3
Typ 1 P
3 I
b1
L B
0 @{:9@%%9}& R
3 | ' . % <{, _
_ ‘ -
Typ 2 P Sl T g
I‘ U | \
N 0 | |
B OHO ¢ e A
| | | \o | i ‘ 1
« T el
Typ 3 | ‘ L
,[lti;,
TR ‘ —Ure2
(O] b4

Abmessungen in mm

Artikel - Nr SERIE SEDIS
N
S s &
3 o S L7 H
g T = S Bruchkraft
L @ < <
| S| 5| E|%
< ~ ~ S
X 'a < =
g 5
¥ 8
16 B-1 15T 25,4 X X X 2 15,88 | 17,02 | 35,1 89 3,0 g7 24,0 20,6 4 66
16 B-1 | 15T | 25,4 | X | X | X | 3 |15,88 | 17,02| 35,1 | 39 | 3,0 | 33,3 | 45,2 | 23,8 | 21,4 | 66
20B-1 | 177 | Sil,7/5 | X | X | X | 1 |19,05 | 19,56| 40,5 | 4,5 | 85 | 19,0 | 33,0 | 28,0 | 5 | 105

- 15T und 17 T sind als Zweifach- oder Dreifachkette verfligbar.

Viele weitere Modelle verfiigbar. Weitere Informationen in unserer Broschiire Holzindustrie

sedis &




ETTENRADSCHEIBEN
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Kettenrdder Stahl: von Z = 12 bis Z = 38 Keine SEDIS Kette ohne SEDIS Kettenrad

o A
71 Teilung EINFACH ZWEIFACH DREIFACH
o o £ 2 Te”geis A"ge" d1 | Dm d2 | bm e
=

88 SI§ P P L R e I LT B I el B LT
8 24,89 28,0 8 15 22 8503 6 15 22 85203 6 15 32 85303
& 9 27,85 31,0 8 18 22 9503 8 18 22 95203 8 18 32 95303
10 30,82 34,0 8 20 22 10S03 8 20 22 105203 10 20 32 105303
.B_1_ 11 33,8 37,0 8 22 25 11503 10 22 25 115203 10 22 35 115303
L 12 36,80 40,0 8 25 25 12503 10 25 25 125203 10 25 35 125303
13 39,80 43,0 10 28 25 13503 10 28 25 135203 10 28 35 135303
i - 14 42,80 46,3 10 31 25 1403 10 31 25 145203 12 31 35 145303
15 45,81 49,3 10 34 25 15503 10 34 5] 155203 12 34 35 155303
16 48,82 52,3 10 37 28 16S03 12 37 30 165203 12 37 35 165303
8 1) I E—— o % g 17 51,83 55,3 10 40 28 17503 12 40 30 175203 12 40 35 175303
18 54,85 58,3 10 43 28 18S03 12 43 30 185203 12 43 35 185303
19 57,87 61,3 10 45 28 19S03 12 46 30 195203 12 46 35 195303
N F 20 60,89 64,3 10 46 28 20S03 12 49 30 205203 12 49 35 205303
_bJJ 21 63,91 68,0 12 48 28 21S03 12 52 30 215203 14 52 40 215303
B2 22 66,93 71,0 12 50 28 22503 12 55 30 225203 14 55 40 225303
L 23 69,95 73,5 12 52 28 23503 12 58 30 235203 14 58 40 235303
- 24 72,97 77,0 12 54 28 2403 12 61 30 245203 14 61 40 245303
25 76,00 80,0 12 57 28 25503 12 64 30 255203 14 64 40 255303
26 79,02 83,0 12 60 28 26503 12 67 30 265203 14 67 40 265303
27 82,04 86,0 12 60 28 27S03 12 70 30 275203 14 70 40 275303
g [a) N | B % g 28 85,07 89,0 12 60 28 28503 12 73 30 285203 14 73 40 285303
29 88,09 92,0 12 60 28 29503 12 76 30 295203 14 76 40 295303
30 91,12 94,7 12 60 30 30503 12 79 30 305203 14 79 40 305303
¥ i B 38 115,34 119,5 16 70 30 38S03 16 90 30 385203 16 90 40 385303

45 * 136,54 140,7 20 70 32 45F03 20 80 40 45F203 24 90 56 45F303
57* 172,91 176,9 20 70 32 57F03 20 80 40 57F203 24 90 56 57F303
76 * 230,49 234,9 20 70 32 76F03 20 80 40 76F203 24 100 56 76F303
95 * 288,08 292,5 20 80 40 95F03 20 90 45 95F203 24 100 56 95F303
114 * 345,68 349,6 20 80 40 114F03 20 95 45 114F203 24 100 56 114F303

150 * 454,8 459,2 24 90 45 150F03 24 100 50 150F203 24 125 60 150F303

i 2\ 8 33,18 37,2 10 20 25] 8507 10 20 32 85207 10 20 46 85307
K 9 37,13 41,0 10 24 25 9507 10 24 32 95207 12 24 46 95307
10 41,10 45,2 10 26 25 10s07 10 28 32 10s207 12 28 46 10S307

% 11 45,07 48,7 10 29 25 11507 12 32 35 115207 14 32 50 115307
88 ——1 53 E 12 49,07 53,0 10 33 28 12507 12 35 35 125207 14 85 50 125307
13 53,06 57,4 10 37 28 13507 12 38 35 135207 14 38 50 135307

14 57,07 61,8 10 41 28 14507 12 42 85 145207 14 42 50 145307

15 61,09 65,5 10 45 28 15507 12 46 35 155207 14 46 50 155307

16 65,10 69,5 12 50 28 16507 14 50 B5) 165207 16 50 50 165307

17 69,11 73,6 12 52 28 17s07 14 54 35 175207 16 54 50 175307

18 73,14 77,8 12 56 28 18507 14 58 85 185207 16 58 50 185307

19 77,16 81,7 12 60 28 19507 14 62 35 195207 16 62 50 195307

20 81,19 86,8 12 64 28 20s07 14 66 85 20s207 16 66 50 205307

21 85,22 89,7 14 68 28 21507 16 70 40 215207 20 70 55 215307

22 89,24 93,8 14 70 28 22507 16 70 40 225207 20 70 55) 225307

23 93,27 98,2 14 70 28 23507 16 70 40 235207 20 70 55 235307

24 97,29 101,8 14 70 28 24507 16 75 40 245207 20 75 55] 245307

25 101,33 105,8 14 70 28 25507 16 80 40 255207 20 80 55 255307

26 105,36 110,0 16 70 30 26507 16 85 40 265207 20 85 55 265307

27 109,40 114,0 16 70 30 27507 16 85 40 275207 20 85 55 275307

28 113,42 118,0 16 70 30 28507 16 90 40 285207 20 90 55] 285307

29 117,76 120,0 16 80 30 29507 16 95 40 295207 20 95 55 295307

30 121,50 126,4 16 80 30 30S07 16 100 40 30s207 20 100 55] 308307

38 153,8 158,6 16 90 35 38507 20 110 40 385207 25 120 55 385307

45* 182,07 188,6 24 70 40 45F07 24 90 50 45F207 24 100 60 45F307
57 * 230,54 236,4 24 70 40 57F07 24 90 50 57F207 24 100 60 57F307
76 * 307,33 iz} s 24 80 40 76F07 24 100 56 76F207 24 100 60 76F307
95 * 384,11 390,7 24 80 45 95F07 24 100 56 95F207 24 120 67 95F307

114 * 460,9 466,9 24 90 45 114F07 24 100 63 114F207 24 120 67 114F307
(1) : Anderungen aus technischen Griinden vorbehalten. Vorstehende Masse gelten analog auch fiir Kettenradscheiben.
*: GuRrader
Z =Z3hnezahl

sedis &




KETTENRADER UND KETTENRADSCHEIBEN FUR

Kettenrdder Stahl: von Z = 12 bis Z = 38

=)
Teilung EINFACH ZWEIFACH DREIFACH ZJ
z Teilkreis | Auf3en 2l 2 = | 2
mm g 2 lmlr@] me | [l ve | o) L@ e 38 3&
8 41,48 48 10 [ 25| 25 | 8s11 | 12 [ 25| 40 | 8s211 | 12 [ 25| 55 | 8s311 v
9 46,42 52,6 10 [30| 25 | 9s11 | 12 [30| 40 | 9s211 | 12 [ 30| 55 | 9s311
10 51,37 57,5 10 [35| 25 | 10811 | 12 [ 35| 40 |10s211| 16 | 35| 55 | 10S311 B
11 56,34 63 12 [ 37| 30 | 11511 | 14 [ 39| 40 |11s211| 16 |39 | 55 | 11311 L
12 61,34 68 12 | 42| 30 | 12511 | 14 |44 | 40 |12s211| 16 | 44 | 55 | 125311
13 66,32 73 12 | 47| 30 | 13s11 | 14 |49 | 40 |13s211| 16 | 49 | 55 |[13s311
14 71,34 78 12 [ 52| 30 | 14s11 | 14 |54 | 40 |14s211| 16 | 54 | 55 |14s311 | Bt
15 76,36 83 12 | 57| 30 | 15511 | 14 |59 | 40 |[15s211| 16 | 59 | 55 | 155311
16 81,37 88 12 | 60| 30 | 16511 | 16 | 64 | 45 |165211| 16 | 64 | 60 | 165311
17 86,39 93 12 |60 | 30 | 17511 | 16 |69 | 45 |17s211| 16 | 69 | 60 | 175311 s —— — 9 S
18 91,42 98,3 14 [ 70| 30 | 18511 | 16 | 74 | 45 |18s211| 16 | 74 | 60 | 185311
19 96,45 103,3 14 [ 70| 30 | 19s11 | 16 |79 | 45 |19s211| 16 | 79 | 60 | 195311
20 101,49 108,4 14 | 75| 30 | 20811 | 16 |84 | 45 |20s211| 16 | 84 | 60 |20S311 T
21 106,52 113,4 16 |75 | 30 | 21511 | 16 | 85 | 45 |21s211| 20 | 85 | 60 | 215311
22 111,55 118 16 |80 | 30 | 22511 | 16 |90 | 45 |22s211| 20 |90 | 60 |22311
23 116,58 1235 16 |8 | 30 | 23511 | 16 | 95| 45 |[23s211| 20 | 95| 60 | 23s311
Zahnbreite
24 121,62 128,3 16 |80 | 30 | 24511 | 16 [100| 45 |24s211| 20 [100| 60 |24s311 R
25 126,66 134 16 |80 | 30 | 25811 | 16 [105| 45 |25s211 | 20 [105| 60 | 255311 = i
26 131,7 139 20 | 85| 35 | 26511 | 20 |110| 45 |[265211| 20 |110| 60 | 265311
27 136,75 144 20 | 85 | 35 | 27511 | 20 |110| 45 |[275211| 20 |110| 60 | 275311 P [y B -
28 141,78 148,7 20 | 90 | 35 | 28511 | 20 |115| 45 |285211| 20 |115| 60 | 285311 oo sia
29 146,83 153,8 | 20 [ 90 | 35 | 29511 | 20 |115| 45 |[29s211| 20 [115| 60 | 29s311
30 151,87 1588 | 20 [90 | 35 | 30511 | 20 |120| 45 |[30s211| 20 [120| 60 | 30S311
38 192,24 1992 | 20 |100| 35 | 38511 | 20 |120| 45 |38s211| 25 |120| 60 | 38s311 L )
45 % 227,58 235 24 | 8 | 40 | 45F11 | 30 |100| 50 |45F211| 32 |100| 60 | 45F311
57* 288,18 296 24 | 90| 45 | 57F11 | 30 |100| 56 |[57F211| 32 |100| 63 |57F311 EE 0
76 * 384,16 392,1 24 | 90| 50 | 76F11 | 30 |100| 63 |76F211| 35 |110| 67 | 76F311
95 * 480,14 488,5 24 |100| 56 | 95F11 | 30 |110| 63 |[95F211 | 35 |125| 70 | 95F311
*
114 576,13 584,1 24 |100| 56 |114F11 | 30 |125| 70 |[114F211| 35 |125| 80 |114F311 Gurader Bz
8 49,78 57,6 12 [ 31| 30 | 813 | 12 [31| 45 | 85213 | 16 | 31| 65 | 85313
9 55,7 62 12 [ 37| 30 | 9s13 | 12 [37| 45 | 9s213 | 16 |37 | 65 | 9s313 =
10 61,64 69 12 [ 42| 30 | 10813 | 12 |42 | 45 |10s213 | 16 | 42 | 65 | 10s313 I
1 67,61 75 14 |46 | 35 | 11513 | 16 |47 | 50 |11s213 | 20 | 47 | 70 |11s313
12 73,6 81,5 14 | 52| 35 | 12513 | 16 |53 | 50 |125213| 20 |53 | 70 | 125313 o ol =
13 79,59 87,5 14 |58 | 35 | 13513 | 16 |59 | 50 |135213| 20 |59 | 70 | 135313 = R
14 85,61 93,6 14 |64 | 35 | 14513 | 16 | 65| 50 |14s213 | 20 | 65 | 70 |14s313
15 91,63 99,8 14 | 70| 35 | 15513 | 16 | 71| 50 |[15s213 | 20 | 71| 70 | 155313
16 97,65 105,5 16 [ 75| 35 | 16513 | 20 |77 | 50 |16s213 | 20 | 77 | 70 | 16S313
17 103,67 111,9 16 |8 | 35 | 17513 | 20 |83 | 50 [175213 | 20 |83 | 70 | 175313
18 109,71 118 16 [ 80 | 35 | 18513 | 20 |89 | 50 |18s213 | 20 | 89 | 70 | 185313
19 115,75 124,2 16 [ 80 | 35 | 19513 | 20 |95 | 50 |19s213 | 20 | 95| 70 | 19s313
20 121,78 129,7 16 |80 | 35 | 20813 | 20 [100| 50 |20s213 | 20 [100| 70 |20s313
21 127,82 136 20 [ 90| 40 | 21513 | 20 [100| 50 |215213 | 20 |100| 70 |21s313
22 133,86 141,8 | 20 [ 90 | 40 | 22513 | 20 |100| 50 |[22s213| 20 [100| 70 | 225313
Zahnbreite
23 139,9 149 20 | 90 | 40 | 23513 | 20 |110| 50 |[23s213 | 20 |110| 70 | 23s313
24 145,94 153,9 20 | 90 | 40 | 24513 | 20 |110| 50 |24s213 | 20 |110| 70 | 24s313
25 152 160 20 | 90 | 40 | 25513 | 20 |120| 50 |[255213 | 20 |120| 70 | 255313
26 158,04 165,9 20 | 95| 40 | 26513 | 20 |120| 50 |265213 | 20 |120| 70 | 265313
27 164,09 172,3 20 | 95| 40 | 27513 | 20 |120| 50 |[275213 | 20 |120| 70 | 275313
28 170,13 178 20 | 95| 40 | 28513 | 20 |120| 50 |285213 | 20 |120| 70 | 285313
29 176,19 184,1 20 | 95| 40 | 29513 | 20 [120| 50 |295213 | 20 |120| 70 |29s313
30 182,25 190,5 20 | 95| 40 | 30513 | 20 [120| 50 |30s213 | 20 |120| 70 |30s313
38 230,69 239 20 |100| 40 | 38513 | 25 |120| 50 |[38s213 | 25 |130| 70 | 385313 -7
45 * 273,1 282,5 24 |100| 56 | 45F13 | 30 |110| 63 |[45F213 | 30 |140| 70 | 45F313
57* 345,81 354 30 |100| 56 | 57F13 | 30 |120| 63 |[57F213 | 40 |140| 70 |57F313
76 * 460,99 469,9 30 |100| 56 | 76F13 | 30 |135| 63 |76F213 | 40 |160| 75 | 76F313
95 * 576,17 585,1 30 |100| 65 | 95F13 | 30 |135| 70 |[95F213 | 40 |170| 82 | 95F313 I [ m— I'5lE
114* | 691,36 7006 | 30 |100| 65 |114F13 | 30 [135| 70 |114F213| 50 [170| 82 [114F313
(1): Anderungen aus technischen Griinden vorbehalten. Vorstehende Masse gelten analog auch fiir Kettenradscheiben.
*: GuRrader
Z = Zdhnezahl -
ol B3
L

sedis & |




ENRADER UND KETTENRADSCHEIBEN FUR ANTRIEBSKETTEN TYP BS

Kettenrdder Stahl: von Z = 12 bis Z = 38

— Teilung EINFACH ZWEIFACH DREIFACH
Teilkreis | Auf3en
- “ P g |dtom| | dz (bm| | o d3 [Dm | | o
(1) | (1) Y | Yol »
3 3 R | ;Ig 8 66,37 77,0 16 42 35 8515 16 42 65 85215 20 42 95 85315
9 74,27 85,0 16 50 35 9515 16 50 65 95215 20 50 95 9s315
10 82,19 93,0 16 55 35 10815 16 56 65 105215 20 56 95 108315
v/ 11 90,14 99,5 16 61 40 11515 20 64 70 115215 25 64 100 118315
12 98,14 109,0 16 69 40 125815 20 72 70 125215 25 72 100 125315
13 106,12 117,0 16 78 40 13515 20 80 70 135215 25 80 100 135315
,B_1_ 14 114,15 125,0 16 84 40 14515 20 88 70 145215 25 88 100 145315
L 5] 122,17 133,0 16 92 40 15515 20 96 70 155215 25 96 100 155315

16 130,2 141,0 20 100 45 16515 20 104 70 16S215 25 104 100 165315
17 138,22 149,0 20 100 45 175815 20 112 70 178215 25) 112 100 178315
18 146,28 157,0 20 100 45 18515 20 120 70 185215 25 120 100 185315
19 154,33 165,2 20 100 45 195815 20 128 70 1958215 25 128 100 195315
20 162,38 173,2 20 100 45 20515 20 130 70 205215 25 130 100 208315
21 170,43 181,2 20 110 50 215815 25 130 70 21S215 25 130 100 21S315
22 178,48 189,3 20 110 50 22515 25 130 70 225215 25 130 100 225315
23 186,53 197,5 20 110 50 23515 25 130 70 235215 25 130 100 238315
8 8 +—+——- L % g 24 194,59 205,5 20 110 50 24515 25 130 70 245215 25 130 100 24S315

l 25 202,66 213,5 20 110 50 25515 25 130 70 255215 25 130 100 258315

3| 79,6

Zahnbreite|

26 210,72 221,6 20 120 50 26515 25 130 70 265215 30 130 100 265315
27 218,79 229,6 20 120 50 27515 25 130 70 275215 30 130 100 275315
28 226,85 237,7 20 120 50 28515 25 130 70 285215 30 130 100 285315
29 234,92 245,8 20 120 50 29515 25 130 70 295215 30 130 100 295315
30 243 254,0 20 120 50 30815 25 130 70 308215 30 130 100 308315
38 307,59 320,7 25 120 50 38F15 25 140 70 38F215 30 140 100 38F315
45 * 364,12 377,0 30 125 70 45F15 40 150 75 45F215 45 160 100 45F315
57* 461,07 474,0 85 125 70 57F15 40 170 90 57F215 45 165 100 57F315
76 * 614,65 627,0 35 140 80 76F15 40 175 95 76F215 45 200 | 110 76F315
95 * 768,22 781,0 40 140 80 95F15 45 §175) 95 95F215 50 200 110 95F315
114 * 921,81 933,0 40 140 80 114F15 45 175 95 114F215 50 200 115 | 114F315

12 | 12268 | 1378 | 20 | 88 | 45 | 12517 | 25 | 90 | 80 | 125217 | 30 | 90 | 115 | 125317
13 | 13265 | 1478 | 20 | 98 | 45 | 13517 | 25 | 100 | 80 | 135217 | 30 | 100 | 115 | 135317
15 | 152,72 | 1679 | 20 | 118 | 45 | 15517 | 25 | 120 | 80 | 155217 | 30 | 120 | 115 | 155317
17 | 172,78 | 1879 | 25 | 120 | 50 | 17517 | 30 | 120 | 80 | 175217 | 30 | 120 | 115 | 175317
PPPY o | 1291 | 2081 | 25 [ 120 | so | 19s17 | 30 | 120 | 80 | 195217 | 30 | 120 | 115 | 195307
Gl 21 | 21304 | 2282 | 25 | 140 | 55 | 21517 | 30 | 140 | 80 | 215217 | 30 | 140 | 115 | 218317

PP > | 2317 | 2e83 | 25 |10 | 55 | 23s17 | 30 | 140 | s0 | 23s217 | 30 | 140 | 115 | 238317
ZaP i Gl 25 | 25333 | 2685 | 25 | 140 | 55 | 25517 | 30 | 140 | 80 | 255217 | 30 | 140 | 115 | 258317
3 au re:te PPY 0 | 30375 | 3189 | 30 | 150 | 55 | 30s17 | 30 | 150 | 80 | 305217 | 30 | 150 | 115 | 308317
&l 38 | 38349 | 3994 | 35 | 125 | 70 | 38F17 | 45 | 140 | 90 | 38F217 | 56 | 180 | 110 | 38F317

45* | 45517 | 4703 | 35 | 125 | 70 | asF17 | 45 | 140 | 90 | 4asf217 | se | 180 | 110 | 4sF317
57+ | 57636 | 5915 | 40 | 135 | 80 | 57F17 | so | 160 | 100 | 57F217 | 63 | 180 | 125 | 57F317
76* | 76832 | 7843 | 50 | 140 | 90 | 76F17 | so | 180 | 100 | 76F217 | 63 | 200 | 140 | 76F317
95* | 96027 | 9753 | 50 | 190 | 100 | 95F17 | so | 200 | 130 | 95F217 | 50 | 210 | 140 | 95F317
114* | 115227 | 11673 | 50 | 200 | 110 | 114F17 | 50 | 200 | 160 | 114F217 | 50 | 200 | 160 | 114F317

12 147,22 162,0 25 102 50 12518 25 102 100 125218 30 102 150 125318

Guprdder: ab m_ 381 13 159,18 1742 | 25 | 114 | 50 | 13s18 | 25 | 124 | 100 | 135218 | 30 | 114 | 150 | 13s318
- 4 15 183,26 | 1982 | 25 | 140 | so | 15s18 | 25 | 140 | 100 | 155218 | 30 | 140 | 150 | 155318

31,75

De
D

|

\
Dm

B3 |(120,3

17 207,34 222,3 25 140 55) 17518 30 150 100 175218 30 150 150 175318

‘ b ‘ 2 19 | 231,49 | 2465 | 25 | 140 | 55 | 19518 | 30 | 160 | 100 | 195218 | 30 | 160 | 150 | 195318
f 4B 21 | 25565 | 2705 | 30 | 150 | 60 | 21518 | 30 | 160 | 100 | 215218 | 40 | 160 | 150 | 215318
211 BB 279,8 2048 | 30 | 150 | 60 | 23518 | 30 | 160 | 100 | 235218 | 40 | 160 | 150 | 235318
l ZahirE &l 304 3190 | 30 | 150 | 60 | 25518 | 30 | 160 | 100 | 255218 | 40 | 160 | 150 | 255318
ann relte — 30 364,5 3795 | 30 | 160 | 60 | 30518 | 30 | 160 | 100 | 30s218 | 40 | 160 | 150 | 30s318
88 +—13§ A0 35 | 46139 | 4762 | a5 | 140 | 0 | 3sFis | 45 | 180 | 100 | 38F218 | 60 | 200 | 150 | 3sF31s
53 145 0 A s61,2 | 45 | 140 | 90 | 4sF18 | 45 | 180 | 100 | 45F218 | 60 | 200 | 150 | 45F318
f ad 57+ | 691,63 | 7065 | 45 | 160 | 100 | 57F18 | s5 | 200 | 110 | 57F218 | 70 | 200 | 150 | 57F318
76* | 921,98 | 9369 | 45 | 170 | 100 | 76F18 | 55 | 220 | 120 | 76F218 | 70 | 250 | 150 | 76F318
I 95* | 11523 | 1167,3 | 50 | 200 | 125 | 95F18 | 55 | 220 | 140 | 95F218 | . . . .
Z 114* | 1382,72 | 1397,7 | 50 | 200 | 125 | 114F18 | 55 | 300 | 180 | 114F218 | 70 | 300 | 200 | 114F318
- 12 | 171,74 | 1893 | 25 | 125 | 70 | 12520 | 25 | 125 | 120 | 125220 | 30 | 125 | 180 | 125320
= 44,45 13 | 18575 | 2042 | 25 | 130 | 70 | 13520 | 25 | 130 | 120 | 135220 | 30 | 130 | 180 | 135320
15 | 21379 | 2323 | 25 | 145 | 70 | 15520 | 25 | 160 | 120 | 155220 | 30 | 145 | 180 | 155320
255 IEA 241,9 2600 | 30 | 160 | 75 | 17520 | 30 | 160 | 120 | 175220 | 30 | 160 | 180 | 175320
Gl 19 | 27006 | 2890 | 30 | 160 | 75 | 19520 | 30 | 180 | 120 | 195220 | 30 | 180 | 180 | 195320
PP 2 | 20824 | 3170 | 30 |60 | 75 | 21520 | 30 | 180 | 120 | 215220 | 40 | 180 | 180 | 215320
2ahnbreite &l 23 | 32644 | 3450 | 30 | 170 | 75 | 23520 | 30 | 180 | 120 | 235220 | 40 | 180 | 180 | 23s320
PPy 25 | ssese | 3730 | 30 [ 170 | 75 | 2ss20 | 30 [ s | 120 | 255220 | 40 | 180 | 180 | 258320

30 425,24 444,0 30 170 75 30520 40 180 120 305220 40 180 180 30S320
38 538,27 560,0 40 200 100 38F20 45 240 160 38F220 45 240 | 180 38F320
57* 806,89 828,0 40 200 100 57F20 45 240 160 57F220 45 240 180 57F320
76 * 1075,6 1097,0 40 200 100 76F20 45 240 180 76F220 45 250 | 200 76F320
95 * 1344,4 1366,0 45 200 120 95F20 45 280 180 95F220 45 280 | 200 95F320
114 * 1613,2 1634,0 45 220 120 114F20 45 280 180 | 114F220 45 280 | 200 | 114F320

12 | 19629 | 2168 | 30 | 133 | 80 | 12522 | 30 | 133 | 120 | 125222 | 30 | 133 | 180 | 125322
50,8 13 | 21220 | 2328 | 30 | 145 | 80 | 13522 | 30 | 145 | 120 | 135222 | 30 | 145 | 180 | 135322
15 2443 2648 | 30 | 160 | 80 | 15522 | 30 | 160 | 120 | 155222 | 30 | 160 | 180 | 155322
P 17 | 27646 | 2069 | 30 | 170 | 90 | 17522 | 30 | 180 | 120 | 175222 | 30 | 180 | 180 | 175322
L&l 19 | 30866 | 3291 | 30 | 170 | 0 | 19522 | 30 | 200 | 120 | 185222 | 30 | 200 | 180 | 195322

P 21 | 34082 | 3613 | 30 | 180 | 90 | 21522 | 30 | 200 | 120 | 215222 | 40 | 200 | 180 | 218322
Tapnon bl 23 | 37308 | 3936 | 30 | 180 | 0 | 23522 | 30 | 200 | 120 | 23s222 | 40 | 200 | 180 | 235322
(elsid) relte P 2 | 40533 | 4258 | 30 | 180 | o0 | 2ss22 | 30 | 200 | 120 | 255222 | 40 | 200 | 180 | 258322
ad 30 486 5065 | 30 | 180 | 90 | 30522 | 40 | 200 | 120 | 305222 | 40 | 200 | 180 | 30s322

38 | 61517 | 6425 | 45 | 200 | 140 | 38F22 | 45 | 250 | 180 | 38F222 | 45 | 260 | 200 | 38F322
CEMRRIY <7+ | 92217 | 9500 | 45 | 200 | 140 | 57722 | 45 | 250 | 180 | s7¢222 | 45 | 260 | 200 | 57F322
76* | 12293 | 12570 | 45 | 200 | 140 | 76F22 | 45 | 250 | 180 | 76F222 | 45 | 260 | 200 | 76F322
95* | 15364 | 1564,0 | 45 | 220 | 140 | 95F22 | 45 | 260 | 180 | 95F222 | 45 | 260 | 200 | 95F322

B3 |146,0

17 34558 | 3760 | 60 | 275 | 95 | 17523 | 70 | 275 | 140 | 175223 | 80 .| 180 | 175323
19 385,8 4140 | 60 | 315 | 95 | 19523 | 70 | 315 | 140 | 195223 | 80 .| 180 | 19s323
21 426,05 | 4594 | 60 | 356 | 95 | 21523 | 70 | 356 | 150 | 215223 | 80 .| 180 | 215323
Zahnbrei 6 23 46634 | 5001 | 60 | 396 | 95 | 23523 | 70 | 396 | 160 | 235223 | 80 .| 180 | 235323
ahnbreiter g5 1707 7 IS 506,65 5408 | 60 | 436 | 95 | 25523 | 70 | 436 | 160 | 255223 | 80 .| 180 | 258323

180,0 L 768,96 801,8 70 240 140 38F23 80 276 170 38F223 90 296 200 38F323
57 * 1152,71 1183,6 80 276 160 57F23 90 296 190 57F223 100 | 324 | 220 57F323
76 * 1536,6 1566,3 80 276 170 76F23 90 315 | 200 76F223 110 | 350 | 240 76F323

Z = Zahnezahl

*: Anderungen aus technischen Griinden vorbehalten. Vorstehende Masse gelten analog auch fiir Kettenradscheiben.



KETTENRADER UND KETTENRADSCHEIBEN

06B-1,-2et-3
9,525 x 5,72 mm

Zahnbreite

08B-1,-2et-3
12,7 x 7,75 mm

Zahnbreite B2 | 21.0

[B3[34,9

10B-1,-2et-3
15,875 x 9,65 mm

Zahnbreite 29505

| B3| 42,1

12B-1,-2et-3
19,05 x 11,68 mm

11,1
Zahnbreite ;gg

[ B3] 49,8

16B-1,-2et-3
25,4x 17,02 mm

[ B1] 16,2

Zahnbreite 277
79,6

20B-1
31,75 x 19,56 mm

Zahnbreite 546

* GuRrader

Abmessungen in mm

7 De D EINFACH ZWEIFACH DREIFACH

2 Dm|A| Nabe | Typ | Dm | A Nabe | Typ |IDm| A Nabe | Typ
17 55,5 51,83 44 [ 22| 1008 1 42,5 | 22,0 | 1008 2 256 | 1008 5
19 61,6 57,87 46 | 22| 1008 1 47 | 22,0 | 1008 2 256 | 1008 5
21 67,6 63,91 46 | 22| 1008 1 49 | 22,0 | 1008 2 256 | 1008 5
23 73,7 69,95 62 | 25| 1210 1 59 | 250 | 1210 2 256 | 1210 5
25 79,7 76,00 63 | 25| 1210 1 65 | 250 | 1210 2 256 | 1210 5
27 85,7 82,04 63 | 25| 1210 1 65 | 250 | 1210 2 256 | 1210 5
30 94,8 91,12 63 | 25| 1210 1 65 | 250 | 1210 2 79 | 380 | 1615 4
38 119 115,34 73 | 25| 1210 1 76 | 250 | 1610 2 9 | 380 | 1615 4
*57 177,5 172,91 83 | 25| 1210 6 89 | 250 | 1610 7
*76 235,1 230,49 83 | 25| 1210 6 89 | 250 | 1610 7
15 66,5 61,09 46 | 22| 1008 1 46 | 22,0 | 1008 2 349 | 1008 5
17 74,5 69,11 59 [25| 1210 1 56 | 250 | 1210 2 349 | 1210 5
19 82,5 77,16 63 | 25| 1210 1 62 | 250 | 1210 2 62 | 380 | 1215 4
21 90,6 85,22 71 | 25| 1610 1 70 | 250 | 1610 2 70 | 380 | 1615 4
23 98,7 93,27 76 | 25| 1610 1 79 | 250 | 1610 2 70 | 380 | 1615 4
25 106,7 101,33 76 | 25| 1610 1 87 | 320 | 2012 2 349 | 2012 5
27 114,8 109,40 76 | 25| 1610 1 87 | 320 | 2012 2 349 | 2012 5
30 126,9 121,50 9 |32] 2012 1 87 | 320 | 2012 2 349 | 2012 5
38 159,2 153,80 102 | 32| 2012 1 100 | 320 | 2012 2 349 | 2012 5
*57 237,1 230,54 111 [ 32| 2012 6 111 | 320 | 2012 7
*76 313,9 307,33 111 [ 32| 2012 6 111 | 320 | 2012 7
13 73,2 66,32 46 | 22| 1008 1
15 83,2 76,36 63 | 25| 1210 1 255 | 1210 3 42,1 | 1215 5
17 93,3 86,39 71 [ 25| 1610 1 255 | 1610 3 42,1 | 1215 5
19 103,3 96,45 76 | 25| 1610 1 255 | 1610 3 42,1 | 1615 5
21 113,4 106,52 76 | 25| 1610 1 255 | 1610 3 42,1 | 1615 5
23 123,5 116,58 76 | 25| 1610 1 255 | 1610 3 42,1 | 2012 5
25 133,6 126,66 90 |32 2012 1 9 | 320 | 2012 2 105 | 440 | 2517 4
27 143,6 136,75 90 |32 2012 1 9 | 320 | 2012 2 110 | 440 | 2517 4
30 158,8 151,87 102 | 32| 2012 1 9 | 320 | 2012 2 120 | 440 | 2517 4
38 199,1 192,24 100 | 32| 2012 1
*57 296,6 288,18 111 [ 32| 2012 6
*76 392,5 384,16 111 [ 32| 2012 6
13 87,8 79,59 63 | 25| 1210 1
15 99,8 91,63 71 | 25| 1610 1 71 | 380 | 1610 3 49,8 | 1615 5
17 111,9 103,67 76 | 25| 1610 1 80 | 380 | 1610 3 49,8 | 2012 5
19 123,9 115,75 9 |32| 2012 1 9 | 320 | 2012 2 49,8 | 2012 5
21 136 127,82 102 | 45| 2517 1 108 | 450 | 2517 2 49,8 | 2517 5
23 148,1 139,90 108 | 45 | 2517 1 108 | 450 | 2517 2 498 | 2517 5
25 160,2 152,00 108 | 45 | 2517 1 108 | 450 | 2517 2 498 | 2517 5
27 172,3 164,09 108 | 45 | 2517 1 108 | 450 | 2517 2 144 | 51,0 | 3020 4
30 190,4 182,25 108 | 45 | 2517 1 108 | 450 | 2517 2 143 | 51,0 | 3020 4
38 2389 230,39 124 | 45| 2517 1 140 | 51,0 | 3020 2 152 | 51,0 | 3020 4
*57 355,9 345,81 124 | 45| 2517 6 160 | 51,0 | 3020 7 159 | 51,0 | 3020 8
*76 471,1 460,99 124 |45 | 2517 6 160 | 51,0 | 3020 7
13 117,7 106,12 73 [ 38| 1615 1
15 133,7 122,17 76 | 38| 1615 1 47,7 | 2012 3
17 149,8 138,22 90 |32 2012 1 47,7 | 2517 3 796 | 2517 5
19 165,9 154,33 108 | 45 | 2517 1 47,7 | 2517 3 79,6 | 3030 5
21 182 170,43 108 | 44 | 2517 1 143 | 51,0 | 3020 2 79,6 | 3030 5
23 198,1 186,53 108 | 44 | 2517 1 159 | 51,0 | 3020 2 | 159 | 89,0 | 3535 4
25 214,2 202,66 108 | 44 | 2517 1 175 | 51,0 | 3020 2 | 175 | 89,0 | 3535 4
27 230,4 218,79 108 | 44 | 2517 1 175 | 51,0 | 3020 2 | 175 | 89,0 | 3535 4
30 254,6 243,00 159 | 51| 3020 1 175 | 76,0 | 3030 2 175 | 89,0 | 3535 4
*38 319,2 307,59 159 | 51| 3020 6 146 | 76,0 | 3030 7 178 | 89,0 | 3535 8
*57 474,9 461,07 159 | 51| 3020 6 178 | 89,0 | 3535 7 | 216 | 102,0| 4040 8
*76 628,4 614,65 159 [ 51| 3020 6
13 147,5 132,65 90 |32 2012 1
15 167,7 152,72 108 | 44| 2517 1
17 187,8 172,78 108 | 44 | 2517 1
19 207,9 192,91 108 | 44| 2517 1
21 228 213,04 108 | 44 | 2517 1
23 248,2 233,17 108 | 44| 2517 1
25 268,4 253,33 108 | 44| 2517 1
27 288,5 273,48 150 | 51| 3020 1
30 318,7 303,75 150 | 51| 3020 1

NB: Bezeichnung von Kettenrddern mit Klemmbuchsen = Bezeichnung des Standardkettenrades + Erganzung “C”

sedis &




ETTENRADER UND KETTENRADSCHEIBEN

4 AN| <

N

)

o

o

% Artikel - Nr
1008 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25* 20,1 35
1108 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28* 22,3 38
1210 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32* 25,4 47
1215 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32% 38,1 47
16 10 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42* 25,4 57
16 15 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42* 38,1 57
2012 16 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 38,1 70
2517 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 44,5 85
3020 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 50,8 108

q" 3030 45 48 50 55 60 65 70 75 76,2 108
3535 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90 88,9 127
4040 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 101,6 146
5050 70 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125 125,0 178

* REDUZIERTE NUT

WIR FERTIGEN SONDERRADER, GETEILTE RADER, ALLE GROSSEN.
AUF ANFRAGE.
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DARSTELLUNG VON LASCHENKOMBINATIONE

WEITERE LASCHENKOMBINATIONEN AUF ANFRAGE LIEFERBAR

[
2
N
£~

A
<

Teilung

h2

Nennteilung

Kombination

SPLINTBOLZEN
b6
C
S| 1o~ ]
Splintloch : V

Abmessungen in mm

Bruchkraft

k{\l Gewicht Splintbolzen
min.

kg/M

AL422 2x2 8,2 16,5 0,35 10,0 | 17,9
ALaaa 12,7 axa 14,6 11,5 3,99 1,55 33,0 0,70 16,2 | 241 | 398 | 1,8
AL466 6x6 21,0 49,5 1,01 22,6 | 30,5
AL522 2x2 10,7 27,0 0,65 12,0 | 21,1
AL544 4x4 19,1 54,0 1,25 21,5 | 29,5
AL566 L2 6x6 27,4 121 >10 205 81,0 1,85 29,7 | 37,9 509 | 18
AL588 8x8 36,7 108,0 2,60 37,9 | 46,0
AL622 2x2 12,3 38,0 0,76 15,0 | 23,5
AL644 4x4 22,3 80,0 1,50 250 | 335
AL666 /05 6x6 32,4 . 597 240 120,0 2,25 346 | 43,1 596 | 18
AL688 8x8 41,7 160,0 2,93 449 | 53,4
AL822 2x2 17,0 65,7 1,50 20,0 | 30,2
AL844 4x4 30,0 131,4 2,80 333 | 435 | 7,94 | 2,0
25,4 20,8 7,97 3,20

; AL866 6x6 43,0 197,1 4,10 46,5 | 56,7
AL888 8x8 55,0 262,8 5,40 - - - | -
AL1022 2x2 20,8 88,5 2,52 25,0 | 36,5
AL1044 31,75 axa 37,4 25,4 9,57 4,10 168,6 4,95 41,5 | 53,0 | 9,53 | 2,5
AL1066 6x6 54,0 252,8 7,35 58,0 | 69,8
AL1222 2x2 24,4 127,0 3,50 30,0 | 44,5
AL1244 38,1 4x4 44,2 30,0 11,12 4,90 254,0 6,90 485 | 64,0 [ 11,10 3,2
AL1266 6x6 64,0 381,0 10,30 68,9 | 83,5
AL1422 2x2 28,5 172,4 4,65 35,5 | 50,5
AL1444 44,45 ax4 51,9 35,7 12,75 5,80 344,8 9,45 58,5 | 74,0 [12,70 | 3,2
AL1466 6x6 75,1 517,2 14,10 81,6 | 97,0
AL1622 2x2 32,0 226,8 5,70 40,0 | 56,0
AL1644 50,8 4x4 58,5 40,5 14,32 6,55 453,6 11,70 66,5 | 82,5 |14,30 | 3,2
AL1666 6x6 84,6 680,4 17,40 92,4 | 1085

ALLE UNSERE FLYERKETTENN KONNEN AUF WUNSCH MIT KORROSIONSSCHUTZ ODER FUR
TIEFTEMPERATUREINSATZ GEEIGNET GELIEFERT WERDEN. AUF ANFRAGE

sedis



[_EICHTE BAUREIHE - LL nach DIN 8152/ISO 4347

- SPLINTBOLZEN
BESTES VERHALTNIS o b6
C
GEWICHT 7 5 d
11 o)
BRUCHKRAFT ' 2 g
h2 % \k = ﬂ\
Splintloch : V

Abmessungen in mm

N )
, < .
Artikel - Nr § 3 S Bruchkraft ; Splintbolzen
S ] s . Gewicht
2 < g min
E S I Kg/m
~ o
1SO 4347 | SEDIS E 2 § 1SO4347 | SEDIS
w
Q
134 X 955 2x2 6,3 8,3 3,30 1,30 . 9,0 0,26
J38 X ! 4x4 11,6 8,3 3,30 1,30 . 17,6 0,50 . - k 3
JLa4a X 2x2 6,9 8,3 3,66 0,93 . 8,0 0,17 6,1 13,4 3,65 1)
LLO8-22 Jaq X 127 2x2 8,1 11,5 4,46 1,34 18,0 18,2 0,34 8,6 16,5 4,45 1,6
LLO8-44 )48 X ’ 4x4 13,0 11,5 4,46 1,34 36,0 36,4 0,66 13,9 21,8 4,45 1,6
LLO8-66 Ja12 X 6x6 18,9 11,5 4,46 1,34 54,0 54,6 1,00 19,3 2733 4,45 1,6
LL10-22 J54 X 2x2 9,3 22,0 23,0 0,44 10,5 18,4
LL10-44 J58 X 4x4 16,4 44,0 46,0 0,85 17,2 2515
LL10-66 J512 X 15,875 6x6 22,2 12,1 5,10 1,65 66,0 69,0 1,30 239 32,0 5,08 1,6
J516 X 8x8 29,1 92,0 1,73 30,5 38,7
1524 X 12x12 42,8 138,0 2,50 43,8 52,0
LL12-22 J64 X 2x2 10,2 29,0 31,0 0,60 11,7 19,8
LL12-44 J68 X 4x4 17,8 58,0 62,0 1,18 19,4 X5
Je11 X 6x5 23,7 78,0 1,60 25,0 33,1
19,05 14,3 5,74 1,85 5,72 1,6
LL12-66 J612 X 6x6 25,5 87,0 94,0 1,74 27,2 35,3
J615 X 8x7 31,3 109,0 2,20 33,0 42,0 |
J617 X 9x8 35,0 125,0 2,50 37,0 46,0 ‘
LL16-22 184T X 2x2 16,6 60,0 75,0 1,45 19,4 30,8
J85T X 3x2 20,0 75,0 1,79 22,3 34,0
87T X 3x4 26,4 110,0 2,51 29,7 40,4
25,4 20,8 8,29 3,20 8,28 295
LL16-44 J88T X 4x4 29,6 120,0 150,0 2,85 32,3 43,6
LL16-66 181217 X 6x6 42,4 180,0 210,0 3,49 45,0 56,5
J816T X 8x8 55,2 300,0 5,70 61,7 75,0
LL20-22 J104t X 2x2 19,1 95,0 105,0 2,10 22,5 35%,
LL20-44 J108T X 4x4 34,1 190,0 210,0 4,12 37,3 50,6
31,75 25,4 10,21 3,70 10,18 3,2
LL20-66 J1o12T X 6x6 48,9 285,0 315,0 6,19 52,1 65,5
J1016T X 8x8 64,0 420,0 8,25 68,0 81,4
LL24-22 J1204T X 2x2 25,8 170,0 180,0 4,00 31,6 47,2
LL24-44 J1208T X 4x4 46,8 340,0 360,0 8,00 52,4 68,2
38,1 32,3 14,65 5,20 14,62 3,2
LL24-66 J12127 X 6x6 67,5 510,0 540,0 12,00 73,0 88,8
J1216T X 8x8 88,1 720,0 16,00 94,0 109,5
LL28-22 J1404T X 2x2 31,7 200,0 235,0 6,00 k)7 56,8
LL28-44 J1408T X 4x4 58,0 400,0 470,0 12,00 66,0 83,2
44,45 335 15,92 6,55 15,89 4,0
LL28-66 J14127 X 6x6 84,2 600,0 705,0 17,00 92,0 109,2
J1416T X 8x8 110,3 940,0 23,00 118,2 135,5
LL32-22 J1604T X 2x2 30,7 260,0 270,0 6,50 38,2 56,2
LL32-44 J1608T X 4x4 55,6 520,0 540,0 13,00 63,0 81,1
50,8 42,3 17,83 6,20 17,80 4,0
LL32-66 Jie12T1 X 6x6 80,5 780,0 810,0 19,00 87,8 106,0
J1616T X 8x8 105,2 1080,0 25,00 112,5 130,8
LL40-22 J2004T X 2x2 39,8 360,0 400,0 10,00 49,7 72,0
LL40-44 J2008T X 4x4 72,8 720,0 800,0 19,50 82,6 105,0
63,65 52,8 22,95 8,20 22,88 510,
LL40-66 J2012T7 X 6x6 105,6 1080,0 1200,0 29,00 115,4 138,0
J2016T X 8x8 138,4 1600,0 39,00 148,2 171,0
LL48-22 J2404T 2x2 48,7 560,0 600,0 15,00 60,6 86,0
LL48-44 J2408T 76,2 4x4 89,7 64,2 29,25 10,20 1120,0 1200,0 29,50 101,8 127,5 29,22 6,3
LL48-66 J2412T7 6x6 130,5 1680,0 1800,0
verstdérkte Ausfiihrungen
(1) 5611-18 4x4 16,8 55,0 1,05 al7)72 255
15,875 13,7 5,10 1,65 5,08 1,6
(2) | 5611-14 | 5611-16 6x6 22,6 82,4 1,70 239 32,0

(1) 5611-18 verstarkte Ausfiihrung der Kette J58
(2) 5611-14 verstarkte Ausfiihrung der Kette J512.
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TTEN

- LH nach DIN 8152/1SO 4347

SPLINTBOLZEN
'f' - (@)
H b6
=1 S d
- Ty
3 o c
Il
h2 S, t—-——1%
' Splintloch : V

Abmessungen in mm

Artikel - Nr o~ g Bruchkraft Splintbolzen
l ~ § i kN min. Gewicht
g s 3 ka/M
° = [ 1SO 4347 SEDIS
@ R N
kg
BL422 LHO08-22 X 2x2 10,90 22,2 27,0 0,58 13 21,2
BL423 LHO08-23 X 2x3 12,90 22,2 27,0 0,71 18 26,1
BL434 LHO08-34 X 3x4 17,30 334 40,5 1,00 20 26,1
BL 444 LHO8-44 X 12,7 4x4 19,40 11,5 5,10 2,05 44,5 54,0 1,14 22 30,5 | 5,08 1,6
BL 446 LHO08-46 X 4x6 23,10 44,5 54,0 1,42 26 331
b BL 466 LHO08-66 X 6x6 27,30 66,7 81,0 1,70 30 38,5
BL 488 LHO08-88 X 8x8 36,25 . 108,0 2,30 39 47,5
BL 522 LH10-22 X 2x2 12,70 334 42,7 0,85 18 26,1
BL 523 LH10-23 X 2x3 15,10 334 43,0 1,05 18 26,1
BL534 LH10-34 X 3x4 20,00 48,9 60,0 1,45 25 33,1
F’ BL 544 LH10-44 X 15,875 4x4 22,30 14,5 5,99 2,40 66,7 80,0 1,70 25 33,1 | 595 1,6
| BL 546 LH10-46 X 4x6 26,80 66,7 80,0 2,08 30 38,1
BL 566 LH10-66 X 6x6 32,20 100,1 120,0 2,50 35 44,2
BL 588 LH10-88 X 8x8 42,25 . 170,8 3,40 45 53,5
BL 622 LH12-22 X 2x2 17,20 48,9 65,0 1,42 22 31,2
BL 623 LH12-23 X 2x3 20,50 48,9 65,0 1,78 26 35,2
i BL 634 LH12-34 X 3x4 27,10 75,6 97,5 2,35 30 39,2
BL 644 LH12-44 X 19,05 4x4 30,50 18,1 7,97 3,30 97,9 130,0 2,80 35 44,2 | 7,92 2,0
BL 646 LH12-46 X 4x6 37,25 97,9 130,0 3,40 45 54,5
: BL 666 LH12-66 X 6x6 44,00 146,8 195,0 4,00 48 57,5
F BL 688 LH12-88 X 8x8 57,25 . 260,0 5,70 65 74,5
BL 822 LH16-22 X 2x2 21,40 84,5 105,0 2,17 25 35,3
BL 823 LH16-23 X 2x3 25,50 84,5 105,0 2,71 30 40,2
BL 834 LH16-34 X 3x4 33,80 129,0 157,0 3,78 35 45,2
BL 844 LH16-44 X 25,4 4x4 37,90 24,0 9,56 4,10 169,0 210,0 4,35 42 52,5 | 9,53 2,5
BL 846 LH16-46 X 4x6 46,20 169,0 210,0 5,47 48 58,4
BL 866 LH16-66 X 6x6 54,50 253,6 310,0 6,55 55 65,5
BL 888 LH16-88 X 8x8 71,00 . 410,0 8,70 75 85,6
BL 1022 LH20-22 2x2 24,40 115,6 140,0 3,48 30 44,3
BL 1023 LH20-23 2x3 29,40 115,6 140,0 4,35 35 49,2
BL 1034 LH20-34 3x4 39,20 182,4 230,0 6,03 45 59,2
BL 1044 LH20-44 31,75 4x4 44,25 29,6 11,12 4,90 231,3 280,0 6,90 48 62,5 | 11,10 | 3,2
BL 1046 LH20-46 4x6 54,00 231,3 280,0 8,60 65 79,3
BL 1066 LH20-66 6x6 63,80 347,0 420,0 10,30 70 84,5
. BL 1088 LH20-88 8x8 83,50 . 560,0 13,70 90 104,7
BL 1222 LH24-22 2x2 28,40 151,2 175,0 4,40 35 50,3
BL 1223 LH24-23 2x3 34,30 151,2 175,0 5,50 42 57,2
BL 1234 LH24-34 3x4 45,90 244,6 300,0 7,70 55 70,3
BL 1244 LH24-44 38,1 4x4 51,80 34,6 12,76 5,80 302,5 355,0 8,80 60 75,3 | 12,70 | 3,2
, BL 1246 LH24-46 4x6 63,40 302,5 355,0 10,80 75 90,3
BL 1266 LH24-66 6x6 75,10 453,7 530,0 13,00 85 100,5
r BL 1288 LH24-88 8x8 98,30 . 710,0 17,40 110 | 125,5
' BL 1422 LH28-22 2x2 32,00 191,3 220,0 6,30 42 58,2
BL 1423 LH28-23 2x3 38,70 191,3 220,0 7,85 48 64,3
BL 1434 LH28-34 3x4 51,80 315,8 375,0 10,80 60 76,3
BL 1444 LH28-44 44,45 4x4 58,50 42,0 14,33 6,55 382,6 440,0 12,60 70 86,4 | 14,27 | 3,2
BL 1446 LH28-46 4x6 71,50 382,6 440,0 15,70 85 101,5
, BL 1466 LH28-66 6x6 84,60 578,3 685,0 18,80 95 111,5
BL 1488 LH28-88 8x8 111,00 . 910,0 25,10 120 | 136,5
BL 1622 LH32-22 2x2 36,20 289,1 320,0 8,30 45 63,3
BL 1623 LH32-23 2x3 43,80 289,1 320,0 10,40 55 73,2
! BL 1634 LH32-34 3x4 58,80 440,4 480,0 14,60 70 88,3
BL 1644 LH32-44 50,8 4x4 66,50 48,3 17,52 7,50 578,3 640,0 16,70 80 98,4 | 17,46 | 4,0
BL 1646 LH32-46 4x6 81,30 578,3 640,0 20,80 95 113,5
BL 1666 LH32-66 6x6 96,50 867,4 960,0 25,00 110 | 128,7
BL 1688 LH32-88 8x8 126,40 . 1280,0 33,30 140 | 159,0
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FLYERKETTEN

ZUBEHOR FUR FLYERKETTEN

ANSCHLUSS-STUCKE

Die Anschlussstiicke dienen der Verankerung oder

Kraftlbertragung zwischen Motor und der Kette. ‘ﬁﬂ —
. . . '_sb_sbﬁ
Unser Programm von Anschlussstiicken ist den géan- It —]

gigsten Laschenkombinationen der Ketten AL, LL und T I ]
LH angelehnt

L1

Unsere Standard Anschliisse sind Aussenkombination, 5=
dieInnenlaschen der Kette werden mittels Splintbolzens
daran verbunden. Wir kénnen auf Wunsch auch ]
Anschliisse mit Innenkombination liefern die mit den i@
Innenlaschen der Kette mittels Verschlussglieds ver-

bunden werden.

2
ud

Abmessungen in mm

Anschluss-Stiicke fiir Kette Typ J (LL) Anschluss-Stiicke fiir Kette Typ LH (BL) und AL
Artikel - Nr Kombination Artikel - Nr
C48R160-120 LLO8-44 148 4x4 M14 | 21,8 | 20| 160 | 120 C0823R110-75 LH0823 AL523 2x3 M12 | 26,1|20|110| 75
C412R172-140 LLO8-66 J412 6x6 M14 | 27,3 | 25| 172 | 140 C0834R95-70 LHO834 AL534 3x4 M12|26,1|20| 95 | 70
C54R82-50 LL10-22 154 2x2 M14 | 18,4 | 20| 82 | 50 C0844R110-75 LHO844 AL544 4x4 M14 (33,1|25|110| 75
C54R172-140 LL10-22 J54 2x2 M14 | 18,4 | 20| 172 | 140 C0846R110-75 LHO846 AL546 4x6 M14|33,1|25|110| 75
C58R117-85 LL10-44 158 4x4 M14 | 25,5 | 20| 117 | 85 C0866F172-140 LHO866 AL566 6x6 M16 | 38,5|35| 172 | 140
C58R172-140 LL10-44 J58 4x4 M14 | 25,5 | 20| 172 | 140 C1023R172-140 LH1023 AL623 2x3 M14 | 26,1 |20| 172 | 140
C512R82-50 LL10-66 J512 6x6 M14 | 32,0 | 25| 82 | 50 C1034R172-140 LH1034 AL634 3x4 M14 |33,5|30| 172 | 140
C512R105-70 LL10-66 J512 6x6 M14 | 32,0 |25|105| 70 C1044R172-140 LH1044 AL644 4x4 M14 | 33,5|30| 172 | 140 }
C512R112-80 LL10-66 J512 6x6 M14 | 32,0 | 25| 112 | 80 C1044F130-95 LH1044 AL644 4x4 M14 |33,5|20(130| 95
C512R172-140 LL10-66 J512 6x6 M14 | 32,0 | 25| 172 | 140 C1046F110-80 LH1046 AL646 4x6 M16 | 38,1|20| 110 | 80
C516F172-140 J516 8x8 M16 | 38,7 | 25| 172 | 140 C1046F172-140 LH1046 AL646 4%x6 M16 | 38,1 |20 (172 | 140
C524F172-140 1524 12 x 12 M24 | 52,0 | 32| 172 | 140 C1066F110-60 LH1066 AL666 6x6 M20 | 44,2 | 25| 110 | 60
C68R160-130 LL12-44 J68 4x4 M14 | 27,5 | 25| 160 | 130 C1066F172-140 LH1066 AL666 6x6 M20 | 44,2 | 25| 172 | 140
C612R75-40 LL12-66 J612 6x6 M16 | 35,3 |30| 75 | 40 C1066F240-130 LH1066 AL666 6x6 M20 | 44,2 | 25| 240 | 130
C612R110-75 LL12-66 J612 6x6 M16 | 35,3 |30|110| 75 C1088F160-120 LH1088 AL688 8x8 M20 | 53,8 | 25 | 160 | 120
C612R120-80 LL12-66 J612 6x6 M16 | 35,3 | 30| 120 | 80 C1223F178-140 LH1223 AL823 2x3 M20 | 35,2 | 25| 178 | 140
C612R135-105 LL12-66 J612 6x6 M16 | 35,3 | 30| 135 | 105 C1234F178-140 LH1234 AL834 3x4 M20 |39,1|25|178 | 140
C612R160-125 LL12-66 J612 6x6 M16 | 35,3 | 30| 160 | 125 C1244F93-55 LH1244 AL844 4x4 M20 | 44,2 25| 93 | 55
C612R190-160 LL12-66 1612 6x6 M16 | 35,3 | 30| 190 | 160 C1244F178-140 LH1244 AL844 4x4 M20 | 44,2 | 25| 178 | 140
C87F178-140 187 3x4 M20 | 40,4 | 24 | 178 | 140 C1246F178-130 LH1246 AL846 4x6 M20 | 54,1 |25|178 | 130
C88F133-90 LL16-44 188 4x4 M20 | 43,6 | 25| 133 | 90 C1246F178-140 LH1246 AL846 4%x6 M20 | 54,1 |25 (178 | 140
C88F175-140 LL16-44 188 4x4 M20 | 43,6 | 25| 175 | 140 C1246F270-230 LH1246 AL846 6x6 M20 | 54,1 | 25| 270 | 230
C88F250-110 LL16-44 188 4x4 M20 | 43,6 | 25| 250 | 110 C1266F128-80 LH1266 AL866 6x6 M20 | 57,5|25|128 | 80
C88F345-300 LL16-44 188 4x4 M20 | 43,6 | 25| 345 | 300 C1266F178-140 LH1266 AL866 6x6 M20 | 57,5|25| 178 | 140
C812F172-135 LL16-66 1812 6x6 M20 | 56,5 | 25| 172 | 135 C1266F188-135 LH1266 AL866 6x6 M20 | 57,5| 25| 188 | 135
C812F222-185 LL16-66 1812 6x6 M20 | 56,5 | 25| 222 | 185 C1622F160-120 LH1622 AL1022 2x2 M20 | 35,3 | 25| 160 | 120
C812F287-250 LL16-66 1812 6x6 M20 | 56,5 | 25| 287 | 250 C1622F178-140 LH1622 AL1022 242 M20 | 35,3 |25|178 | 140
C816F235-190 J816 8x8 M20 | 75,0 | 30| 235 | 190 C1623F160-120 LH1623 AL1023 2x3 M20 | 40,2 | 25| 160 | 120
C108F194-135 LL20-44 J108 4x4 M24 | 50,6 | 32| 194 | 135 C1623F178-140 LH1623 AL1023 2h43! M20 | 40,2 | 25| 178 | 140
C108F239-180 LL20-44 J108 4x4 M24 | 50,6 | 32| 239 | 180 C1634F160-120 LH1634 AL1034 3x4 M20 | 45,2 | 25| 160 | 120
C1012F165-115 LL20-66 J1012 6x6 M24 | 65,5 | 40 | 165 | 115 C1634F178-140 LH1634 AL1034 3x4 M20 | 45,2 | 25| 178 | 140
C1012F250-200 LL20-66 J1012 6x6 M24 | 65,5 | 40 | 250 | 200 C1644F118-80 LH1644 AL1044 4x4 M20|52,5|25| 118 | 80
C1012F323-205 LL20-66 J1012 6x6 M24 | 65,5 | 40| 323 | 205 C1644F178-140 LH1644 AL1044 4x4 M20 | 52,5|25|178 | 140
C1012F430-165 LL20-66 J1012 6x6 M24 | 65,5 | 40 | 430 | 165 C1646F160-120 LH1646 AL1046 4x6 M20 | 58,2 | 25| 160 | 120
C1016F250-200 J1016 8x8 M24 | 81,4 | 40 | 250 | 200 C1646F178-140 LH1646 AL1046 4%x6 M20 | 58,2 | 25| 178 | 140
C1204F285-160 LL1222 J1204 2x2 M24 | 47,2 | 39| 285 | 160 C1666F160-120 LH1666 AL1066 6x6 M24 | 65,5 |32 | 160 | 120
C1208F192-135 LL24-44 11208 4x4 M30 | 68,2 | 39| 192 | 135 C2023F240-180 LH2023 AL1223 2x3 M24 | 49,2 | 32 | 240 | 180
C1212F285-160 LL24-66 J1212 6x6 M36 | 88,8 | 50 | 285 | 160 C2044F178-140 LH2044 AL1244 4x4 M24 | 62,5|32|178 | 140
C1212F285-180 LL24-66 J1212 6x6 M36 | 88,8 | 50| 285 | 180 C2044F240-180 LH2044 AL1244 4x4 M24 | 62,5 |32 | 240 | 180
C1212F305-180 LL24-66 J1212 6x6 M36 | 88,8 | 50| 305 | 180 C2046F200-120 LH2046 AL1246 4x6 M24 | 79,3 |32 200|120
C1212F400-200 LL24-66 11212 6x6 M36 | 88,8 | 50 | 400 | 200 C2066F200-120 LH2066 AL1266 6x6 M30 | 84,5 |32 | 200 | 120
C1608F255-180 LL32-44 J1608 4x4 M36 | 81,1 | 60| 255 | 180 C2066F285-160 LH2066 AL1266 6x6 M30 | 84,5 |32 | 285 | 160
C1612F375-200 LL32-66 11612 6x6 M36 | 106,0| 60 | 375 | 200 C2846F250-150 LH2846 AL1646 4x6 M36 [101,5| 45 | 250 | 150

- Schaftlangen L1 und L2 abweichend von den oben erwahnten Massen auf Anfrage lieferbar
- Bitte bei Bestellung angeben ob Splintbolzen benétigt werden

sedis & : |




FLYERKETTEN

ZUBEHOR FUR FLYERKETTEN

ENDLASCHEN
e

Laschenendglieder zur Befestigung an Verankerungen sind fiir gangige Kettentypen lieferbar.

Abmessungen in mm

Kette ‘ A ‘ B ‘ 13

AL5 16,0 28,0 31,8
AL6 14,1 25,0 35,0
83 18,0 20,0
LHO8

10,3 20,0 31,8
8,2 16,0 18,0
6,5 16,0 18,0

14 (LLO8)
10,3 22,0 30,0
10,0 20,0 30,0
10,3 22,0 25,0
‘ h 12,0 22,0 44,7
J5 (LL10) 12,0 22,0 25,0
- 12,0 25,0 45,0
16,0 28,2 31,8
10,0 22,0 25,0
J6 (LL12) 10,1 20,0 25,0
10,3 20,0 25,0
15,0 30,5 40,0
12,3 30,5 (Abgeflacht) 40,0
12,0 25,0 30,0
16H7 35,0 38,1
18,0 36,0 38,5

18 (LL16)
l 19,1 36,0 39,0
24,0 50,0 65,0
25,0 44,0 50,0
25,0 44,0 51,0
25,2 44,0 50,8
20,0 40,0 60,0

J10 (LL20)
25,0 44,0 63,5
24,0 52,3 65,0

-w 112 (LL24)
32,0 56,0 76,2
36,0 60,0 70,0
35,0 80,0 91,5

116 (LL32)

35,0 80,0 75,0
36H10 60,5 70,8

Fertigungsmoglichkeit anderer Dimensionen. Auf Anfrage.

sedis




LANDMASCHINEN
KETTEN



LANDMASCHINEN KETTEN

VOLLBOLZENKETTE T-YPE S -gemass Norm IS0 487

I
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T
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va

bupids. t'\D’
. « Ketten S 55 und S 62 mit Uberstehenden Laufrollen d1 > h2
« Oberflachen verzinkt
Abmessungen in mm
Teilung di e2 |Bruchkraft min.| Gewicht
Typen - Nr
kg/m
5 S52 38,1 15,20 22,20 373 | 42,5 [ 578 17,20 | 3,06 |2,60 27 1,6
s45 | 414 | 1520 | 2220 | 373 | 42,5 | 578 | 1720 [3,06]2,60] 23 | 15
S55 | 414 | 1780 | 2220 | 373 | 42,5 | 578 | 17,20 |3,06]2,60] 23 [ 18
s55R | 414 | 1780 | 2220 | 395 | 43,0 | 813 | 2166 [3,15]3,15] 45 | 2,4
F S62 | 419 | 1900 | 2540 | 405 | 45,7 | 578 | 17,20 |3,06]2,60] 29 | 22
| VERBINDUNGSGLIED GEKROPFTES GLIED
‘ % SE= =ap SN == ®
nd [ ] - i
| Ne ol o )
- - | W2
C " N
N°205: zu nietendes AuRenglied N°208: Verbindungsglied mit Splint N°216: gekropftes Einfachglied mit Splint

STANDARKETTENRADER FUR KETTEN
Formen und Zahnprofil gemaR der Norm NF-E-23105

HERSTELLUNG Ay

F ® \Werkstoff: Guss. Lagergefiihrte Kettenrdder sind aus Guss unbearbeitet
einschlieBlich der Verzahnung

® Jegliche Bearbeitung dieser Teile wird auf Anforderung entsprechend den 2 8 &
. Abmessungen L1, d, @m und P in der untenstehenden Tabelle ausgefiihrt

L

|

I

|
]
d mini
d maxi

Dm

® Keilnut auf Anforderung lieferbar

KETTENRADER / Guss
k, Anzahl der
Zihne

9555 9 1220| 133 | 105 | 20 | 18 | 8 | 50 47 25 | 50 | M8 | 16
’ 1155 | 11 1482 159 | 131 | 20 | 18 | 90 | s0o | 47 | 25| 50 |m8| 16
13s55 | 13 |1745| 186 | 157 | 20 | 18 | 100 | 56 | 53 | 25 | 60 |mi0]| 18
1555 | 15 |2008| 212 | 188 | 20 | 18 | 100 | s6 | 53 | 25 | 60 |mi0] 18
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LANDMASCHINEN KETTEN ‘

e e

MONTAGE MIT BEFESTIGUNGSLASCHEN K1

Franzosische Norm NFE 26-105

Abmessungen in mm

3 e | e1 | N L F |l @
Typen - Nr ) ; 5 . ] A 2 F 2
Mittel | Mittel | Mittel | min. | min. | Mittel | Mittel ‘ max.
$52 58 59,0 | 77,5
S45 1353 54,0 | 74,9
11,7 2,5 2,5 8,3 20
S55 13,3 54,0 | 74,9
$62 15,8 66,6 | 953
S55R 15,3 3,0 3,0 8,3 %5 20 | 64,5 | 90,0

MONTAGE MIT BEFESTIGUNGSLASCHEN M1

Franzosische Norm NFE 26-105

N o1 e Abmessungen in mm
= A B C el [ M N

[ r mittel | Mittel | max. | Mittel | Mittel | min. | min.
= - R S52 22,10 22,1 | 31,7 £he)
< m © S45 19,80 19,8 | 30,2 135

- 2,5 3 8,3
1 _ L 7‘7 S55 19,80 19,8 | 30,2 13’8
; S62 24,60 24,6 | 38,6 15,8

S55R 30,50 27,2 | 39,5 3,0 3 11,3 8,3

MONTAGE MIT BEFESTIGUNGSLASCHEN SE

(nur auf Innengliedern)

Abmessungen in mm
B c e F G K Ul &

Typen - Nr
u s Mittel | Mittel | Mittel | Mittel | maxi | Mittel | max. ‘ min.
S45
$s5 13,6 170 | 2,5 | 61,7 | 898 | 240 | 280 | 9,0

SONDERKETTEN TYP S

MONTAGE MIT HAKENLASCHEN
...

Verwendung fiir Sammellader von Heuballen, Stroh usw.

Abmessungen in mm

A | I c
Tveenll Mittel | Mittel | Mittel
s45 20 35 61,5 85° 25
$52 | 20 | 35 | 615 | 8° | 25
$55 | 20 | 35 | 615 | 8° | 30

MONTAGE MIT LASCHEN FUR MAISPFLUCKER

Einsatz in Maiserntemaschinen

- E o
[eBe
(nur auf Aussengliedern) ABTEssinEERIT
562 65,0 57,2 11° 23 38 49 17,2 3
e
L

sedis &




-

LANDMASCHINENKETTEN TP ANMIT

e Diese Ketten sind zur Montage von Staben mit
einem @ von 8 mm geeignet (@ 10 mm bei Kette
B255)

e Lieferbare Verbindungsglieder:

- Federclip oder Vernietung fiir Ketten A5S5BC und
A55 Inox (rostfrei)
- Splintverschlu oder Vernietung fir Ketten
A155TS und B255

Teilung d1
Typen - Nr
yp .
A55BC
A155TS
B255
A55 INOX

LANDMASCHINEN KETTEN

OHLEOLIZEN))

CES= C% =O=OR

Abmessungen in mm

Bruchkraft | Gewicht
min. pro Meter

kN kg/m

BEFESTIGUNGSLASCHEN K1 MmiT AS55BC (VERZINKT-CHROMATIERT)

8,3 min.

N )

-

14 min.

\ (W\ [V

-
\

%ﬂ

L
I NN

58,15
81,5
88,1

Dp
|

\
220
d max

Dm

L1*=L-3

1ES5 11 | 148,2 | 50 | 90
13F55 13 | 174,5 | 56 | 100
15F55 15 | 200,8 | 56 | 100

HERSTELLUNG

eDiese Kettenrader sind in Stahl oder in Guss
lieferbar. Die Gussrader sind unbearbeitet
einschliesslich der Verzahlung.

¢ Jegliche Bearbeitung dieser Teile wird auf
Anforderung entsprechend den
Abmessungen L1, d, @m und P in der untenste-

henden Tabelle ausgefiihrt.

e Keilnut auf Anforderung lieferbar.

Abmessungen in mm

Anzahl
der Zihne
9A55 9
‘ 50 ‘ 16 ‘ M8 | | 11A55 ‘ 11
| 60 | 18 | M10 ‘ I 13A55 | 13
| 60 | 18 | M10 | ‘ 15A55 | 15

Dp

d max.
Dm

p20H1

Abmessungen in mm

50 12,5 M8
| 60 | 12,0 | M8
| 85 | 16,0 | M10
| 110 | 16,0 | M10

sedis &
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FORDERKETTEN NACH ISO (BAUART M)

FORDERKETTEN MIT. VOLLBOLZEN NACH ISO'I9 / 0/ PDDINESI6Y;

Verbindungsglieder lieferbar mit:
. Sicherungsmuttern Typ 209
. Splinten Typ 208

Forderketten sind lieferbar:
. Als Buchsenketten ohne Rollen (d4)
. Mit Schonrollen (d7)
« Mit Lauf- (d1) oder Bundlaufrollen (d5)

Die Rollen sind aus gehéartetem Stahl. Wir kénnen ver-
schiedene Verfahren anbieten (Einsatzhartung, Verglitung,
Induktionshartung, usw).

h2
N
|
R
e
0
N
)
O
|
|

2 el d1
] | ! IIII ' ! ] [ I [ ]
N N ] [ ]
= N N
: =1 slls | |
N | N i _ _ _ _ _ _
N TN | 3
N N o
| slls ” )
, AL i . f| : ] i . ]
! T Ll Ll
o
"\.
Abmessungen in mm
g
D D P4 a a4 a a a
De a a ag
40 0| 100 0 00 0 400 00 a a 0 0 a a
M 20 g 15,5 22,5 17 30,6 2,5 2,5 6 9 12,5 25 32 20
M 56 23,2 | 33,6 30 47,4 4,0 4,0 10 15 21,0 42 50 56
M 80 27,1 | 39,6 35 55,4 5,0 5,0 12 18 25,0 50 60 80
M 112 & 31,0 | 45,7 40 62,0 5,0 6,0 15 21 30,0 60 70 112
M 160 $ 36,0 | 52,7 50 72,0 6,0 7,0 18 25 36,0 70 85 160
%’ M 224 G 42,0 | 60,8 60 81,2 6,0 8,0 21 30 42,0 85 100 224
i M 315 i 47,6 | 70,8 70 94,2 8,0 10,0 25 36 50,0 100 120 315
M 450 55,5 | 82,9 80 112,5| 10,0 | 12,0 30 42 60,0 120 140 450
M 630 66,0 | 97,0 100 | 131,5 | 12,0 | 15,0 36 50 70,0 140 170 630
M 900 e 78,0 | 113,0 | 120 | 153,0 | 14,0 | 16,0 44 60 85,0 170 210 900

Gliltig nur fir Ausfiihrung ohne Rollen und mit Schonrolle

><Lieferzeit 3 Wochen o

i
[T Herstellbare Teilungen

DIESE KETTEN KONNEN IN DEN VERSIONEN DELTA® HR,
DELTA® TITANIUM 2 UND DELTA VERTE® GEFERTIGT
' WERDEN. BITTE ANFRAGEN

sedis &




FORDERKETTEN NACH ISO (BAUART M)

.|

Abmessungen in mm

Wert E ist Funktion der Teilung T

80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630

M20 6,6 27 43,5 16,5 20 35 50 50 50
M56 11 44 63 30 25 50 85 85 85
M80 11 48 71 35 50 85 125 125 125
M112 14 55 80 40 35 65 100 100 100 100 t
M160 14 62 95 45 50 85 125 125 125 145
M224 18 70 110 55 65 125 190 190 190 190
M315 18 80 116 65 50 100 155 155 155 155
M450 18 90 135 75 85 155 240 240 240
M630 24 115 165 90 100 190 300 300
M900 30 140 200 110 100 190 300 300
KETTEN MIT. KRATZERN GEMASS SO 1977
. o+ e &
[ 1] [ 1] [ 1] [1] -
11 1 NN 1
I T LI 1N |
Htr == = == '
Ln sl G
Abmessungen in mm
L
Type G
max.
MR56 26 330 . o
Die Kratzer konnen angebogen,
MR80 28 350 .
angeschweisst oder aus Kunststoff
MR112 30 430 .
geliefert werden
MR160 35 480
MR224 39 580

sedis &




FORDERKETTEN NACH ISO (BAUART M)

1/

1 LocH 2 LOCHER 3 LOCHER
o L o
@D ¢ D1 ¢ D1 g1 @D g D1
5 [ Yoy Y
r S o e \O N/ &P O/ D ¥ P, O
-"u
e = = = L = = =
= L1 =
. Auf Innen- und Aussenlaschen
Abmessungen in mm
Teilun,
1 loch 2 lorer 3 lorer
M20 9 40 - 160
M56 11 11 63 63 - 250 160 min 160 min
M80 15 11 80 80-315 200 min 200 min
M112 15 14 80 80 - 400 200 min 200 min
m M160 21 14 100 100 - 500 250 min 250 min
M224 21 18 100 125-630 250 min 250 min
M315 25 18 125 160 - 630 315 min 315 min
‘ M450 30 18 auf Anfrage 200 - 630 315 min 315 min
‘f' M630 36 24 160 250-630 400 min 400 min
, ' M900 45 30 200 250-630 500 min 500 min

hé

Abmessungen in mm

Type ‘ h h6
MD20 25 16
MD56 45 30
MD80 50 32,5
‘.. MD112 60 40
MD160 70 45
MD224 90 60
’ MD315 100 65
MD450 120 80
MD630 140 90
MD900 180 120
DIESE KETTEN KONNEN IN DEN VERSIONEN DELTA® HR, DELTA® TITANIUM 2 UND DELTA VERTE® GEFERTIGT
WERDEN. BITTE ANFRAGEN l
' Diese Ketten konnen ebenfalls mit geflachten Bolzen und Buchsen geliefert werden.
Fragen Sie bitte an.
»

sedis &




FORDERKETTEN BS (BRITISH STANDARD)

BS KETTEN MIT VOLLBOLZEN

Diese Forderketten sind lieferbar:
¢ Als Buchsenketten ohne Rollen (d4)
¢ Mit Schonrollen (d7)
e Mit Lauf- (d1) oder Bundlaufrollen (d5)

Die Rollen sind gehartet.
Wir kdnnen verschiedene Verfahren anbieten (Einsatzhartung, Vergiitung, Induktionshartung, usw).

Verbindungsglieder lieferbar mit:
e Sicherungsmuttern Typ 209
e Splinten Typ 208

P
\
I ™~ |
AN Il

{0 (oo {06 0

ei d1

| = L _

] I [ ]
S 7 — i d2
Ilr’l’ I ] [ I ]

Abmessungen in mm

Teilung
b4 el e2 d2 d4 | d7 di d5
Normbez (Zwischenmafie auf Anfrage)
75100125 (135|150 (160| 175 | 200 | 250 | 315 | min. in. |max.| mittel | mittel | max. | max. | max. | max.

M 22 16,0 | 20,0 | 23,0 |34,0| 3,0 3,0 8 12,0 | 18 | 25,0 32 20
§ M 35 15,2 | 27,0 | 25,3 |38,2| 4,0 4,0 14 18,4 | 25 | 32,0 42 34
g M 68 * 19,0 | 40,0 | 31,6 |48,5| 5,0 5,0 19 23,7 | 32 | 48,0 60 68
3“: M 100 & 21,0 | 40,0 | 37,0 |53,4| 5,0 7,0 19 26,0 | 32 | 48,0 60 100
§ M 140 “ 203,2 26,0 | 50,0 | 46,0 |63,0| 5,0 8,0 24 320 | 48 | 70,0 90 140
-S M 200 203,2 26,0 | 50,0 | 46,0 |65,0| 6,0 8,0 24 32,0 | 48 | 70,0 90 200
2 M 270 0 254 | 38,0 | 60,0 | 58,0 [81,0| 8,0 8,0 28 38,0 [ 55 | 90,0mimslSNL=270

M 400 252,4| 38,0 | 70,0 | 66,0 |[94,0| 10,0 | 12,0 | 29,05 | 38,0 | 60 |100,0 | 127 | 400

|:| Herstellbare Teilungen E Bezieht sich nur auf Ketten mit Buchsen oder Schonrollen

DIESE KETTEN KONNEN IN DEN VERSIONEN DELTA® HR,
DELTA® TITANIUM 2 UND DELTA VERTE® GEFERTIGT
WERDEN. BITTE ANFRAGEN

sedis &




WINKELLASCHEN K FUR BS FORDERKETTEN

FORDERKETTEN BS (BRITISH STANDARD)

f————|

i L 2 1 - -
(v T 1] I 1]
< T e — T — — 1|
K1 ‘ ‘ K2 ‘ o)
G- — - o190 -to - o
3 | 1 | ]
B D ! !
E
Abmessungen in mm
E(P)
es 2 A G B 75 | 100 | 125 | 127 | 150 | 152,4 | 160 | 200 | 203,2 | 250 | 254
M22 6,6 27 435 165 | 20 | 20 | s0
. M35 10,5 38,25 63,5 19 30 30 30 30 30
i M68 12,5 42,5 66,5 32 32 32 58 58 90 90
M100 12,5 52,5 77 32 32 32 58 58 90
F. M140 14,5 52,5 80 45 60 60 60 60 60
i 3 M200 14,5 52,5 101 45 50 60 60 60 60
M270 14,5 75 121 50 40 40 60 60 60 60 60
M400 17 87,5 137 55 55 55 55 55
BS TROGFORDERKETTEN
)
. o - =
il Bl i T
=l
1 [ 1 I 11
L1 L1 1]
' = = == =3
L2k gy G
k.
’ Abmessungen in mm
L
e } S ‘ max.
MR22 18 140
MR35 30 250
. . ..
MR68 30 Die Kratzer konnen angebogen,
MR100 37 angeschweisst oder aus Kunststoff
a0 52 450 geliefert werden.
MR200 42
MR270 48
MR400 45

sedis &



FORDERKETTEN BS (BRITISH STANDARD)

@D

1 LocH

TN
N

M35

M68

M100

M140

M200

M270

M400

10,5
12,5
12,5
12,5
12,5
14,5

17

8,3

10,5
10,5
12,5
12,5
14,5

17

) @

Auf Innen- und Aussenlaschen

GELOCHTE LASCHEN FUR BS KETTEN

2 LOCHER 3 LOCHER
- =
@ D1 @ D1 @ D1 @D @ D1
% o) (o s o W

40
35, 60, 80
35, 60, 80

60

60

60

100

100

100

100

100

60

100

100, 125
63 - 250
100-125
100 min
100 min
150 min

160 min

Teilung

100, 125
125, 150, 160
125, 150, 160

150 min

150 min

160 min

200 min

L1

Abmessungen in mm

200, 250
200, 250
200 min
200 min
160 min

200 min

Abmessungen in mm

Type h h6
MD22 25 15
MD35 35 21,5
MD68 50 30
MD100 50 30
MD140 70 45
MD200 70 45
MD270 90 60 .
MD400 110 75

DIESE KETTEN KONNEN IN DEN VERSIONEN DELTA® HR, DELTA® TITANIUM 2 UND DELTA VERTE® GEFERTIGT :
WERDEN. BITTE ANFRAGEN
sedis &




FORDERKETTEN ISO / BS

HOHLBOLZENKETTEN

Diese Forderketten sind lieferbar:
¢ Als Buchsenketten ohne Rollen (d4)
e Mit Schonrollen (d7)
e Mit Lauf- (d1) oder Bundlaufrollen (d5)

Verbindungsglieder lieferbar mit:
e Sicherungsmuttern Typ 205
e Splinten Typ 208

Die Rollen sind gehartet. Wir kénnen verschiede-
ne Verfahren anbieten (Einsatzhartung, Vergiltung,
Induktionshartung, usw).

: p
3 p
‘ ! P N /,‘_\\ !
I A 14 \\ / / oy l
o -— + -1 - 4 - - — - -
NT. \y /; \ \ Iy
4 1 T v 1
.
el d1 dé
e2 _
3 | i | I
{ Y Ll amn . Y —— g | [ T : v o=
By T = % lE |
{(S) ) — - — -
4N | i |
N N N
% s - ! ] Y [ 1 1 ] 1! :m
v L Vs : :
= = | = -
d4 d7 d1 d5

Abmessungen in mm

Teilung
(Zwischenmape auf Anfrage) b1 h2 | b3 | b4 el 4 dé | d4 | d7 | d1 | d5 | Rr
Normbez
min. | mittel | min. | max. |mittel |mittel| min. | max. | max. | max. | max. | (kN)
3 MC56 232 | 350 | 337 | 466 | 40 50 | 102 [ 210 | _ | 500 | 60 56
‘o
= MC112 300 | 500 | 457 | 648 | 50 60 | 143 [ 300 | _ |700 | 8 | 112
= Mc27 152 | 270 | 253 | 371 4,0 4,0 10,2 | 184 25 320 | 42 34
- 9
§§ MC55 19,0 | 40,0 | 316 | 485 5,0 5,0 133 | 237 32 | 480 60 54
ll)
= MC110 26,0 | 50,0 | 44,0 | 62,0 5,0 8,0 204 | 320 | 48 70,0 90 110
Bemerkung: Befestigungslaschen, Traglaschen und gelochte Laschen sind nur fir die Ausfihrung nach Werksnorm lieferbar.

[ ] Herstellbare Teilungen

DIESE KETTEN KONNEN IN DEN VERSIONEN DELTA® HR,

DELTA® TITANIUM 2 UND DELTA VERTE® GEFERTIGT

WERDEN. BITTE ANFRAGEN

sedis &



FORDERKETTEN ISO / BS

SER UND KETTENRADSCHEIBEN FUR FORDERKETTEN

NET T

KeETTENRADER ISO / DIN 8167

D,
P Die Kettenrader werden fur Ketten mit Lauf- oder Bundlaufrollen mit unbearbeite-
D ter Verzahnung (Guss oder Brenngeschnitten) geliefert.
d Bei Kettenrddern fiir Buchsenketten oder Ketten mit Schonrollen ist die Verzahnung
1 gefrast. Unsere Standardkettenrdder sind mit einseitiger Nabe, beidseitiger Nabe
— Nabe ist auf Wunsch lieferbar. r
inseiti
" einseitig Lieferung auf Anfrage:
N ¢ Abweichende Zdhnezahlen
- % \ \I e Sonderkettenrader auf Anfrage
1}
a / {
— & ) m A e
Nabe ; /
beidseitig
| om ] / Zahnbreite fiir glatte Rolle Zahnbreite fiir Bundlaufrolle 1
De

Abmessungen in mm

Kettentyp Teilung| Zédhnezahl Dp

8 130,65 | 136 24 50 80 50 2,6 §!
50 12 19318 | 200 24 50 80 50 40 || 109
8 16462 | 172 24 50 80 50 31
20 63 12 243.41 | 253 24 50 80 60 5.1 o || 1ue
% 8 209,04 | 214 24 50 80 50 4.6 "
12 309,09 | 318 24 60 90 70 7.3 .
8 26131 | 270 24 60 90 70 6.5
100 12 286,37 | 396 24 70 100 | 80 8.8 L || 198
8 26131 | 275 30 80 120 | &0 13,5
100 12 386,37 | 404 30 100 150 | 100 | 23,0 207 L0
8 326.63 | 340 30 80 120 | 0 147
56 125 12 482,96 | 500 30 100 150 | 100 | 282 20N
160 8 41809 | 432 30 100 150 | 100 | 246 P [
12 618.19 | 635 40 120 170 | 120 | 410 , .
8 52262 | 536 30 100 150 | 100 | 309
200 12 772,74 | 788 40 120 170 | 120 | 523 001 B0
8 26131 | 278 30 80 130 | 80 153
100 12 386,37 | 406 30 100 160 | 100 | 280 29§l 5L
8 326,63 | 342 30 80 130 | 80 20.4
- 125 12 482,96 | 503 30 100 160 | 100 | 334 200 (R0
160 8 41809 | 436 30 100 160 | 100 | 284 o
12 61819 | 636 40 120 190 | 120 | 504 :
8 522,62 | 540 30 100 160 | 100 | 358
200 12 772.74 | 792 40 120 190 | 120 | 630 22050
8 326,63 | 346 30 80 150 | 80 23.0
125 12 482,96 | 506 30 100 170 | 100 | 390 2 | 2ue
8 41809 | 438 30 100 170 | 100 | 394
112 160 12 61819 | 640 20 120 200 | 120 | 603 250 ( 20,0
200 8 522,62 | 542 30 100 170 | 100 | 432 T
12 772.74 | 794 20 120 200 | 120 | 756 ;
8 653.27 | 670 40 120 200 | 120 | 645
250 12 965.92 | 988 40 140 240 | 140 | 1080 | %5 | 200
8 41809 | 442 30 100 200 | 100 | 47,8
160 12 61819 | 645 40 120 230 | 120 | 778 B 20f0
8 522,62 | 544 30 100 200 | 100 | 570
V160 200 12 772,74 | 798 40 120 230 | 120 | 994 DR [ 20
250 8 653.27 | 676 40 120 230 | 120 | 835 3 [
12 96592 | 992 40 140 260 | 140 | 1398 /
8 823.12 | 844 40 120 230 | 120 | 107.0
315 12 1217,06 | 1243 40 140 260 | 140 | 1864 | 30 | 240 |
8 418,09 | 448 40 120 220 | 120 | 584
160 12 61819 | 650 40 140 260 | 140 | 1200 | 3 | %0
8 52262 | 550 40 120 220 | 120 | 80,0
V224 200 12 772,74 | 804 40 140 260 | 140 | 1300 | 3 | 250
5 8 653.27 | 680 20 140 260 | 140 | 1120 | a0 [ 5o,
12 965.92 | 998 50 160 300 | 160 | 1860 ,
8 823.12 | 850 20 140 260 | 140 | 1440
315 12 1217,06 | 1249 50 160 300 | 160 | 2450 | 3° | 250
8 418,09 | 448 20 120 250 | 120 | 68,0
160 12 61819 | 653 40 140 300 | 140 | 1410 | 40 | 300
8 52262 | 552 20 120 250 | 120 | 91,0
315 200 12 772,74 | 807 40 140 300 | 140 | 1630 | 40 | 300
- 8 65327 | 680 40 140 300 | 140 | 1490 | Lo | 300
12 965.92 | 1003 50 160 340 | 160 | 2390 )
8 82312 | 854 40 140 300 | 140 | 1750
315 12 1217,06 | 1254 50 160 340 | 160 | 3100 | 40 | 300
8 522,62 | 559 40 140 280 | 140 | 1200
200 12 772.74 | 800 50 160 320 | 160 | 2590 | 4> | 330
8 65327 | 689 50 160 320 | 160 | 1930
M350 250 12 965.92 | 987 50 180 380 | 180 | 3230 | 4> | 330
1 8 82312 | 815 50 160 30 | 160 | 2690 | .o | 330
12 1217,06 | 1229 50 180 380 | 180 | 412.0 g 1
8 1045,24 | 1020 50 180 380 | 180 | 3520
400 12 154548 | 1547 60 200 460 | 200 | 6300 | 4> | 330
M630 & M900 BITTE ANFRAGEN

Ebenfalls 10 und 16 Zdhne verfiigbar. Fragen Sie bitte an.
Die Dimensionen kénnen abweichen, bei Zweifel bitte anfragen.

sedis &




KETTENRADER UND

KETTENRADSCHEIBEN FUR FOR

FORDERKETTEN ISO / BS

KETTENRADER BS

Dp
D
d
e Nabe
] einseitig
Il
N
= W \i
l 1] B
Nabe =
beidseitig ull
De

Teilkreis

Kettentyp |Teilung|Zdhnezahl

Die Kettenrdder werden fir Ketten mit Lauf- oder Bundlaufrollen mit unbearbeiteter
Verzahnung (Guss oder Brenngeschnitten) geliefert.
Bei Kettenradern fiir Buchsenketten oder Ketten mit Schonrollen ist die Verzahnung gefrast.
Unsere Standardkettenrader sind mit einseitiger Nabe, beidseitige Nabe ist auf Wunsch lie-

ferbar.

Lieferung auf Anfrage:
¢ Abweichende Zdhnezahlen
e Sonderkettenrader auf Anfrage

Y J -

Zahnbreite fur glatte Rolle

NEDE)

Zahnbreite fiir Bundlaufrolle

Abmessungen in mm

8 130,65 | 140 | 24 50 80 60 3
50 12 19318 | 203 | 24 50 80 60 5 | 126 90
8 19598 | 206 | 24 50 80 60 6
49 @ 12 289,77 | 299 | 24 50 80 60 10 | 126 |90
- 8 26131 | 271 | 24 50 80 60 9 | 16 | 90
12 38637 | 396 | 24 50 80 60 16 I
8 326,63 | 336 | 24 50 80 60 12
. 12 48296 | 492 | 24 50 80 60 21 | 126 | 90
8 130,66 | 145 | 25 35 70 40 2
- 12 19319 | 208 | 30 50 | 100 50 5 | 120 | 100
8 15679 | 172 | 25 50 | 100 50 4
. - 12 23182 | 247 | 30 60 | 115 65 g | 120 100
- 8 19598 | 211 | 25 50 | 100 50 6 | 120 | 100
12 28978 | 304 | 30 60 | 115 65 1 : )
8 26131 | 276 | 30 60 | 115 65 9
. 12 38637 | 401 | 30 70 | 120 75 16 | 120|100
8 19598 | 215 | 25 50 | 100 50 7
@ 12 289,78 | 309 | 30 60 | 115 65 14 | 150|120
8 26131 | 280 | 30 60 | 120 80 1
. . 12 38637 | 405 | 30 70 | 120 75 20 | 150|120
. 8 326,64 | 346 | 30 60 | 115 65 6 | 10 |10
12 48296 | 502 | 30 70 | 120 75 29 . /
8 391,97 | 411 | 30 70 | 120 75 2
. 12 579,56 | 599 | 30 70 | 120 75 39 | 150 120
8 19508 | 217 | 25 50 | 100 50 7
@ 12 28978 | 311 | 30 60 115 65 14 | 180|135
8 26131 | 282 | 30 60 | 115 65 1
- e 12 38637 | 407 | 30 70 | 120 75 20 | 180|135
. 8 326,64 | 347 | 30 60 | 115 65 6 | 150 |13s
12 48296 | 504 | 30 70 | 120 75 29 . .
8 391,97 | 413 | 30 70 | 120 75 2
. 12 579,56 | 600 | 30 70 | 120 75 39 | 180 135
8 26131 | 287 | 30 %0 | 150 80 18
100 12 38637 | 412 | 30 90 | 150 80 28 | 220|150
M140 8 32664 | 352 | 30 %0 | 150 30 20
. 12 48296 | 509 | 30 % | 150 80 a0 | 220|150
8 39197 | 418 | 30 % | 150 80 30
. 12 579.56 | 605 | 30 % | 150 80 55 | 220 | 150
8 418,10 | 444 | 30 % | 150 80 35
M200 . 12 61819 | 644 | 30 % | 150 80 65 | 220 | 150
8 522,63 | 548 | 30 %0 | 150 80 45
200 12 77274 | 798 | 30 % | 150 80 90 | 20 | 150
8 39197 | 422 | 30 | 110 | 180 | 140 62
. 12 57956 | 610 | 30 | 110 | 180 | 140 | 116 | 320 | %0
8 52263 | 553 | 30 | 110 | 180 | 140 | 114
270 o 12 77274 | 803 | 30 | 110 | 180 | 140 | 18a | 320 |50
8 65328 | 684 | 30 | 110 | 180 | 140 | 134
e 12 96593 | 996 | 30 | 110 | 180 | 140 | 2024 | 320 |0
8 391,97 | 422 | 30 | 120 | 200 | 160 62
. 12 57956 | 610 | 30 | 120 | 200 | 160 | 116 | 320 |0
8 418,10 | 449 | 30 | 120 | 200 | 160 66
. . 12 61819 | 649 | 30 | 120 | 200 160 | 120 | 3%0 230
. 8 522,63 | 553 | 30 | 120 | 200 | 160 | 114 | o |0
12 77274 | 803 | 30 | 120 | 200 | 160 | 184 : ,
8 65328 | 684 | 30 | 120 | 200 | 160 | 132
i 12 96593 | 996 | 30 | 120 | 200 | 160 | 224 | 320 |0

Ebenfalls 10 und 16 Zihne verfiigbar. Fragen Sie bitte an.
Die Dimensionen kénnen abweichen, bei Zweifel bitte anfragen.
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ANDERE PRODUKTE UND LEISTUNGEN
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{KUPPLUNGEN OHNE SCHUTZGEHAUSE HABEN ABWEICHENDE ABMESSUNGEN. SIE WERDEN OHNE
NUT UND STELLSCHRAUBE GELIEFERT. IM ZWEIFELSFALL BITTE ANFRAGEN.

i
5

Abmessungen in mm

Gewicht (ohne
Gehduse)

()]

Versatz der
Wellen max

Maximaler Winkelfehler
der Wellen

(grad)

Artikel-Nr.

mit Gehduse | ohne Gehduse (mm)

A203
A207
A211
A213
A215
A217
A218
A220
A222

A203sP
A207sP
A211SP
A213sP
A2155P
A217SP
A218SP
A220sP
A2225P
A2235P*
A2245P*

360
450

5,04
6,82
7,69
8,61
15,98
18,10
24,46
30,41
29,40
36,34
48,01

0,25
0,25
0,25
0,30
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50
0,60
0,60

1°
0°50'
0°50'
0°40'
0°40'
0°35'
0°30'
0°30'
0°30'
0°30'
0°30'

0,82
1,65
3,00
4,60
10,00
20,00
40,00
65,00
75,00
150,00
260,00

* Lieferbar auf Anfrage

Alle Kettenrdder Z=18 ausgenommen A224 (Z=16)

UBERTRAGBARE LEISTUNG IN KW (KONSTANTES DREHMOMENT)

Artikel-Nr.

A203
A207
A211
A213
A215
A217
A218
A220
A222
A223
A224

25 50
0,1 03
0,3 0,7
0,6 il
0,9 1.7
2,5 5,0
5,1 10,2
10,3 20,7
16,2 32,4
23,2 46,4
47,9 95,8
70,1 140,2

75
0,4
1,0
il,7
2,6
U
15,3
31,0
48,5
69,6
143,6
210,1

100
0,6
14
2,2
3,4

10,0

20,5

41,3

64,7

92,8

191,4

280,0

200
11
2,8
4,5
6,8
20,0
40,9
82,5
129,1
185,1
381,5
557,5

300
1,7
4,1
6,7
10,3

29,9

61,2

123,4

192,9

276,6

568,5

829,8

Umdrehungen pro Minute
900 | 1200|1500 | 1800 |2500|3000 | 3600 | 4800

400
2,2
5,5
9,0

13,7

39,8

81,4

163,9

256,0

366,8

752,2
1094,6

500
2,8
6,9
11,2
17,1

49,7

101,5

203,9
317,9
455,3
930,1
1349,2

600
83
8,2
13,4

20,4

59,4

121,4
243,3
378,5
541,6
1101,3
1591,1

5,0
12,3
20,1
30,5
88,2
179,4

356,5
549,4
783,6

6,7
16,4
26,6
40,3

115,8
234,4
459,5
698,4

8,3
20,4
3351}
49,9
141,9
285,1
548,8

10,0
24,3
39,4
59,0
166,0

13,7
33,2
53,3
78,7

16,3
39,3
62,5

19,3
46,0

24,9

Auswahl einer Kettenkupplung: Wahlen Sie die Kupplung geméss der Nennleisung (oder Ubertragbare Leistung) in obiger Tabelle. Die Nennleistung muss gros-
ser als die zu Uibertragende Leistung multipliziert mit dem Servicefaktor sein (Tabelle unten)

Korrekturfaktoren Merkmaisklasse deq HIDE R T Elek.tro- oder Verbrennur!gsmo.tor mit Verbrennungsm.otor mit
Turbinenmotor Hydraulikgetriebe mech. Getriebe
Korrekturfaktoren: -
B'S bei Betrieb 16/24 h/Tag A - regelmadssige Belastung 1,0 1,2 1,4
- 1,30 bei Betrieb 24/24 h/Tag B - wechselnde Belastung 1,2 1,4 2,0
C - unregelmaRige Belastung, Stossbelastung 1,8 2,0 2,3
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2 Messmoglichkeiten:

- Flyerketten Type LL & AL :
- Flyerketten Type LH/BL & Rollenketten ‘ -

w k

Dieses ~ Werkzeug  dient .
zum Losen der Bolzen von l
Antriebsketten, was ein
schnelles Offnen des
Aussenglieds ermoglicht.
Das Abschleifen der Bolzen

‘ erleichtert diese Operation

| sedis B&.:
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Einfach, zweifach und dreifach BS und Einfach, zweifach und dreifach BS und .‘
ASA Ketten Teilung 8 —19.05 mm ASA Ketten Teilung 25.4 — 31.75 mm ‘

MONTAGE- UND DEMONTAGEWERKZEUG

Dieses Werkzeug dient zum Vernieten aller unserer
Buchsenforderketten verschiedener Teilungen.
Das Auspressen unvernieteter Bolzen ist auch moglich

Zu den Verwendern zdhlen zum Beispiel Vergniligungsparks,
Zementwerke, Zuckerindustrie, usw.

Das gute Funktionieren einer Anlage hangt nicht nur von einem hervorragenden
Produkt ab sondern auch von dessen perfekter Installierung und guter Wartung. 1

Schenken Sie unserem erfahrenen Team |hr Vertrauen fiir den Einbau, die In-
standhaltung und die Reparatur Ihrer Férderer vor Ort.

Ein einziger
SEDIS Service realisiert fir Sie: Ansprechpartner
e Beratung garantiert lhnen die
e Vorstudie Lieferung und Leistung
e Montage "
e Schulung
* Diagnose

FUR WEITERE INFORMATIONEN WENDEN SIE SICH BITTE AN UNS
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WEITERE VERFUGBARE UNTERLAGEN UND

KATALOGE

IMAGEBROSCHURE

PESIST AND OUTPERFORM:
POWERFUL CHAINS | e ey

IN A CHANGING

WORLD

KATALOG BUCHSENFORDERKETTEN NEUHEITEN FORDERKETTEN 2013

b
sedis &
CONVEYOR CHAINS,
b ‘WHEELS & SPROCKETS

MOUVEAUTES MANUTENTION
Mew Conveyor Offering

Leading chain
manufacturer
in France

¥ CEMENT INDUSTR
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35, RUE DES BASTREVOIS - CS 90104 - 10003 TROYES, FRANCE afag
TEL. +33 (0) 3 25 76 29 50 - FAX. +33 (0) 3 25 80 31 62
EMAIL. HTTP:/ /SEDIS.COM/CONTACT - WEB: WWW.SEDIS.COM Qualité

AFNOR CERTIFICATION

Technische Anderungen vorbehalten



